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1 Hinweise zur Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das universell einsetzbare Gerat erlaubt durch die Verwendung von wiederbefillbaren 5 oder 10
Liter Acetylen und Sauerstoff-Stahlflaschen, eine lange SchweiBzeit und ist dennoch leicht und
handlich. Ein Gerét das in Verbindung mit Maxigas 400 auch hervorragend zum Hartléten ge-
eignet ist.

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Nichteinhal-
tung der nachstehend aufgeflihrten Anweiungen kénnen Brand und/oder schwere

A Verletzungen verursachen. Die Gesetzlichen Sicherheitsvorschriften und techni-
schen Richtlinien sind unbedingt einzuhalten. Bei Schaden durch Bedienfehler
erlischt die Garantie.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

1) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Gerét nicht in explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Werkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dé@mpfe oder Gase entziinden kdnnen. Sorgen Sie fir ausreichende Be-
|Gftung. Nach Méglichkeit nicht in geschlossenen Rdumen arbeiten.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Werkzeugs fern.
Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber das Gerét verlieren.

d) Zweckentfremden Sie die Schlduche nicht, um das Gerét zu tragen oder aufzuhéngen.
Halten Sie die Schlauche fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Schlduche erhéhen das Risiko einer Explosion.

e) Halten Sie das Gerit 6l- und fettfrei. In reinem Sauerstoff kdnnen sich Ole und Fette aller
Art von selbst explosionsartig entziinden. Gerat nicht in der Nahe von Warmequellen (Hei-
zung, Ofen, offenes Feuer 0.4.) aufstellen.

2) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Werkzeug. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerétes kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie rutschfeste Sicherheitsschuhe, schwer entflammbare
Kleidung und Schutzbrille, je nach Art und Einsatz des Werkzeuges, verringert das Risiko
von Verletzungen.

c) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie je-
derzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerat in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

d) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

3) Sorgfiltiger Umgang und Gebrauch von Werkzeugen

a) Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Las-
sen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

b) Pflegen Sie das Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geréateteile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Gerétes beeintréchtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile
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vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Werkzeugen.

c) Lassen Sie das SchweiBgerat wahrend der Benutzung niemals ohne Aufsicht. Es be-
steht akute Brandgefahr.

d) Achten Sie darauf, dass die Manometer am Acetylen und Sauerstoff-Druckminderen
fest sitzen. Ersetzen Sie beschadigte Manometer nur durch Original -ROTHENBERGER-
Ersatzteile.

e) Sicherheitsriickschlagventil fiir Sauerstoff und Acetylen miissen im gewerblichen
Einsatz verwendet werden.

4) Service

Lassen Sie Ihr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original- ROT-
HENBERGER Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Gerates erhalten bleibt.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

Acetylen und Maxigas 400 sind extrem entzlndlich, farblos, schwerer als Luft und mit wahr-
nehmbarem Geruch.

Kartuschen, sowie Acetylen- und Sauerstoffflaschen dirfen nicht in die Hande von Kindern ge-
langen.

Bewahren Sie die Kartuschen und Gasflaschen an einem gut bellfteten Ort auf.
Rauchen Sie nicht beim Arbeiten an den Flaschen.
Halten Sie Kartuschen und Gasflaschen von Zlindquellen fern.

Alle Verschraubungen mittels beiliegenden Schllissel anziehen und die Dichtigkeit mit schaum-
bildenden Mitteln (z.B. Seifenwasser oder Lecksuchspray) vor Gebrauch prifen.

SchlieBen Sie die Flaschenventile bei Stérungen und nach der Arbeit.

Benutzen, transportieren und lagern Sie die Kartuschen bzw. Flaschen nicht in waagrechter Po-
sition. Bei liegender Kartusche kommt fliissiges Maxigas 400 in das Gasregulierventil und in die
Brennerduse und fiihrt damit zu Stérungen.

Bei der Gasentnahme miissen Acetylenflaschen aufrecht stehen oder mit ihrem Ventil 40 cm
héher als der FlaschenfuB liegen, um das MitreiBen von flissigem Aceton aus der Flasche zu
vermeiden.

Ist arztlicher Rat erforderlich, Verpackung oder Kennzeichnungsetikett bereithalten.
Vor Gebrauch Kennzeichnungsetikett lesen.

BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spiilen. Vorhan-
dene Kontaktlinsen nach Mdglichkeit entfernen. Weiter spulen.

Einatmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.

BEI EINATMEN: An die frische Luft bringen und in einer Position ruhigstellen, die das Atmen er-
leichtert.

Alle Ziindquellen entfernen, wenn gefahrlos méglich.

Brand von ausstromendem Gas: Nicht I6schen, bis Undichtigkeit gefahrlos beseitigt werden
kann.

Bei Brand: Undichtigkeit beseitigen, wenn gefahrlos méglich.
Druckminderer frei von Fett und Ol halten.
f GEFAHRENHINWEISE! Enthalt Gas unter Druck; kann bei Erwarmung explodieren!

Verursacht schwere Augenreizung! Kann Schlafrigkeit und Benommenheit verursa-
chen! Kann Brand verursachen oder verstérken; Oxidationsmittel!
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2 Technische Daten

RE 17 UNIVERSAL
Dreigas-Anlage

RE 17 UNIVERSAL
Dreigas-Anlage

RE 17 STANDARD
Dreigas-Anlage

5| Sauerstoff /
600mI Maxigas 400

10l Sauerstoff /
600ml Maxigas 400

AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Artikelnummer: 35400 35401 35798
Flascheninhalt 51 Acetylen / 10l Acetylen / 10l Acetylen /

10l Sauerstoff /
600mI Maxigas 400

SchweiBbereich: 0,5 bis 14 mm 0,5 bis 9mm
Schneidbereich: 12,0 bis 50 mm 12,0 bis 25mm
ggﬂ:;?::: und Acetylen mit Sauerstoff
Hartléten: Acetylen mit Sauerstoff bzw. Maxigas 400 mit Adapter und Brenner
(Zubehor)
Arbeitstemperatur: 1250°C
Flammentemperatur: 3100°C
SchweiBeinsatze
SchweiBl | Schweifl3- Artikel- Gasart |Sauerstoff-|Acetylen- |Sauerstoff-| Acetylen-
-einsatz | bereich Nr. druck druck verbrauch | verbrauch
GroBe [mm] [bar] [bar] [I7h] [I7h]
1 0,5-1,0 35325 80 80
2 1,0-2,0 35326 160 160
3 2,0-4,0 35327 315 315
4 4,0-6,0 35328 Acetylen| 2.5 02 500 500
5 6,0-9,0 35329 800 800
6 9,0-14,0 35334 1250 1250
Brennschneiddiisen
Diise Schneiddicke Artikel-Nr. Sauerstoffdruck | Acetylendruck
GroBe [mm] [bar] [bar]
1/32 12-25 35341 2,0
3/64 25-50 35344 2,5 <05
1/16 50 - 100 35345 3,5
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3.1 Ubersicht (A)
1 Acetylenflasche 8 Zwillingschlauchpaket 15  Schneiddise
2 Sauerstoffflasche 9 Maxigas 400 16  Brennerschlissel
Acetylen - ! 17 Gasregulierventil
3 Flaschendruckminderer 10 RE17 Handgriff Maxigas
Sauerstoff — RE17 Flugelhebel- 18  Schlauch — Adapter

H
-
-

Flaschendruckminderer Schneideinsatz Maxigas

12 RE17 SchweiBeinsét- 19  Sicherheitsanziinder

5 Transportwagen e

Feinregulierventil Sau- 20 Ersatz - Feuersteine

13  Dusenreiniger

erstoff
7 II;er:]inregulierventil Acety- 14 Heizduse
3.2 Funktionsbeschreibung und Inbetriecbnahme (B)

SchweiBen mit HochleistungsschweiBdiisen:

Grundsatzlich sollte die SchweiBflamme neutral brennen (das Mischungsverhéltnis der Gase ist

ausgewogen, siehe 4.1) und ihrer GréBe der Materialstarke, der Nahtform, der SchweiBposition

und der Warmeleitfahigkeit des Materials angepasst sein.

Zum SchweiBen von Stahl bei gréBeren Materialstarken beide Ventile weit aufdrehen und beim

SchweiBen von Stahlblechen mit geringer Materialstarke die Ventile etwas zurlickdrehen.

Werkstoff und SchweiBstab vorwarmen. Sobald beidseitig der Naht das Metall zu schmelzen

beginnt, SchweiBstab beigeben. Achten Sie auf eine gleichméBige Erwarmung der SchweiBstel-

le. Brenner in halbkreisférmigen Bewegungen um den SchweifBstab fihren.

Hartléten:

Verbindungsflachen reinigen, blank machen und Kanten entgraten. Létstelle vorwarmen.

Spitze des Lotstabes auf Lotstelle aufsetzen, einen Tropfen des Lotes abschmelzen und unter

standiger Bewegung der Flamme ausbreiten.

Brennschneiden:

= Brennschneiddisen (23) entsprechend Werkstiickdicke auswéhlen (siehe Technische Da-
ten) und in den Fligelhebel-Schneideinsatz (20) einschrauben. Nun zusétzlich die Heizdiise
(24) in den Flugelhebel-Schneideinsatz (20) einschrauben. Verbinden Sie diese Einheit jetzt
mit dem Handgriff (15).

= Hierzu geeigneten Montageschliissel benutzen. Nur saubere, unbeschédigte Original -
ROTHENBERGER Brennschneiddiisen verwenden. Auf einwandfreie Dichtflachen an Dls-
en und Brennerkopf achten.

Einstellen der Betriebsdriicke

= Einstellventile fir Sauerstoff und Brenngas (16 und 17) am Handgriff (15) zunachst ge-
schlossen halten.

= Flaschenventile (1 und 2) bzw. Entnahmeventile (9 und 10) an Verteilerleitung langsam
durch Linksdrehen 6ffnen.

= Absperrventil (7) am Sauerstoff-Druckminderer und Einstellventil fir Sauerstoff (16) am
Handgriff (15) durch Linksdrehen &ffnen und Schneidsauerstoff-Fligelhebel (22) durch
Linkskippen ebenfalls éffnen.

= Durch Drehen der Stellschraube (5) am Flaschendruckminderer fiir Sauerstoff (3) den Be-
triebsdruck (siehe Technische Daten) einstellen.

= Schneidsauerstoff-Fliigelhebel (22) durch Rechtskippen und Einstellventil fiir Sauerstoff (16)
durch Rechtsdrehen wieder schlieBen.
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= Absperrventil (8) am Brenngas-Druckminderer durch Linksdrehen 6ffnen und durch Drehen
der Stellschraube (6) den Brenngasdruck (siehe Technische Daten) einstellen.

Zinden und Einstellen der Flamme

2 Uberzeugen Sie sich vor dem Anziinden, ob die Verbindungen zwischen den Behaltern und
Regulierventilen gasdicht sind (Lecksuchspray oder Seifenlauge)

= Zuerst Einstellventil fir Sauerstoff (16) am Handgriff (15) durch Linksdrehen 6ffnen, dann
Heizsauerstoffventil (21) und Einstellventil fir Brenngas (17) durch Linksdrehen 6ffnen.

= Ausstromendes Gasgemisch sofort mit geeignetem Anziinder ziinden. Flamme durch Ver-
stellen am Heizsauerstoffventil (21) bzw. Einstellventil fir Sauerstoff (16) und Einstellventil
fur Brenngas (17) neutral einstellen (wie SchweiBflamme siehe 4.1).

= Schneidsauerstoff-Flligelhebel (22) durch Linkskippen ganz 6ffnen, ggf. Sauerstoffdruck
(siehe Technische Daten) nachregulieren. Flamme wieder neutral einstellen und anschlie-
Bend. Schneidsauerstoff-Fliigelhebel (22) durch Rechtskippen schlieBen.

Anschneiden

= Brenner in Anschnittstellung bringen und mit Heizflamme Werkstlck értlich auf Entziin-
dungs-Temperatur, etwa hellrot, erwarmen.

Achtung! Material nicht aufschmelzen! Dann Schneidsauerstoff-Flligelhebel (22)
durch Linkskippen 6ffnen und Brenner langsam in Schneidrichtung bewegen.

Schneidgeschwindigkeit

Die richtige Schneidgeschwindigkeit erkennt man am Schlackenaustritt, am senkrechten Fun-
kenflug und am Schneidgerdusch.

richtig zu hoch Zu niedrig

4 Flamme einstellen und I6schen
4.1 Flamme einstellen

Mit dem rot gekennzeichneten Handrad am Giriffstlick regeln Sie die GréBe und das Aussehen
der Flamme. Wenn die Flamme sich nicht zinden I&sst oder abreift, ist der Gasdruck zu hoch.
In diesem Fall drosseln Sie das Gas am Brennergriffstiick (rot gekennzeichnetes Handrad)
durch Rechtsdrehen.

Das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstlick muss ganz ge6ff-
net sein. Wenn die Flamme gelb aussieht, hat sie Gastiberschuss. Drosseln Sie vorsichtig das
Gasventil (rot gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstiick durch Rechtsdrehen.

blau-griin,
kraftig leuchtend T "
kil e et Richtige Einstellung

[
—
kurz+violett
S: ffliberschuss
e~y
R .
\ 9
= r
. . S =
lang+hellblau leuchtend gelb  blau  Gasliberschuss

Stellen Sie dann eine neutrale Flamme ein. Das heift, der kraftig leuchtende blau griine Flam-
menkern muss sich scharf vom dunkleren, blauen Flammensaum (Sekundarflamme) abgrenzen.
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4.2 Flamme l6schen

Zum Léschen der Flamme schlieBen Sie zuerst das Gasventil (rot gekennzeichnetes Handrad)
und danach das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstlick durch
Rechtsdrehen.

SchlieBen Sie die beiden Ventile der Flaschen durch Rechtsdrehen. SchlieBen Sie diese Ventile
auch bei langeren Pausen.

) Austauschen der Flaschen und der Gaskartusche

5.1 Sauerstoffflasche austauschen

SchlieBen Sie das Ventil der Sauerstoffflasche (2) durch Rechtsdrehen.

>

= Schrauben Sie den Sauerstoff-Druckminderer (3) gegen den Uhrzeigersinn mit geeignetem
Schlissel ab (Schlusselweite 32).

>

Nehmen Sie die Sauerstoffflasche aus der Halterung heraus und schrauben Sie die Schutz-
kappe auf. Ersetzen Sie nun die leere Sauerstoffflasche durch eine volle und befestigen Sie
diese am Gestell.

Achten Sie darauf, dass die Dichtung im Sauerstoff-Druckminderer vorhanden und intakt ist.
Achten Sie darauf, dass die Anschliisse frei von Ol und Fett sind.

Entfernen Sie die Schutzkappe der vollen Flasche und schrauben Sie den Sauerstoff-
Druckminderer im Uhrzeigersinn auf die Sauerstoffflasche auf. Nutzen Sie zum Festziehen
einen geeigneten Schlissel.

5.2 Acetylenflasche austauschen

vV

= SchlieBen Sie das Ventil der Acetylenflasche (1) durch Rechtsdrehen.
= Schrauben Sie den Acetylen-Druckminderer (4) gegen den Uhrzeigersinn ab.
>

Nehmen Sie die Acetylenflasche aus der Halterung heraus und schrauben Sie die Schutz-
kappe auf. Ersetzen Sie nun die leere Acetylenflasche durch eine volle und befestigen Sie
diese am Gestell.

Achten Sie darauf, dass die Anschliisse frei von Ol und Fett sind.

Entfernen Sie die Schutzkappe der vollen Flasche und schrauben Sie den Acetylen-
Druckminderer im Uhrzeigersinn auf die Acetylenflasche auf.

5.3 Maxigas 400 Kartusche austauschen

SchlieBen Sie das Gasregulierventil durch Rechtsdrehen.

Ziehen Sie die leere Maxigas 400 Kartusche mit dem Gasregulierventil und der Schlauchlei-
tung nach oben aus der Halterung heraus.

Schrauben Sie die Maxigas 400 Kartusche durch Linksdrehen vom Gasregulierventil ab.
Achten Sie darauf dass die Dichtung im Gasregulierventil vorhanden und intakt ist.

Es dirfen nur Original ROTHENBERGER Maxigas 400 Kartuschen verwendet werden.
Montieren Sie eine volle Maxi-Gaskartusche durch Rechtsdrehen in das Gasregulierventil.

Flhren Sie die volle Maxigas 400 Kartusche mit montiertem Gasregulierventil und Schlauch-
leitung in die Halterung ein.

vV

L 2 7 N
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6 Verhalten bei Storungen und Wartungen

Fehler Ursache / Abhilfe

Die Flamme wird gelb Entweder das Sauerstoff-Flaschenventil ist geschlossen, nicht

weit genug gedffnet oder die Sauerstoffflasche ist leer. Offnen
Sie das Sauerstoff-Flaschenventil. Ansonsten ersetzen Sie die
leere Sauerstoffflasche durch eine volle.

Die Flamme wird kleiner Entweder das Acetylen-Flaschenventil ist geschlossen, nicht
oder hebt vom Brenner ab. | weit genug gedffnet, oder die Acetylenflasche ist leer. Offnen

Sie das Acetylenventil durch Linksdrehen (weiter) oder tau-
schen Sie die Acetylenflasche aus.

Prifen Sie die Schlduche regelméBig auf Risse und Undichtigkeiten (Sichtpriifung).
Tauschen Sie das Schlauchpaket mit Einzelflaschensicherung aus, wenn die Einzelfla-
schensicherung nach einem Flammenriickschlag ausgeldst hat.

Die Schlauche werden mit der Zeit pords. Tauschen Sie deshalb das Schlauchpaket
aus, sobald sich an den Schlauchen kleine Risse zeigen.

7 Transport und Aufbewahrung

Zum Transport missen die Flaschenventile (1 + 2) der Flaschen geschlossen sein.
Nach Beenden der SchweiBarbeit: Bei geschlossenen Sauerstoff und Acetylenflaschen-
ventilen (1 + 2), kurz die Ventile (16 + 17) am Giriffstick 6ffnen und die restliche Gas-
menge entweichen lassen (Manometeranzeige beachten). Damit entlasten Sie die
Schlauche und den Acetylen und Sauerstoffdruckminderer.

Montieren Sie den Sauerstoff-Druckminderer ab. Schrauben Sie das Gaskartuschenven-
til der Maxigas 400 Kartusche ab. Die Schlauche dirfen am Sauerstoff-Druckminderer
und am Gaskartuschenventil angeschlossen bleiben.

Wahrend des Transports muss die Schutzkappe immer aufgeschraubt sein!

Sichern Sie das Gerat gegen Umkippen und Verrutschen auf der Ladeflache. Lagerung
und Transport nur mit stehendem Behalter.

Mehrwegbehélter sind ausschlieBlich von autorisierten Fachbetrieben zu fillen.

Das Wiederbefiillen auf unsachgeméBe Weise kann zu schweren Unfallen fihren.
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8 Zubehor

Name des Zubehorteils ROTHENBERGER-Artikelnummer
Schutzbiigel f. Sauerstoff-Druckminderer 35146

Schutzbiigel f. Acetylen-Druckminderer 35140

Disenreinigerset, 10teilig 510105

Brennerschlissel RE17 510106

Stahldrahtbirste, 3reihig 561351

Stahldrahtbirste, 4reihig 561352

Flammschutzmatte, 33x50cm, kurzfr. 1100°C | 31050
Sauerstoff-Umfillbogen f. alle Stahlflaschen 35199

Zwillings-Schlauchleitung A/S, 2,5m 35221
Sauerstoff-Druckminderer 1ISO 5171 35634
Acetylen-Druckminderer, ISO 5171 35794
SchweiB-Schutzbrillen nach DIN EN 166 540620 (A4), 540621 (A5)
Ruckschlagsicherungen Acetylen 540365
Rickschlagsicherungen Sauerstoff 540360

Hand- / MagnetschweiBspiegel 540850 / 540855

RE 17 SchweiBeinséatze, biegsam www.rothenberger.com

9 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten.

Bestellen Sie lhre Zubehor- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder online Giber RoService+:
Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
10 Entsorgung

Teile des Geréates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden. Hierfur
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustén-
dige Abfallbehérde.

Nur fir EU-Lander:
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll! GemaB der Europaischen Richt-
—

linie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in natio-
nales Recht missen nicht mehr gebrauchsféhige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

\ROTHENBERGER
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Markings in this document:

Caution!

This sign warns against the danger of property damage and damage to the envi-

é Danger!
This sign warns against the danger of personal injuries.
® ronment.

>

Call for action
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1 Safety instructions

1.1 Intended use

Through the use of refillable 5L or 10L steel acetylene and oxygen tanks, this universally appli-
cable device allows a long welding time while being light and easy to handle. A device which is
also excellent for hard soldering when used in combination with Maxigas 400.

1.2 General safety instructions

ATTENTION! All instructions must be read. Errors due to non-compliance with

fﬁ the instructions below can cause fire and/or severe injury. It is absolutely mandatory

to comply with the legal safety regulations and technical guidelines. Damages due to
operator error void the warranty.

KEEP THESE INSTRUCTIONS AVAILABLE.

1)

12

\ROTHENBERGER

Work area

Keep your work area neat and clean. Messy or poorly lit work areas can lead to accidents.
Do not work with the device in explosive environments containing flammable liquids,
gases or dusts. Tools create sparks that can ignite the dust, fumes or gases. Make sure
ventilation is adequate. If possible, do not work in closed spaces.

Keep children and other people away from the tool during use. If you are distracted,
you can lose control of the device.

Do not misuse the hoses for carrying or hanging the device. Keep the hoses away
from heat, oil, sharp edges and moving parts of the device. Damaged or tangled hoses
increase the risk of explosion.

Keep the device free of oil and grease. In pure oxygen, oils and greases of any kind can
explode on their own. Do not place the device near heat sources (heaters, ovens, open
flames, etc.).

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do, and work sensibly with any tool. Do not use
the device if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
single moment of distraction when using the machine can lead to serious injury.

Wear personal safety equipment and always wear safety glasses. Depending on the
tool type and application, wearing personal safety equipment, such as slip-resistant safety
shoes, flame-resistant clothing and safety glasses decreases the risk of injury.

Do not be overconfident. Make sure to stand securely and always keep your balance.
This allows you to control the device better in unexpected situations.

Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair can get caught in
moving parts.

Careful handling and use of tools

Keep unused tools out of the reach of children. Do not allow anyone to use the device
who is not familiar with it or who has not read its instructions. Tools are dangerous
when used by inexperienced persons.

Maintain the device with care. Check to see whether the device’s parts are operating
properly and do not jam. See whether parts are broken or damaged enough to affect
the device’s operation. Have the damaged parts repaired before using the device.
Many accidents are caused by poorly maintained tools.

Never leave the brazing tool unsupervised during use. There is an acute risk of fire.
Make sure that the manometers are seated securely on the acetylene and oxygen
pressure regulator. Replace damaged manometers only with original ROTHENBERGER
replacement parts.

Safety check valve for oxygen and acetylene to be used in intellectual property appli-
cations.

Service

ENGLISH



Have your device repaired only by qualified experts and only with original ROTHEN-
BERGER replacement parts. This ensures the continued safety of the device.

1.3 Special safety instructions

Acetylene and Maxigas 400 are extremely flammable, colourless, heavier than air, and have a
perceptible odour.

Cartridges, acetylene and oxygen tanks must not be handled by children.

Store the cartridges and gas tanks in a well-ventilated area.

Do not smoke when working near the tanks.

Keep the cartridges and gas tanks away from ignition sources.

Check the screw joints’ tightness using foaming substances (e.g., soapy water, leak detection
spray).

Close the tank valves during malfunctions and after work.

Do not use, transport and store the cartridges or bottles in a horizontal position. When cartridges
lie flat, liquid Maxigas 400 enters the gas cartridge valve and the burner nozzle, and that leads
to malfunctions.

Acetylene bottles must be stood upright when removing gas from them or with their valve 40 cm
higher than the the foot of the bottle in order to avoid liquid acetone also being dragged out of
the bottle.

If medical advice is needed, have product container or label at hand.
Read label before use.

IF IN EYES: Rinse cautiously with water for several minutes. Remove contact lenses, if present
and easy to do. Continue rinsing.

Avoid breathing in dust/smoke/gas/mist/vapour/aerosol.

IF THEY ARE BREATHED IN: Go out into the fresh air and stay quietly in one in position which
eases breathing.

Eliminate all ignition sources if safe to do so.
Leaking gas fire: Do not extinguish, unless leak can be stopped safely.
In case of fire: Stop leak if safe to do so.
Keep the pressure reducer free of grease and oil.
f DANGER WARNINGS! Contains gas under pressure; may explode if heated!

Causes serious eye irritation! May cause drowsiness or dizziness! May cause or
intensify fire; oxidiser!

\ROTHENBERGER
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2 Technical dara

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
Triple Gas System Triple Gas System Triple Gas System
AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Product number: 35400 35401 35798
Cylinder contents 5 | acetylene / 10 | acetylene / 10 | acetylene /
51 oxygen/ 10 | oxygen / 10 I oxygen /
600 ml Maxigas 400 600 ml Maxigas 400 | 600 ml Maxigas 400
Welding range: 0.5t0 14 mm 0.5t0 9 mm
Cutting range: 12.0 to 50 mm 12.0to 25 mm
x\rlg:ding and cut- Acetylene with oxygen
Hard soldering: Acetylene with oxygen or
Maxigas 400 with adapter and torch (accessories)
t(l)J;r)g:rating tempera- 1950°C
Flame temperature: 3100°C
Welding inserts
Welding | Welding Artic-  [Gas type Oxygen | Acetylene- | Oxygen- |Acetylene-
insert size le-No. pressure pressure | consump- | consump-
tion tion
Size [mm] [bar] [bar] [I7h] [I/h]
1 05-1,0 35325 80 80
2 1,0-2,0 35326 160 160
3 2,0-4,0 35327 315 315
Acetylene 2,5 0,2
4 4,0-6,0 35328 500 500
5 6,0-9,0 35329 800 800
6 9,0-14,0 | 35334 1250 1250
Flame cutting nozzles
Nozzle Cutting size Article No. Oxygen- Acetylene-
pressure pressure
Size [mm] [bar] [bar]
1/32 12- 25 35341 2,0
3/64 25- 50 35344 2,5 <05
1/16 50- 100 35345 3,5
14 \BOTHENBERGER ENGLISH




3.1 Overview (A)
1 Acetylene cylinder 8 Twin tubing bundle 15  Cutting nozzle
2 Oxygen cylinder 9 Maxigas 400 16 Torch key
Acetylene cylinder 10  RE17 handle 17 Gas.control valve
welding regulator Maxigas
Oxygen cylinder welding 11 RE17 wing lever 18 Tube adapter Ma-
regulator xigas
5 Transport carriage 12 RE17 welding inserts 19  Safety lighter
6 Rubber caps red 13 Nozzle cleaner 20 Replacement flints
7 Rubber caps blue 14  Heating nozzle
3.2 Operational description and start up ((5)

Welding with high-performance welding nozzles:

Basically, the welding flame should burn neutrally (the gas mixture is balanced, see 4.1), and its

size should be adjusted to the material thickness, the weld shape, the welding position and the

heat conductivity of the material.

When welding steel at greater thicknesses, open both valves wide, and when welding thinner

welding steel plates close the valves somewhat.

Preheat the material and welding rod. As soon as the metal begins to melt on both sides of the

seam, introduce the welding rod. Make sure that the welding area heats evenly. Run the burner

in half circles around the welding rod.

Brazing:

Clean the connecting surfaces polish them and round off the edges. Preheat the brazing area.

Place the tip of the soldering rod onto the soldering area, melt a drop of solder, and spread it

under constant flame movement.

Torch cutting:

= Select the cutting nozzles (23) according to the thickness of the workpiece (see Technical
Data) and screw into the wing lever cutting insert (20). Now also screw the heating nozzle
(24) into the wing lever cutting insert (20). Now connect up this unit with the hand grip (15).

= To do this use a suitable installation wrench. Only use clean, undamaged original
ROTHENBERGER cutting nozzles. Ensure that the sealing surfaces on the nozzles and the
cutting head are perfect.

Adjusting the operating pressures

= Initially keep the adjusting valves for oxygen and fuel gas (16 and 17) closed on the hand
grip (15).

= Slowly open the bottle valves (1 and 2) or the removal valves (9 and 10) on the distribution
line by turning them to the left.

= Open the shutoff valve (7) on the oxygen pressure regulator and the adjusting valve for oxy-
gen (16) on the hand grip (15) by turning to the left and also open the cutting oxygen wing
lever (22) through tipping to the left.

=> Adjust the operating pressure (see Technical Data) through turning the adjusting screw (5)
on the bottle pressure reducer for oxygen (3).

= Close the cutting oxygen wing lever (22) by tipping it to the right and close the adjusting
valve for oxygen (16) by turning it to the right.

= Open the shutoff valve (8) on the fuel gas pressure regulator and adjust the fuel gas pres-
sure (see Technical Data) through turning the adjusting screw (6).

Ignition and adjustment of the flame

= Before igniting, make sure that the connections between the containers and the regulator
valves have no gas leaks (use a leak location spray or soapy water).

\ROTHENBERGER
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= First open the adjusting valve for oxygen (16) on the hand grip (15) by turning to the left then
open the preheating oxygen valve (21) and the adjusting valve for fuel gas (17) by turning to
the left.

=> Ignite the flowing out gas mixture immediately using a suitable igniter. Adjust the flame into a
neutral condition by making adjustments on the preheating oxygen valve (21) or the adjust-
ing valve for oxygen (16) and the adjusting valve for fuel gas (17) (like the welding flame,
see 4.1).

= Open the cutting oxygen wing lever (22) completely by tipping it to the left, or reregulate the
oxygen pressure (see Technical Data). Adjust the flame into a neutral condition again and
then close the cutting oxygen wing lever (22) by tipping it to the right.

Beginning to cut
= Put the torch in first cut position and use the heating flame to heat up the workpiece to igni-
tion temperature, approximately bright red
Caution! Do not melt down the material! Then open the cutting oxygen wing lever
(22) by tipping it to the left and slowly move the burner into the cutting position

Cutting speed
The correct cutting speed can be recognized by the slag discharge, vertical flying sparks and
cutting noise.

correct to high

Setting and extinguishing the flame

4.1 Setting the flame

With the hand dial marked red on the handle, adjust the size and appearance of the flame. If the
flame cannot be ignited or cuts off, the gas pressure is too high. In that case, choke off the gas
at the torch handle (the dial marked red) by turning it rightward.
The oxygen valve (the dial marked blue) must be completely open at the torch handle. If the
flame looks yellow, there is too much gas. Carefully choke the gas valve (the dial marked red) at
the torch handle by turning it farther rightward.

— — =

blue-green, blue

strongly bright .
Correct settings

" Oxygen surplus

long-+light bright _b;gﬁ_ye-\lg\;\i_ﬁatjer_ Gas surplus
Then set to a neutral flame. This means that the strongly glowing blue-green core of the flame
must be sharply delineated from the blue border of the flame (the secondary flame).
4.2 Extinguishing the flame

To extinguish the flame, first close the gas valve (the dial marked red) and then the oxygen
valve (the dial marked blue) at the torch handle by turning rightward.

\ROTHENBERGER ENGLISH



Close the acetylene and the oxygen tank valve by turning them rightward. Also close these val-
ves during extended breaks.

5 Exchanging the bottles and the gas cartridges

5.1

D20 20 2 T N 7

Exchanging the oxygen bottle

Close the oxygen bottle (2) valve by turning it to the right.

Screw off the oxygen pressure regulator (3) by turning it counter-clockwise using a suitable
spanner (spanner width 32).

Remove the oxygen bottle from its holder and unscrew the protective cap. Now replace the
empty bottle by a full one and fasten it to the frame.

Ensure that the gasket in the oxygen pressure regulator is present and intact.
In so doing, make sure that the connections are free of oil and grease.

Remove the protective cap on the full bottle and screw the oxygen pressure regulator in a
clockwise direction onto the oxygen bottle. Use a suitable spanner to tighten it down.

5.2 Exchanging the acetylene bottle

L 2K 2 2 7

Close the acetylene bottle (1) valve by turning it to the right.
Screw off the acetylene pressure regulator (4) by turning it counter-clockwise.

Remove the acetylene bottle from its holder and unscrew the protective cap. Now replace
the empty acetylene bottle by a full one and fasten it to the frame.

In so doing, make sure that the connections are free of oil and grease.

Remove the protective cap on the full bottle and screw the acetylene pressure regulator in a
clockwise direction onto the acetylene bottle.

5.3 Exchanging the Maxigas 400 cartridge

L2 20 T 7

Close the gas regulating valve by turning it to the right.

Pull the Maxigas 400 cartridge with its gas regulating valve and the hose line upward and
out of the mounting.

Unscrew the Maxigas 400 cartridge to the left from the gas regulating valve.
Ensure that the gasket in the gas regulating valve is present and intact.

Only original ROTHENBERGER Maxigas 400 cartridges may be used. Install a full Maxigas
400 cartridge into the gas regulating valve by turning it to the right.

= Lead the full Maxigas 400 cartridge with the mounted gas regulating valve and hose line into

the holder.
6 Malfunctions and maintenance
Problem Cause / Solution
The flame turns yellow Either the oxygen bottle valve is closed, or it is not open wide

enough or the oxygen bottle is empty. Open the oxygen tank
valve. Replace the empty oxygen tank with a full one.

The flame gets smaller or Either the acetylene bottle valve is closed, or it is not open
lifts off the burner. wide enough or the acetylene bottle is empty. Open the acety-

lene valve by turning it (farther) left, or replace the acetylene
tank.

Regularly check the hoses for cuts and leaks (visual inspection). Replace the hose
package with its single-tank fuse if the single-tank fuse has triggered after a flashback.
Hoses become porous with time. Therefore, replace the hose package as soon as small
cuts appear on the hoses.

\_ROTHENBERGER
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7 Transport and storage

' The bottle valves (1 + 2) on the bottles must be closed to transport them.

® After finishing the welding work: With the oxygen and acetylene bottle valves (1 + 2)
closed, slowly open the valves (16 + 17) on the handle piece and allow the residual
quantity of gas to escape (note the manometer display). This discharges the hoses and
the oxygen pressure regulator.

Remove the acetylene and oxygen pressure regulator. Screw off the gas cartridge valve
of the Maxigas 400 cartridge. The hoses can be connected to the oxygen pressure
regulator and the gas cartridge valve.

The protective cap must always be screwed on during transport!

Secure the device against tilting and slipping on the loading surface. Store and transport
only with the containers upright.

Reusable containers must be filled only by authorized facilities.
Refilling in an unintended manner can cause severe accidents.

8 Accessories

Accessory Name ROTHENBERGER Part Number
Protective guard f. oxygen pressure red. 35146

Protective guard f.acetylen pressure red 35140

Nozzle Cleaner, 10 pcs. 510105

Torch Spanner 510106

Soapstone Marker, 100x10x10mm 561550

Wire scratch brush, 3rows 561351

Wire scratch brush, 4rows 561352

Flame protective mat, 33x50cm 31050

Oxygen refilling bend 35199

Dual hoses A/S, 2,5m 35221

Oxygen pressure reducer, 1ISO 5171 35634

Acetylene pressure reducer, ISO 5171 35794

Welding Goggles DIN EN 166 540620 (A4), 540621 (A5)
Blowback Prevention acetylen 540365

Blowback Prevention oxygen 540360

Hand-held-/ Magnet Welding Mirror 540850 / 540855

RE 17 Pipe Welding Attachments, flexible www.rothenberger.com

9 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.

Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RoService+ online:
Phone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

\ROTHENBERGER
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10 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

For EU countries only:

Ef Do not dispose electric tools with domestic waste. In accordance with the European

Directive 2012/19/EU the disposal of electrical and electronic equipment and its im-
plementation as national law, electric tools that are no longer serviceable must be

—
collected separately and utilised for environmentally compatible recycling.

\ROTHENBERGER
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L4 I'environnement.
>

Nécessité d’exécuter une action
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1 Indications de sécurité

1.1 Utilisation conforme a la destination

Gréace a ses bouteilles acétylene d'oxygéne en acier de 5 L ou 10 L rechargeables, cet appareil
d'utilisation universelle vous garantit une longue durée de soudage tout en restant Iéger et ma-
niable. Un appareil lié¢ au Maxigas 400 qui est aussi exceptionnellement adapté au brasage.

1.2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION! Il convient de lire I'ensemble des consignes. Les erreurs résultant du

graves. Les réglements de sécurité et directives techniques légaux doivent impé-

f non-respect des consignes ci-apres peuvent provoquer un feu et/ou des blessures

rativement étre respectés. Les dommages dus a des erreurs de manipulation
invalident la garantie.

GARDEZ CES CONSIGNES EN LIEU SUR.
1) Poste de travail

«

a)

b)

e)

Conservez votre poste de travail en état de propreté et rangé. Le désordre et les
zones de travail mal éclairées peuvent conduire a des accidents.

Ne travaillez pas avec I'appareil en atmosphére explosible contenant des liquides,
des gaz ou des poussiéres inflammables. Les outils génerent des étincelles
susceptibles d'enflammer la poussiére, les vapeurs ou les gaz. Veillez a assurer une
ventilation suffisante. Dans la mesure du possible, ne travaillez pas dans des locaux
fermés.

Tenez les enfants ainsi que les autres personnes a distance lorsque vous utilisez
I'outil. En cas de distraction, vous pouvez perdre le contréle de I'appareil.

Ne détournez pas les flexibles de leur destination pour porter ou suspendre
I'appareil. Tenez les flexibles a distance de la chaleur, de I'huile, des arétes
coupantes ou des piéces d'appareils en mouvement. Des flexibles endommagés ou
emmélés accroissent les risques d'explosion.

Gardez I'appareil exempt d'huile et de graisse. Dans I'oxygene pur, les huiles et les
graisses peuvent s'enflammer spontanément de maniére explosive. Ne placez pas
I'appareil a proximité de sources de chaleur (chauffage, four, foyer ouvert ou autres).

Sécurité des personnes

a)

Soyez attentif, faites attention a ce que vous faites et faites preuve de bon sens
lorsque vous travaillez avec un outil. N'utilisez pas I'appareil si vous étes fatigué
ou lorsque vous vous trouvez sous I'emprise de I'alcool, de médicaments ou de
drogues. Un seul instant d'inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut provoquer
des blessures graves.

Portez systématiquement des équipements individuels de protection ainsi que
des lunettes de protection. Le port d'équipements individuels de protection (comme
des chaussures de sécurité antidérapantes, des vétements ignifugés et des lunettes de
protection, ceci en fonction du type de l'outil et de son utilisation) diminue le risque de
blessures.

Ne vous surestimez pas. Veillez a vous assurer une bonne position et gardez
toujours I'équilibre. C'est ainsi que vous pourrez mieux contréler I'appareil lors de la
survenance de situations inattendues.

Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux.
Maintenez les cheveux, les vétements et les gants a distance des piéces en
mouvement. Les vétements laches, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre
happés par des piéces en mouvement.

Vigilance lors de la manipulation et I'utilisation d'outils

a)

Conservez les outils non utilisés hors de portée des enfants. N'autorisez pas des
personnes non familiarisés avec I'appareil ou n'ayant pas lu les présentes
consignes a l'utiliser. Les outils sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des
personnes inexpérimentées.

\ROTHENBERGER
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b) Entretenez I'appareil avec soin. Assurez-vous que les piéces mobiles
fonctionnent de maniére impeccable et ne coincent pas ; vérifiez qu'il n'y a pas de
piéces cassées ou endommagées pouvant affecter le fonctionnement de
I'appareil. Faites réparer les pieces endommagées avant d'utiliser I'appareil. De
nombreux accidents trouvent leur origine dans la mauvaise maintenance des outils.

c) Ne laissez jamais la braseuse sans surveillance lorsqu'elle est en cours
d'utilisation. Il existe un risque important d'incendie.

d) Veillez a ce que les manomeétres situés au niveau du détendeur d'oxygéne sont
bien fixés. Remplacez les manométres endommagés uniqguement par des piéces de
rechange d'origine ROTHENBERGER.

e) Les soupapes de sécurité pour I'oxygéne et I'acétyléne doivent étre utilisées dans
des applications professionnelles.

4) Entretien

Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées
utilisant des piéces de rechange d'origine ROTHENBERGER. Ceci permet de garantir la
sécurité de I'appareil dans la durée.

1.3 Consignes spéciales de sécurité

Le gaz Acetylen et Maxigas 400 sont extrémement inflammable, incolore, plus lourd que I'air et
présente une odeur caractéristique.

Cartouches, les bouteilles d'acétylene et d'oxygene doivent rester hors de portée des enfants.
Stockez les cartouches et les bouteilles de gaz dans un endroit bien aéré.

Ne fumez pas lorsque vous travaillez sur les bouteilles.

Maintenez les cartouches et les bouteilles de gaz a bonne distance de sources d'allumage.

Serrez tous les assemblages vissées a I'aide de la clé fournie et vérifiez leur étanchéité avec
des produits moussants (p. ex. eau savonneuse ou spray de détecteur de fuites).

Fermez les robinets des bouteilles en cas d'incident et aprés le travail.

N'utilisez, ne transportez et ne stockez pas les cartouches ou les bouteilles en position
horizontale. Lorsque la cartouche est couchée, le gaz_liquide Maxigas 400 pénetre dans le
robinet de cartouche de gaz et dans le nez du brdleur, ce qui provoque des incidents.

Pendant I'extraction du gaz, les bouteilles d'acétylene doivent étre droites ou leur robinet 40 cm
plus hauts que le pied de la bouteille afin d'éviter I'entrainement d'acétone liquide hors de la
bouteille.

En cas de consultation d'un médecin, garder a disposition le récipient ou I'étiquette.
Lire 'étiquette avant utilisation.

EN CAS DE CONTACT AVEC LES YEUX: rincer avec précaution a l'eau pendant plusieurs
minutes. Enlever les lentilles de contact si la victime en porte et si elles peuvent étre facilement
enlevées. Continuer a rincer.

Evitez d'inhaler les poussiéres/fumées/gaz/brumes/vapeurs/vaporisations.

EN CAS D'INHALATION : Sortez a I'air frais et installez-vous dans une position qui facilite la
respiration.

Eliminer toutes les sources d'ignition si cela est faisable sans danger.
Fuite de gaz enflammé: Ne pas éteindre si la fuite ne peut pas étre arrétée sans danger.
En cas d'incendie: obturer |a fuite si cela peut se faire sans danger.
Conservez les détendeurs exempts de graisse et d'huile..
f INDICATIONS SUR LES RISQUES! Contient un gaz sous pression; peut exploser

sous l'effet de la chaleur! Provoque une sévére irritation des yeux! Peut provoquer
somnolence ou vertiges! Peut provoquer ou aggraver un incendie; comburant!
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2 Caractéristiques techniques

RE 17 Installation RE 17 Installation RE 17 Installation
trois gaz trois gaz trois gaz
UNIVERSAL AMS UNIVERSAL AMS STANDARD AMS
5/5 10/10 10/10
Référence: 35400 35401 35798
Contenance de la 51 Acétylene / 10 | Acétyléene / 10 | Acétyléene /
bouteille 51 Oxygéne / 10 |1 Oxygéne / 10 1 Oxygéne /
600 ml Maxigas 400 600 ml Maxigas 400 600 ml Maxigas 400
Zone de soudure: 0,5a 14 mm 0,5a9mm
Zone de coupage: 12,0 2 50 mm 12,0 a2 25mm
Souder et couper: acétyléne avec oxygene
Braser fort: acétyléne avec oxygéne ou bien
Maxigas 400 avec adaptateur et chalumeau (accessoires)
;I;Z‘r:;pi)ﬁrature de 1250°C
;Il':rnr:azr:ature dela 3100°C
Inserts de soudage
Insérez Soudage Article- Type Pression | Pression Con- Con-
soudage | d'épaisseu | Nr. de gaz | d'oxygéne | d'acétyle |sommation|sommation
r ne d'oxygéne |d'acétylene|
Taille [mm] [bar] [bar] [I/h] [I/h]
1 05-1,0 35325 80 80
2 1,0-2,0 35326 160 160
3 2,0-4,0 35327 L 315 315
4 4,0-6,0 35328 podtylens - 25 02 500 500
5 6,0-9,0 35329 800 800
6 9,0-14,0 35334 1250 1250
Buses de coupe
Buse Epaisseur de Article-Nr. Pression Pression
coupe d'oxygéne d'acétylene
Taille [mm] [bar] [bar]
1/32 12-25 35341 2,0
3/64 25- 50 35344 25 <05
1/16 50- 100 35345 3,5
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3.1 Vue d'ensemble (A)
T Ensemble de tuyaux 15 Téte de coupe
1 Bouteille d'acétyléne 8 jumelés
2 Bouteille d'oxygéne 9 Maxigas 400 16  Clé de chalumeau

Détendeur de la
bouteille d'acétyléne

Robinet de réglage

A 17
10 RE17 Poignée du gaz Maxigas

Détendeur de la 18  Adaptateur de tuyau

4 boutsille d'oxygéne 11 RE17 Levier a ailettes Maxigas
. RE17 Insérez le 19  Allumeur de sécurité
5 Chariot de transport 12 soudage

Capuchon de 20 Pierres a briquets de

13 Nettoyeurs de buses

caoutchouc rouge rechange
Capuchon de 14  Téte de chauffage
caoutchouc bleu
3.2 Description du fonctionnement ((5))

Soudage avec des buses de soudage hautes performances :

En principe, la flamme de soudage doit brller de maniére neutre (le mélange des gaz est
équilibré, v. 4.1) et sa taille doit étre adaptée a I'épaisseur du matériau, a la forme de la
soudure, a la position de soudage ainsi qu'a la conductivité thermique du matériau.

Pour le soudage d'aciers présentant de fortes épaisseurs, ouvrez les deux soupapes en grand
et refermez-les Iégerement en présence de toles d'acier d'épaisseur moindre.

Préchauffez le matériau et la tige de soudure. Dés que le métal commence a fondre des deux
cotés du joint, ajoutez la tige de soudure. Veillez a un chauffage uniforme de la zone de
soudage. Menez le brileur autour de la tige de soudure en effectuant des demi-cercles.

Brasage :

Nettoyez et polissez les surfaces de liaison et ébavurez les arétes.Préchauffez I'endroit a
braser.

Appliquez I'extrémité de la tige de brasage sur I'endroit & braser, faites fondre une goutte de
brasage et étalez-la en faisant constamment bouger la flamme.

Oxycoupage :

= Choisissez les buses de coupe (23) en fonction de I'épaisseur de la piece (voir les données
techniques) et vissez-les dans I'unité de coupe a levier a ailettes (20). Ne vissez qu'ensuite
la buse de chauffe (24) dans I'unité de coupe a levier a ailettes (20). Fixez ensuite cet
ensemble a l'aide de la poignée (15).

= Utilisez pour ce faire une clé appropriée. N'utilisez que des buses de coupe
ROTHENBERGER propres, en parfait état et d'origine. Contrélez le bon état des surfaces
de raccordement sur les buses et la téte du brileur.

Réglage des pressions de service

= Maintenez ensuite fermés les robinets de réglage de I'oxygéne et du gaz combustible (16 et
17) sur la poignée (15).

= Ouvrez lentement les robinets des bouteilles (1 et 2) et les robinets de tirage (9 et 10) de la
ligne de distribution en les tournant vers la gauche.

= Ouvrez le robinet d'arrét (7) sur le détendeur d'oxygéne et le robinet de réglage de I'oxygene
(16) sur la poignée (15) en les tournant vers la gauche et ouvrez également le levier a
ailettes de l'oxygéne de coupe (22) en l'inclinant vers la gauche.

= En tournant la vis de réglage (5) sur le détendeur de la bouteille d'oxygéne (3), réglez la
pression de service (voir les données techniques).

= Refermez le levier a ailettes de I'oxygéne de coupe (22) en l'inclinant vers la droite et le
robinet d'oxygéne (16) en le tournant vers la droite.

\ROTHENBERGER
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= OQuvrez le robinet d'arrét (8) du détendeur de gaz combustible en le tournant vers la gauche
et en tournant la vis de réglage (6), réglez la pression du gaz combustible (voir les données
techniques).

Allumage et réglage de la flamme

= Confirmez de fagon slre avant I'allumage que les raccords entre les récipients et les
robinets de régulation sont bien étanches (aérosol détecteur de fuite ou solution
savonneuse)

= Ouvrez d'abord le robinet de réglage de I'oxygéne (16) sur la poignée (15) en le tournant
vers la gauche, puis ouvrez le robinet de I'oxygéne de chauffe (21) et le robinet de réglage
du gaz combustible (17) en les tournant vers la gauche.

= Allumez immédiatement le mélange de gaz expulsé de fagon appropriée. Réglez de fagon
neutre la flamme en adaptant le robinet d'oxygene de chauffe (21), le robinet de réglage de
I'oxygéne (16) et le robinet de réglage du gaz combustible (17) (comme la flamme de
soudage voir 4.1).

= Ouvrez completement le levier a ailettes de I'oxygéne de coupe (22) en l'inclinant vers la
gauche, réglez si nécessaire la pression de I'oxygéne (voir données techniques). Réglez a
nouveau la flamme en position neutre. Fermez le levier a ailettes de I'oxygéne de coupe
(22) en l'inclinant vers la droite.

Coupe
= Amenez le brlleur en position de coupe et chauffez la piece a couper a I'aide de la flame
jusqu'a sa température de combustion (rouge clair).

f Attention! Ne faites pas fondre le matériau | Puis ouvrez le levier & ailettes de

I'oxygéne de coupe (22) et déplacez lentement le brileur dans le sens de la
découpe.
Vitesse de coupe

On reconnait une vitesse de coupe correcte a la sortie de scories, aux projections verticales des
étincelles et au bruit de coupe.

correct trop haut trop bas

4 Réglage et extinction de la flamme
4.1 Réglage de la flamme

La taille et I'apparence de la flamme se réglent avec la molette marquée en rouge et située sur
la poignée. S'il n'est pas possible d'allumer la flamme ou si celle-ci se décolle, la pression du
gaz est trop élevée. Dans ce cas, vous devez réduire l'arrivée de gaz au niveau de la poignée
de brdleur (molette rouge) en la tournant vers la droite.

La soupape d'oxygene (molette bleue) au niveau de la poignée de brileur doit étre
completement ouverte. Une flamme d'aspect jaunatre indique qu'il y a un excédent de gaz.
Refermez avec précaution la soupape de gaz (molette rouge) au niveau de la poignée de
brdleur en la tournant vers la droite.
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m—

blue-green, blue
strongly bright 3
g Correct settings
short+purple blue
Oxygen surplus
long-+light bright bright yellow blue Gas surplus

Réglez a présent une flamme neutre, c.-a-d. que le coeur de la flamme (d'un bleu-vert intense)
doit se distinguer nettement du bord de flamme bleu foncé (flamme secondaire).

4.2 Extinction de la flamme

Pour éteindre la flamme, fermez d'abord la soupape (molette rouge), puis la soupape d'oxygene
(molette bleue) situées au niveau de la poignée de brileur en les tournant vers la droite.

5 Remplacement des bouteilles et de la cartouche de gaz

5.1

D20 20 N N 7

5.2

L 2K 2 7 7

5.3

L 20 20 N 7 7

¥
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Remplacement de la bouteille d'oxygéne

Fermez le robinet de la bouteille d'oxygene (2) en le tournant vers la droite.

Dévissez le détendeur de I'oxygene (3) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre a
I'aide d'une clé appropriée (largeur de clé 32).

Sortez la bouteille d'oxygéne de son support et vissez dessus le bouchon de protection.
Remplacez alors la bouteille d'oxygéene vide par une pleine et fixez-la sur le chassis.
Veillez a ce que le joint dans le détendeur d'oxygéne soit bien en place et bon état.
Veillez a ce que les raccords soient exempts d'huile et de graisse.

Retirez le bouchon de protection de la bouteille pleine et vissez le détendeur d'oxygéne sur
la bouteille d'oxygéne dans le sens des aiguilles d'une montre. Utilisez une clé appropriée
pour serrer.

Remplacement de la bouteille d'acétylene

Fermez le robinet de la bouteille d'acétylene (1) en le tournant vers la droite.
Dévissez le détendeur d'acétyléne (4) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Sortez la bouteille d'acétylene de son support et vissez dessus le bouchon de protection.
Remplacez alors la bouteille d'acétylene vide par une pleine et fixez-la sur le chassis.

Veillez a ce que les raccords soient exempts d'huile et de graisse.

Retirez le bouchon de protection de la bouteille pleine et vissez le détendeur d'acétylene sur
la bouteille d'oxygéne dans le sens des aiguilles d'une montre.

Remplacer la cartouche de Maxigas 400

Fermez le robinet de régulation de gaz en le tournant vers la droite.

Tirez vers le haut hors de son support la cartouche de Maxigas 400 avec le robinet de
régulation et le flexible.

Dévissez la cartouche de Maxigas 400 du robinet de régulation en tournant vers la gauche.
Veillez a ce que le joint dans le robinet de régulation soit bien en place et bon état.

Seules des cartouches Maxigas 400 ROTHENBERGER d'origine peuvent étre utilisées.
Montez une cartouche de Maxigas pleine en la vissant vers la droite sur le robinet de
régulation.

Insérez la cartouche Maxigas 400 pleine dans son support, robinet de régulation et flexible
assemblés.

FRANGCAIS



[ Conduite a tenir en cas de défauts et maintenance

Défaut Cause / remede

La flamme devient jaune Le robinet de la bouteille d'oxygéne est soit fermé, soit pas

assez ouvert ou la bouteille d'oxygéne est vide. Ouvrez la
soupape de la bouteille d'oxygene. Remplacez la bouteille
d'oxygéne vide par une bouteille pleine.

La flamme baisse ou se Le robinet de la bouteille d'acétyléne est soit fermé, soit pas
décolle du braleur assez ouvert ou la bouteille d'acétyléne est vide. La cartouche

de gaz est vide. Ouvrez (davantage) la soupape de cartouche
de gaz en la tournant vers la gauche ou remplacez la
cartouche de gaz.

Vérifiez régulierement que les flexibles ne présentent ni fissures, ni fuites (contrdle
visuel). Remplacez le jeu de flexibles doté d'une sécurité individuelle de bouteille lorsque
cette derniere s'est déclenchée aprés un retour de flamme.

Avec le temps, les flexibles deviennent poreux. Remplacez par conséquent le jeu de
flexibles dés que ces derniers présentent de petites fissures.

7  Transport et entreposage

Les robinets des bouteilles (1 + 2) doivent étre fermés pendant le transport.

Une fois le travail de soudure terminé : Robinets d'oxygéne et d'acétyléne fermés (1 +
2), ouvrez brievement les robinets (16 + 17) sur la poignée et laissez s'échapper la
bonne quantité de gaz (contrélez le manomeétre). Vous déchargez ainsi les flexibles et le
détendeur d'oxygéne et acétyléne.

Démontez le détendeur d'oxygéne. Dévissez la soupape de gaz de la cartouche maxi.
Les flexibles peuvent rester raccordés au détendeur d'oxygene et a la soupape de la
cartouche de gaz.

Les bouchons de protection doivent toujours étre en place pendant le transport!
Assurez |'appareil sur la surface de chargement afin qu'il ne se renverse pas et qu'il ne
glisse pas. Le récipient doit se trouver en position debout lors de I'entreposage et du
transport.

Seules des entreprises spécialisées sont autorisées a remplir les récipients réutilisables.
Le remplissage par des méthodes inadéquates peut entrainer des accidents graves.

\ROTHENBERGER
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8 Accessoires

Désignation de I‘accessoire Numéro de piece ROTHENBERGER
Protection P/Detendeur 35146

Protection P/Detendeur 35140

Debouche Bec 10 510105

Cle 11 possibilites 510106

Craie de braincon 100 x 10 x 10 561550

Brosse metallique 3 rangs 561351

Brosse metallique 4 rangs 561352

Protection anti flamme 33x50 cm 31050

Dispositif de transvasement de I'oxygéne 35199

Tuyau jumele ad/ox 2,5 m 35221

Détendeur oxygene ISO 5171 35634

Detendeur acetylene ISO 5171 35794

Lunettes de protection de soudeur conforme a | 540620 (A4), 540621 (A5)
la norme DIN EN 166

Protections anti-retour acetylene 540365

Protections anti-retour oxygéne 540360

Miroir de soudeur manuel /- magnétique 540850 / 540855
Ensembles de soudure RE 17, flexibles www.rothenberger.com

9 Service a la clientele

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.

Commandez vos accessoires et pieces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RoService+ online:

Téléphone: + 49 (0) 61 95 /800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

10 Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet.
Renseignez-vous auprés de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non
polluante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

Pour les pays européens uniguement:

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres! Conformément a
la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets d‘équipements électriques

— et électroniques et sa transposition dans la Iégislation nationale, les appareils
électriques usagés doivent faire I‘'objet d'une collecte sélective ainsi que d‘un
recyclage respectueux de I'environnement.
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L Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizaciéon conforme al empleo previsto

Este equipo de aplicacién universal permite soldar durante largo tiempo gracias al empleo de
botellas de acero recargables de 5 6 10 litros de acetileno y de oxigeno, siendo aun asi ligero y
manejable. Un dispositivo que en conexién con gas Maxi 400 también es ideal para una
soldadura fuerte.

1.2

Indicaciones generales de seguridad
{ATENCION! Es obligatoria la lectura de las instrucciones de manejo. Los

instrucciones que siguen a continuacion, pueden provocar incendios o lesiones

f errores que se cometan como consecuencia de no haber respetado las

graves. Se respetaran las normas de seguridad legales y las directrices técnicas
obligatoriamente. Los dafos causados por errores en el manejo anulan la garantia.

LAS PRESENTES INSTRUCCIONES SE CONSERVARAN EN LUGAR SEGURO.
1) Puesto de trabajo

30

a)

b)

Manténgase el puesto de trabajo ordenado y limpio. El desorden y las zonas de
trabajo iluminadas insuficientemente pueden causar accidentes.

No se trabajara con el equipo en entornos con peligro de explosion, en el que se
encuentren liquidos, gases o polvos inflamables. Los Utiles del equipo provocan
chispas que pueden inflamar el polvo, los vapores o los gases. Se procurara suficiente
ventilacion. En la medida de lo posible, no se trabajara en lugares cerrados.

Los nifios y otras personas tendran que permanecer alejados durante la
utilizacién del equipo. En caso de distraccion se puede perder el control del equipo.
No se utilizaran los tubos flexibles para un fin distinto al previsto, por ejemplo,
transportar o colgar el equipo. Los tubos flexibles se mantendran alejados del
calor, aceite, bordes cortantes o piezas del propio equipo en movimiento. Los
tubos flexibles dafados o mal enrollados aumentan el riesgo de provocar una explosion.
El equipo se mantendra limpio de aceite o grasa. En el oxigeno puro el aceite y las
grasas de cualquier tipo pueden autoinflamarse y provocar una explosiéon. No se
emplazaré el equipo en las cercanias de fuentes calor (calefaccion, hornos, llamas sin
proteccion o similares).

Seguridad de las personas

a)

Se trabajara concentrado, prestando atencion y utilizando el equipo con
responsabilidad. No se utilizara el equipo estando cansado o bajo la influencia del
alcohol, drogas o medicamentos. Un momento de inatencién mientras se utiliza el
equipo puede producir lesiones graves.

Se llevaran puestas las protecciones de seguridad y siempre gafas protectoras. El
llevar puesto las protecciones personales, como puede ser el calzado de seguridad
antideslizante, ropa ignifuga y las gafas protectoras, en funcién del tipo y del empleo del
equipo, reduce el riesgo de lesiones.

No se sobrestimaran las propias facultades. Se procurara trabajar en posicion
firme y sin perder el equilibrio en ningun momento. De este modo se podra
controlar mejor el equipo incluso en situaciones inesperadas.

Se llevara ropa adecuada. Se llevara ropa holgada o joyas. El cabello, la ropa y los
guantes se mantendran alejados de las piezas en movimiento del equipo. La ropa
holgada, las joyas o el cabello largo puede enredarse en las piezas en movimiento del
equipo.

Manejo y utilizacion apropiada de las herramientas

a)

\ROTHENBERGER

Las herramientas que no se estén utilizando se conservaran fuera del alcance de
los nifos. No se permitira el uso del equipo a aquellas personas que no sepan
manejarlo o no hayan leido las instrucciones. Las herramientas son peligrosas en
las manos de personas que no sepan utilizarlas.
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b) Consérvese el equipo pertinentemente. Compruébese que las piezas moviles del
equipo funcionan correctamente y que no se atascan, y si hay piezas
desprendidas o dafiadas que puedan mermar el funcionamiento del equipo. Las
piezas dafadas se repararan antes de utilizar el equipo. La causa de muchos
accidentes reside en el mantenimiento insuficiente de las herramientas.

c) No se dejara el equipo de soldadura amarilla (fuerte) sin supervision durante su
uso. Existe grave peligro de incendio.

d) Obsérvese que los mandmetros de los reductores de la presion de oxigeno estén
correctamente fijados. Sustitiyanse los manémetros dafiados sélo por recambios
originales ROTHENBERGER.

e) En la aplicacion industrial se tienen que emplear valvulas antirretorno de
seguridad para oxigeno y acetileno.

4) Asistencia Técnica

Las reparaciones del equipo solo las ha de realizar personal cualificado y con
recambios originales ROTHENBERGER. Con ello queda garantizada la seguridad del
equipo.

1.3 Indicaciones especiales de seguridad

El gas acetileno y Maxigas 400 son extremadamente inflamable, incoloro, mas pesado que el
aire y con un olor perceptible.

Cartuchos, las botellas de acetileno y oxigeno se mantendran lejos del alcance de los nifios.

Consérvese los cartuchos y botellas de acetileno y oxigeno en un lugar suficientemente
ventilado.

No se fumard al realizar trabajos en las inmediaciones de las botellas.

Los cartuchos y las botellas de gas se mantendran lejos de fuentes de ignicion (encendido).
Apretar todas las uniones atornilladas con la llave que se adjunta y comprobar la estanqueidad
con agentes espumantes (por ejemplo, agua jabonosa o pulverizadores para deteccién de
fugas).

Cerrar siempre las valvulas de las botellas en caso de averia y tras finalizar el trabajo.

Utilice, transporte y almacene los cartuchos o las botellas en posicién horizontal. Con el
cartucho acostado el gas Maxigas 400 pasa a la valvula del cartucho y a la boquilla del soplete,
provocando averias.

Durante la extraccion de gas, las botellas de acetileno tienen que estar de pie o con la valvula
40 cm mas alta que el pie de la botella para evitar que salga acetona liquida de la botella.

Si se necesita consejo médico, tener a mano el envase o la etiqueta.
Leer la etiqueta antes del uso.

EN CASO DE CONTACTO CON LOS OJOS: Aclarar cuidadosamente con agua durante varios
minutos. Quitar las lentes de contacto, si lleva y resulta facil. Seguir aclarando.

Evite respirar polvo/humo/gas/niebla/vapor/aerosol.
EN CASO DE RESPIRARLO: Salir al aire libre y quedarse en una posicion que facilite la
respiracion.
Eliminar todas las fuentes de ignicidn si no hay peligro en hacerlo.
Fuga de gas en llamas: No apagar, salvo si la fuga puede detenerse sin peligro.
En caso de incendio: Detener la fuga, si no hay peligro en hacerlo.
Mantener el manorreductor sin grasa ni aceite.
f iINDICACIONES DE PELIGRO! Contiene gas a presion; peligro de explosién en

caso de calentamiento! Provoca irritacion ocular grave! Puede provocar
somnolencia o vértigo! Puede provocar o agravar un incendio; comburente!
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2 Datos técnicos

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
Inst. de 3 gases Inst. de 3 gases Inst. de 3 gases
AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Numero d’articulo: 35400 35401 35798
Contenido de la 5 | acetileno / 10 | acetileno / 10 | acetileno /
botella 5 | oxigeno / 10 | oxigeno / 10 | oxigeno /
600 ml Maxigas 400 600 ml Maxigas 400 | 600 ml Maxigas 400
Zona de soldadura: 0,5 hasta 14 mm 0,5 hasta 9mm
Zona de corte: 12,0 hasta 50 mm 12,0 hasta 25mm
Soldadura y corte: Acetileno con oxigeno
Soldadura amarilla: Acetileno con oxigeno y/o
Maxigas 400 con adaptador y soplete (accesorios)
;l::aﬁz:ratura de 1250°C
I:;w::eratura dela 3100°C
Operaciones de soldadura
Soldadura [Soldadura N ¢ de Tipo El oxigeno |Acetileno |Consumo| Acetileno
operacion [de espesor | articulo de a presion | presion ,de consumo
gas oxigeno
Tamafo [mm] [bar] [bar] [I/h] [I/h]
1 0,5-1,0 35325 80 80
2 1,0-2,0 35326 160 160
3 2,0-4,0 35327 . 315 315
4 4,0-6,0 35328 Acetlleno) 25 02 500 500
5 6,0-9,0 35329 800 800
6 9,0 - 14,0 35334 1250 1250
Boquillas de corte
Boquilla Grosor de corte N @ de articulo Oxig'e:no a Acetileno presion
presion
Tamafo [mm] [bar] [bar]
1/32 12-25 35341 2,0
3/64 25-50 35344 2,5 <05
1/16 50-100 35345 3,5
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3.1 Cuadro general (A)
" Paquete de manguera 15  Tobera de corte
1 Botella de acetileno 8 gemela
2 Botella de oxigeno 9 Maxigas 400 16 Llave para soplete
Reductor de presion 17  Vélvula reguladora
3 botella de acetileno 10 Mango RE17 de gas Maxigas
4 Reductor de presion 11 Palanca de mariposa 18 Adaptador de
botella de oxigeno RE17 manguera Maxigas
Operaciones de 19 Encendedor de
5 Carro de transporte 12 soldadura RE17 seguridad
Caperuzas de goma N 20 Piedras de mechero
rojas 13 Limpiador de toberas de repuesto
Caperuzas de goma 14  Tobera de calefaccion
azules
3.2 Descripcion del funcionamiento ((5))

Soldadura con boquillas para soldadura de alto rendimiento:

Por lo general, la llama soldante debe prender de forma neutral (la relaciéon de la mezcla de los
gases ha de ser equilibrada, s. 4.1) y sus dimensiones se adaptaran al grosor del material, la
forma del cordén de soldadura, la posicion de soldado y a la termoconductibilidad del material
en cuestion.

Para soldar acero grueso se abriran bastante ambas valvulas y para soldar chapas de acero
finas se cerraran ligeramente.

Precalentar el material y la varilla de soldar. Tan pronto como el cordén empiece a fundir a
ambos lados el material, aportar la varilla de soldadura. Obsérvese que el punto donde se
suelda ha de calentarse uniformemente. El soplete se aplicara con movimientos semicirculares
alrededor de la varilla de soldadura.

Soldadura fuerte (amarilla):

Limpiar las superficies de union, pulirlas y desbarbar los bordes. Precalentar el punto de
soldadura.

Depositar la varilla de soldadura sobre la posicién de soldado, fundir una gota del soldante y
extenderlo moviendo la llama constantemente.

Corte con soplete:

= Seleccionar boquillas de oxicorte (23) segun el grosor de la pieza (ver datos técnicos) y
atornillar en el inserto de corte de la palanca de alas (20). Ahora, adicionalmente, enrosque
la boquilla de calefaccion (24) en el inserto de corte de la palanca de alas (20). Ahora una
esta unidad con el mango (15).

= Para ello utilizar una llave de montaje adecuada. Solamente utilice boquillas de oxicorte
limpias, no dafiadas originales de ROTHENBERGER. Compruebe que las superficies de
sellado estén impecables en las boquillas y el cabezal del quemador.

Ajuste de las presiones de servicio

= Primero mantener cerradas las valvulas de ajuste para oxigeno y gas combustible (16 'y 17)
en el mango (15).

=> Abrir las valvulas de las botellas (1 y 2) o las valvulas de extraccion (9 y 10) en el conducto
de distribucion girando a la izquierda lentamente.

=> Abrir la valvula de cierre (7) en el manorreductor de oxigeno y la valvula de ajuste para
oxigeno (16) en el mango (15) girando a la izquierda y abrir asimismo la palanca de alas de
oxigeno de corte (22) inclinandolo a la izquierda.

=> Ajustar la presion de servicio girando el tornillo de ajuste (5) en el manorreductor de la
botella para oxigeno (3) (ver Datos Técnicos).
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= Volver a cerrar la palanca de alas de oxigeno de corte (22) mediante inclinacién a la
derecha y girando a la derecha (16).

= Abrir girando hacia la izquierda la valvula de cierre (8) en el manorreductor de gas
combustible y ajustar girando el tornillo de ajuste (6) la presion del gas combustible (véanse
los Datos Técnicos).

Encendido y ajuste de la llama

= Asegurese antes de encender si las conexiones entre los depésitos y las valvulas
reguladoras son herméticas al gas (spray de busqueda de fugas o lejia de jabdn)

= Primero abrir girando a la izquierda la valvula de ajuste para el oxigeno (16) en el mango
(15), luego abrir girando a la izquierda la vélvula de oxigeno de calentamiento (21) y la
véalvula de ajuste para gas combustible (17).

= Encender la mezcla de gas efluente de inmediato con un encendedor adecuado. Establecer
la llama como neutra en la valvula de oxigeno de calentamiento (21) o la valvula de ajuste
para oxigeno (16) y valvula de ajuste para gas combustible (17) (como llama de soldadura
ver 4.1).

= Abrir completamente la palanca de alas de oxigeno de corte (22) mediante una inclinacién a
la izquierda, en caso necesario reajustar la presion del oxigeno (ver Datos Técnicos). Volver
a poner la llama neutra y a continuacién. Cerrar la palanca de alas de oxigeno de corte (22)
inclinandola a la derecha.

Inicio del corte

=> Situar el soplete en la posicién de inicio del corte y con la llama calentar la pieza localmente
a temperatura de inflamacion, mas o menos a rojo claro.

jAtencion! j No fundir el material! Luego abrir la palanca de alas de oxigeno de
A corte (22) inclinandola a la izquierda y mover lentamente el quemador el sentido del
corte.
Velocidad de corte
La velocidad de corte correcta se reconoce por la salida de escoria, en el vuelo vertical de las
chispas y en el ruido del corte.

= =>

correcto demasiado alta demasiado bajo

4 Regular y apagar la llama

4.1 Regular la llama

Con la ruedecilla manual marcada de rojo en el asidero puede regularse el tamarfo y la forma
de la llama. Si la llama no se enciende o se apaga, significa que la presion del gas es excesiva.
En este caso reduzca el gas en el asidero del soplete (ruedecilla marcada de rojo) girando a la
derecha.

La valvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) del asidero del soplete ha de estar
completamente abierta. Si la llama es amarilla tiene exceso de gas. Seguir cerrando la valvula
de gas cuidadosamente (ruedecilla marcada de rojo) en el asidero del soplete girando a la
derecha.
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blue-green, blue
strongly bright 3

g Correct settings
short+purple blue

Oxygen surplus

="

long-+light bright bright yellow blue Gas surplus

Regular una llama neutral. Es decir, el nicleo azul y verde intenso de la llama se tiene que
diferenciar de forma nitida del borde azul oscuro de la llama (llama secundaria).

4.2 Apagar la llama

Para apagar la llama, cerrar primero la valvula de gas (ruedecilla marcada de rojo) y después la
valvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) en el asidero del soplete girando a la derecha.
Cerrar la valvula de la botella girando a la derecha. También se han de cerrar las valvulas
cuando se hagan pausas prolongadas.

) Cambio de las botellas y del cartucho de gas

5.1

vy

Cambiar la botella de oxigeno

Cerrar la valvula de la botella de oxigeno (2) girando a la derecha.

Desenrosque el manorreductor de oxigeno (3) en sentido antihorario con la llave adecuada

(ancho de llave 32).

Extraiga la botella de oxigeno del soporte y desenrosque la botella de oxigeno del soporte y
desatornille la tapa de proteccion. Sustituya ahora la botella de oxigeno vacia por una llena

y fijela en el armazén.

= Obsérvese que la junta de la valvula del manorreductor de oxigeno siga montada y en buen

(7

estado.
Al hacerlo téngase en cuenta que las conexiones han de estar limpias de aceite o grasa.

Retire la tapa de proteccion de la botella llena y enrosque el manorreductor de oxigeno en
el sentido de las agujas del reloj en la botella de oxigeno. Para fijarlo utilice la llave
adecuada.

5.2 Cambiar la botella de acetileno

(20 20 2 7

5.3

D28 7

Cerrar la valvula de la botella de acetileno (1) girando a la derecha.

Desatornille el manorreductor de presién de acetileno (4) en el sentido opuesto al de las
agujas del reloj.

Extraiga la botella de acetileno del soporte y enrosque la tapa de proteccién. Sustituya
ahora la botella de acetileno vacia por una llena y fijela en el armazén.

Al hacerlo téngase en cuenta que las conexiones estén limpias de restos de aceite o grasa.

Retire la tapa de proteccion de la botella llena y enrosque el manorreductor de acetileno en
el sentido de las agujas del reloj en la botella de acetileno.

Cambiar el cartucho gas Maxi 400

Cierre la valvula de regulacion del gas girando a la derecha.

Extraiga del soporte tirando hacia arriba del cartucho de gas Maxi 400 vacio con la vélvula
de regulacién de gas y el tubo flexible.

Desatornillar el cartucho de gas Maxi 400 girando hacia la izquierda de la valvula de
regulacion del gas.

Obsérvese que la junta de la valvula de regulacion del gas siga montada y en buen estado.

Solo se pueden utilizar cartuchos de gas Maxi 400 originales de ROTHENBERGER. Monte
un cartucho de gas Maxi lleno girando hacia la derecha en la valvula de regulacién de gas.
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= Introduzca el cartucho de gas Maxi 400 lleno con la vélvula del cartucho de gas montada y

el tubo flexible en el soporte.

6 Averias y mantenimiento

Fallo Causa / solucion

La llama se pone amarilla En este caso la valvula de la botella de oxigeno estéa cerrada,

no esté abierta lo suficiente o la botella de oxigeno esta vacia.
Abrir la valvula de la botella de oxigeno.
Sustituir la botella de oxigeno vacia por una llena.

La llama reduce su En este caso la valvula de la botella de acetileno esta cerrada,
tamano o se despega del no estéa abierta lo suficiente o la botella de acetileno esta
soplete. vacia.

Abrir la valvula del acetileno botella girando a la izquierda
(mas) o bien cambiar el cartucho de gas.

Comprobar periddicamente los tubos flexibles con respecto a grietas e inestanqueidades
(inspeccidn visual). Cambiar el paquete de tubos flexibles con valvula de seguridad
individual de botella si ha saltado la valvula de seguridad tras un retroceso de la llama
(seguro antirretroceso parallamas).

Los tubos flexibles presentan porosidad con el paso del tiempo. Por ello se ha de
cambiar el paquete de tubos flexibles tan pronto como se detecten pequerias grietas.

7 Transporte y almacenamiento

36
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Para el transporte las valvulas de las botellas tienen que estar cerradas (1 + 2).

Al terminar el trabajo de soldadura: Con las vélvulas de las botellas de oxigeno y de
acetileno cerradas (1 + 2), abrir brevemente las valvulas (16 + 17) del mango y dejar
escapar el resto de gas (tener en cuenta la indicacién del manémetro). De este modo se
descargan los tubos flexibles y el reductor la presion acetileno y de oxigeno.

Desmontar el reductor de la presion de oxigeno. Desatornillar la valvula del cartucho de
Maxigas 400.

iDurante el transporte la tapa de proteccién tiene que estar siempre enroscada!

Los tubos flexibles pueden permanecer acoplados al reductor de la presion de oxigeno y
a la vélvula del cartucho de gas. El equipo ha de ir correctamente fijado para impedir
que vuelque o se desplace.

Se almacenara y transportara sélo con el depoésito en posicién vertical.

Se encargard el llenado de los depdsitos reutilizables s6lo a personal cualificado
autorizado para este fin.

Si el llenado se lleva a cabo de forma indebida puede provocarse un accidente grave.
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8 Accesorios

Nombre del accesorio Numero de pieza de ROTHENBERGER
Rejilla protec. oxigeno 35146
Rejilla protec. acetileno 35140
JGO.P/Limpieza agujas 510105
Llave de spolete 510106
Soapstone marker 561550
Cepillo metalico 3 filas 561351
Cepillo metalico 4 filas 561352
Alfombra ignifuga 33x50 cm 31050
Codo para rellenar oxigeno 35199
Mangueras dobles A/S 2,5m 35221

Manorreductor bombonas oxigeno ISO 5171 35634

Manorreductor bombonas acetileno ISO 5171 | 35794

Gafas para Soldar DIN EN 166 540620 (A4), 540621 (A5)
Prevencion Antirretroceso de Llama acetileno | 540365

Prevencién Antirretroceso de Llama oxigeno 540360

Espejo de Mano para Soldar / - de Soldadura | 540850 / 540855
con Iman

Acople RE 17 para Soldadura de Tubos, www.rothenberger.com
flexible

9 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet)
estan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico.

Para realizar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor
especializado o utilice RoService+ online:

Teléfono:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

10 Eliminacién

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a
disposicién centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecolégica de
las piezas no reciclables (p.gj. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de
limpieza correspondiente.

Solo para paises UE:

No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la
directiva europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y

— su transposicion a derecho nacional las herramientas eléctricas aptas para el uso no
deben ser mas recolectadas por separado y recicladas.
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d 'uso:

Attenzione!

é Pericolo!
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° Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.
>
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1 Indicazioni di sicurezza

1.1 Utilizzo conforme alle disposizioni

Questo dispositivo dall’'utilizzo universale vi consente, utilizzando le bombole di acetilene y di
ossigeno in acciaio da 5L o 10L, un lungo periodo di saldatura in maniera facile e maneggevole.
En este caso la valvula de la botella de acetileno esta cerrada, no esta abierta lo suficiente o la
botella de acetileno estéa vacia.

1.2

Indicazioni di sicurezza generali
Attenzione! Bisogna leggere tutte le indicazioni. Gli errori causati da una

lesioni. Bisogna assolutamente attenersi alla normativa in materia di sicurezza e alle

f mancata osservanza delle presenti indicazioni possono causare incendi o gravi

direttive tecniche. In caso di danni causati da un errore dell’'utente, decade la
garanzia.

CONSERVARE CORRETTAMENTE QUESTE ISTRUZIONI.
1) Posto di lavoro

a)

b)

e)

Mantenere I’area di lavoro sempre pulita e in ordine. Un posto di lavoro disordinato e
con scarsa illuminazione pud provocare degli incidenti.

Non lavorare mai col dispositivo in ambienti a rischio di esplosione, nei quali si
trovino liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili generano scintille che possono
infiammare la polvere, i vapori o i gas. Assicurare sempre un’aerazione sufficiente. Se e
possibile, non bisogna lavorare in ambienti chiusi.

Tenere i bambini e altre persone lontane durante I'utilizzo dell’utensile. In caso di
deviazione & possibile perdere il controllo del dispositivo.

Non usare i flessibili per scopi diversi da quelli previsti, quindi non usarli per
trasportare o per appendere il dispositivo. Tenere lontani i flessibili dal calore, da
olio, da oggetti appuntiti o da componenti in movimento. | flessibili danneggiati o
ingarbugliati aumentano il rischio di esplosione.

Tenere il dispositivo privo di olio e grasso. Con 'ossigeno puro & possibile che gli oli
e i grassi di ogni tipo diventino esplosivi. Non posizionare il dispositivo vicino a fonti di
calore (riscaldamento, forni, fiamme libere o simili).

Sicurezza delle persone

a)

Siate attenti a tutto cio che fate e procedete sempre con cautela durante il lavoro
con lo strumento. Non utilizzate il dispositivo se siete stanchi o sotto I’effetto di
droghe, alcool o medicinali. Un momento di disattenzione durante I'uso del dispositivo
puo provocare gravi lesioni.

Indossate i dispositivi di protezione individuale e sempre gli occhiali di
protezione. Indossando un’attrezzatura di protezione individuale, come scarpe di
sicurezza antiscivolo, abbigliamento ignifugo e occhiali di protezione, in base all’'utilizzo
del dispositivo, si ridurra il rischio di lesioni.

Non sopravvalutatelo. Assumete sempre una postura corretta e mantenete
sempre I’equilibrio. In questo modo & possibile controllare sempre il dispositivo in
situazioni incontrollate.

Indossate un abbigliamento adeguato. Non indossate abbigliamento largo o
gioielli. Tenete i capelli, 'abbigliamento e i guanti lontani dai componenti in
movimento. | vestiti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono essere impigliati dai
componenti in movimento.

Manipolazione accurata e utilizzo dei dispositivi

a)

Conservare gli utensili non utilizzati lontano dalla portata dei bambini. Non far
usare il dispositivo a persone che non abbiano dimestichezza con queste
istruzioni o che non le abbiano lette. Gli utensili sono pericolosi se vengono usati da
persone inesperte.

Controllare con cura il dispositivo. Controllare se tutti i componenti in movimento
funzionano bene e non si inceppano, controllare se ci sono componenti rotti o
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danneggiati a tal punto da compromettere la funzionalita del dispositivo. Far
riparare i componenti danneggiati prima di utilizzare il dispositivo. Molti incidenti
hanno come causa un utensile con scarsa manutenzione.

c) Non lasciare mail il dispositivo di brasatura forte incustodito durante I'utilizzo. C'é
il pericolo di incendio.

d) Prestare attenzione al manometro sul riduttore di pressione dell’ossigeno.
Sostituire il manometro danneggiato solo con il ricambio originale ROTHENBERGER.

e) Le valvole di non ritorno di sicurezza per ossigeno e acetilene devono essere
utilizzate in ambito industriale.

4) Assistenza

Far riparare il dispositivo solo da personale specializzato qualificato, utilizzando solo
ricambi originali ROTHENBERGER. In questo modo si garantisce che la sicurezza del
dispositivo rimanga tale.

1.3 Indicazioni di sicurezza speciali

Acetilene e Maxigas 400 sono altamente infiammabile, incolore, pit pesante dell’aria e con un
odore percepibile.

Cartucce, le bombole di acetilene e di ossigeno non devono finire nelle mani dei bambini.
Conservare le bombole di gas in un luogo ben aerato.

Non fumare mentre si lavora con le bombole.

Mantenere le cartucce e le bombole di gas lontane da fonti di ignizione.

Verificare la tenuta dei collegamenti a vite con un agente schiumogeno (ad es. Acqua saponosa,
spray cerca fughe).
Chiudere la valvola della bombola in caso di malfunzionamenti e dopo il lavoro.

Non utilizzare, trasportare e conservare le cartucce o bombole in posizione orizzontale. Nelle
cartucce il liquido Maxigas 400 giunge nella valvola e negli ugelli del cannello comportando dei
malfunzionamenti.

Durante il prelievo di gas le bombole di acetilene devono trovarsi in posizione eretta oppure con
la loro valvola 40 centimetri sopra la base della bombola per evitare il trascinamento
dell'acetone liquido fuori dalla bombola.

In caso di consultazione di un medico, tenere a disposizione il contenitore o I'etichetta del
prodotto.

Leggere I'etichetta prima dell'uso.

IN CASO DI CONTATTO CON GLI OCCHI: sciacquare accuratamente per parecchi minuti.
Togliere le eventuali lenti a contatto se & agevole farlo. Continuare a sciacquare.

Evitare I'inalazione die polvere/fumo/nebulizzazione/valore/aerosol.

IN CASO DI INALAZIONE: Portare all'aria aperta e riposare in una posizione che faciliti la
respirazione.

Eliminare ogni fonte di accensione se non c'e pericolo.

In caso d'incendio dovuto a perdita di gas, non estinguere a meno che non sia possibile
bloccare la perdita senza pericolo.

In caso di incendio: bloccare la perdita se non c'é pericolo.
Mantenere la valvola della pressione priva di grasso e olio.
f AVVERTENZE DI PERICOLO! Contiene gas sotto pressione; pud esplodere se

riscaldato! Provoca grave irritazione oculare! Pud provocare sonnolenza o vertigini!
Puo provocare o aggravare un incendio; comburente!
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2 Dati tecnici

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
Sistema a tre gas Sistema a tre gas Sistema a tre gas
AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Numero articolo: 35400 35401 35798
Contenuto delle 51 acetilene / 10 | acetilene / 10 | acetilene /
bombole 5 | ossigeno / 10 | ossigeno / 10 | ossigeno /
600 ml Maxigas 400 600 ml Maxigas 400 | 600 ml Maxigas 400
Ambito di saldatura: da0,5a14 mm da 0,5a9mm
Ambito di taglio: da 12,0 a 50 mm da 12,0 a 25mm
Saldatura e taglio: Acetilene con ossigeno
Brasatura forte: Acetilene con ossigeno ovvero
Maxigas 400 con adattatore e cannello (accessorio)
;I'a?/r;wr%?ratura di 1950°C
;irgmgg:atura della 3100°C
Le operazioni di saldatura
Operazione | Saldatura |Articolo | Tipo di | Pressione | Pressione | Consumo | Acetilene
di saldatura | spessore nr. gas |di ossigeno| acetilene |di ossigeno| consumo
Taglia [mm] [bar] [bar] [I7h] [I7h]
1 0,5-1,0 | 35325 80 80
2 1,0-2,0 | 35326 160 160
3 2,0-4,0 | 35327 . 315 315
4 4,0-6,0 | 35328 Acetilene) 2.5 02 500 500
5 6,0-9,0 | 35329 800 800
6 9,0-14,0| 35334 1250 1250
Taglio ugelli
Ugello Spessqre di Articolo nr. Press.ione di Pressione acetilene
taglio ossigeno
Taglia [mm] [bar] [bar]
1/32 12- 25 35341 2,0
3/64 25- 50 35344 2,5 <05
1/16 50- 100 35345 3,5
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3.1 Panoramica (A)
; ; Pacchetto di tubi 15  Punta da taglio
1 Bombola di acetilene 8 flessibili doppi
2 Bombola di ossigeno 9 Maxigas 400 16  Chiave per cannello
17 Valvoladi

Riduttore di pressione

3 ; ; 10 Impugnatura RE17 regolazione gas
per bombola di acetilene Maxigas
Riduttore di pre_zssiqne 11 Leva alare RE17 18 Adat?a_tore tupo
per bombola di ossigeno flessibile Maxigas

Operazione di 19  Accenditore di

> Carrello per trasporto 12 saldatura RE17 sicurezza
Cappucci in gomma I . 20 Pietre focaie di
rossi 13  Pulisci ugelli ricambio

7 Cappucci in gomma blu 14  Punta diriscaldo

3.2 Descrizione della funzione ((5))

Saldatura con ugelli ad alte prestazioni:

In linea di massima, la fiamma di saldatura deve ardere in modo neutro (il rapporto di miscela
dei gas ¢ bilanciato) e la sua dimensione deve essere proporzionata allo spessore del materiale,
alla forma della giuntura, alla posizione di saldatura e alla conducibilita termica del materiale.
Per la saldatura dell’acciaio con materiali di grosso spessore, aprire ampiamente entrambe le
valvole, mentre per la saldatura di lamiere di acciaio con materiali di scarso spessore richiudere
un po’ le valvole.

Preriscaldare il materiale e la bacchetta di apporto. Non appena il metallo inizia a fondere su
entrambi i lati della giuntura, aggiungere la bacchetta di apporto. Attenzione: riscaldare in modo
uniforme la zona da saldare. Guidare il cannello con movimenti semicircolari attorno alla
bacchetta da apporto.

Brasatura forte:

Pulire le superfici di accoppiamento, lucidare e sbavare gli angoli. Preriscaldare la zona da
brasare. Applicare la punta della bacchetta di brasatura sulla zona da brasare, far fondere una
goccia della lega per brasatura e distenderla con un movimento continuo della famma.

Taglio all’ossigeno:

= Selezionare gli ugelli di taglio (23) in corrispondenza con lo spessore del materiale (vedere i
dettagli tecnici) e avvitare l'inserto di taglio della farfalla di manovra (20). Avvitare ora in
aggiunta l'ugello di riscaldamento (24) nell'inserto di taglio della farfalla di manovra (20).
Collegare ora quest'unita con I'impugnatura (15).

= Utilizzare in tal senso la chiave di montaggio indicata. Utilizzare ora degli ugelli di taglio
originali ROTHENBERGER puliti e non danneggiati. Assicurarsi che le superfici di tenuta su
ugelli e testa bruciatore siano in condizioni perfette.

Impostazione delle pressioni di esercizio

= Tenere dapprima chiuse le valvole di regolazione per ossigeno e gas combustibile (16 e 17)
sull'impugnatura (15).

= Aprire lentamente le valvole delle bombole (1 e 2) ovvero delle valvole di presa (9 e 10) sul
distributore girandole verso sinistra.

=> Aprire la valvola di chiusura (7) sulla valvola di pressione dell'ossigeno e la valvola di
regolazione per l'ossigeno (16) sull'impugnatura (15) girandole verso sinistra e aprire anche
la farfalla di manovra di taglio ossigeno (22) spostandola verso sinistra.

= Regolare la pressione di esercizio (vedere i dati tecnici) girando la vite di regolazione (5)
sulla valvola di pressione per I'ossigeno (3).
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= Chiudere di nuovo la farfalla di manovra di taglio ossigeno (22) spostandola verso destra e
la valvola di regolazione per I'ossigeno (16) girandola verso destra.

= Aprire la valvola di chiusura (8) sulla valvola di pressione del gas combustibile girandola
verso sinistra e regolare la pressione del gas combustibile (vedere i dati tecnici) girando la
vite di regolazione (6).

Accensione e regolazione della fiamma

=>» Assicurarsi prima dell'accensione che i collegamenti tra i contenitori e le valvole di
regolazione siano a tenuta di gas (spray cercaperdite o lascivia).

= Aprire dapprima la valvola di regolazione per I'ossigeno (16) sullimpugnatura (15) girandola
verso sinistra, poi aprire la valvola dell'ossigeno per il riscaldamento (21) e la valvola di
regolazione per il gas combustibile (17) girandole verso sinistra.

= Accendere immediatamente la miscela di gas in fuoriuscita attraverso I'accenditore.
Impostare in modo neutro la flamma regolando la valvola dell'ossigeno di riscaldamento (21)
ovvero la valvola di regolazione per I'ossigeno (16) nonché la valvola di regolazione per il
gas combustibile (17) (come la fiamma di saldatura vedere il punto 4.1).

= Aprire completamente la farfalla di manovra di taglio ossigeno (22) spostandola verso
sinistra, regolare poi eventualmente la pressione dell'ossigeno (vedere i dati tecnici).
Regolare la flamma di nuovo in modo neutro e successivamente chiudere la farfalla di
manovra di taglio ossigeno (22) spostandola verso destra.

Taglio
= Mettere il cannello in posizione di taglio e con la fiamma di riscaldo scaldare il pezzo
localmente alla temperatura di accensione.

ossigeno (22) spostandola verso sinistra e muovere il bruciatore lentamente in
direzione di taglio.
Velocita di taglio
La velocita di taglio corretta si riconosce dall’'uscita di scorie, dalle scintille verticali e dal rumore
di taglio.

f Attenzione! Non sciogliere il materiale! Aprire poi la farfalla di manovra di taglio

correcto troppo alto troppo basso

4 Regolare e estinguere la fiamma

4.1 Regolare la fiamma

Con il volantino di manovra contrassegnato in rosso sullimpugnatura & possibile regolare
l'intensita della fiamma. Se non si riesce ad accendere la fiamma o essa svanisce, magari la
pressione del gas € eccessiva. In questo caso bisogna chiudere il gas sull'impugnatura del
cannello (volantino di manovra contrassegnato in rosso) girando a destra.

La valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato in blu) sullimpugnatura del
cannello deve essere del tutto aperta. Se la fiamma € gialla cio significa che c’e una fuoruscita
eccessiva di gas. Chiudere con cura la valvola del gas (volantino di manovra contrassegnato in
rosso) sullimpugnatura del cannello girando a destra.
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blue-green, blue
strongly bright 3
g Correct settings
short+purple blue
Oxygen surplus
long-+light bright bright yellow blue Gas surplus

Impostare una fiamma neutra. Cio significa che il centro della fiamma, di colore blu - verde deve
essere circondato da un alone di fiamma blu scuro (fiamma secondaria).

4.2 Estinguere la fiamma

Per cancellare la flamma bisogna prima chiudere la valvola del gas (volantino di manovra
contrassegnato in rosso) e poi la valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato in
blu) sullimpugnatura girando a destra.

Chiudere la valvola della bombola e girando a destra. Chiudere queste valvole anche per lunghe

pa

use.

) Sostituzione delle bombole e della cartuccia del gas
5.1 Sostituzione della bombola dell'ossigeno

L 20 70 . 7

Chiudere la valvola della bombola dell'ossigeno (2) girandola verso destra.

Svitare la valvola di pressione dell'ossigeno (3) in senso antiorario mediante una chiave
adeguata (apertura chiave 32).

Estrarre la bombola dell'ossigeno dal supporto e avvitare la copertura di protezione.
Sostituire ora la bombola dell'ossigeno vuota con una piena e fissarla sul carrello.
Assicurarsi che la guarnizione sia presente sulla valvola di pressione dell'ossigeno ed essa
sia intatta.

Assicurarsi che i raccordi siano privi di olio e grasso.

Rimuovere la copertura di protezione della bombola piena e avvitare la valvola di pressione
dell'ossigeno in senso orario sulla bombola dell'ossigeno. Utilizzare la chiave indicata per il
serraggio.

5.2 Sostituzione della bombola di acetilene

L 20 7 7 7

Chiudere la valvola della bombola dell'acetilene (1) girandola verso destra.
Svitare la valvola di pressione dell'acetilene (4) in senso antiorario.

Estrarre la bombola dell'acetilene dal supporto e avvitare la copertura di protezione.
Sostituire ora la bombola dell'acetilene vuota con una piena e fissarla sul carrello.

Assicurarsi che i raccordi siano privi di olio e grasso.

Rimuovere la copertura di protezione della bombola piena e avvitare la valvola di pressione
dell'acetilene in senso orario sulla bombola dell'acetilene.

5.3 Sostituzione della cartuccia Maxigas 400

(2 7 2 7
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Chiudere la valvola di regolazione gas girandola verso destra.

Estrarre dal supporto la cartuccia Maxigas 400 vuota con la valvola di regolazione gas e il
supporto gas verso l'alto.

Svitare la cartuccia Maxigas 400 dalla valvola di regolazione gas girandola verso sinistra.

Assicurarsi che la guarnizione sia presente sulla valvola di regolazione gas ed essa sia
intatta.

E consentito utilizzare solo cartucce ROTHENBERGER Maxigas 400 originali. Montare una
cartuccia di gas Maxi piena girandola verso destra nella valvola di regolazione gas.
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=> Inserire nel supporto una cartuccia Maxigas 400 piena con valvola di regolazione gas e tubo
flessibile.

Comportamento in caso di malfunzionamenti e manutenzione

Errore Causa / rimedio

La fiamma diventa gialla O la valvola della bombola dell'ossigeno € chiusa, o non &
abbastanza aperta o la bombola dell'ossigeno & vuota.

Aprire la valvola della bombola di ossigeno.
Sostituire la bombola dell’ossigeno vuota con una piena.

La fiamma diventa piu O la valvola della bombola dell'acetilene & chiusa, o non &
piccola o scompare dal abbastanza aperta o la bombola dell'acetilene & vuota.
cannello. Aprire la valvola della bombola acetilene ruotandola a sinistra

(ulteriormente) o sostituire la bombola acetilene.

Controllare regolarmente se il flessibile ha fenditure o punti privi di tenuta (ispezione
visiva).

Sostituire il flessibile con la flangia di sicurezza per bombola singola se essa é stata
danneggiata a causa di un ritorno di fiamma.

Il flessibile diventa poroso col passare del tempo, quindi sostituire il flessibile non
appena si vedono delle piccole fenditure su di esso.

7 Trasporto e conservazione

' Durante il trasporto le valvole (1 + 2) delle bombole devono essere chiuse.

Dopo la conclusione del lavoro di saldatura: Aprire brevemente le valvole (1 + 2)
sull'impugnatura con le valvole delle bombole dell'ossigeno e dell'acetilene (16 + 17)
chiuse e far fuoriuscire la quantita di gas residua (leggere l'indicazione sul manometro).
In questo modo si scaricano i flessibili e il riduttore di pressione dell acetilene e
dell’ossigeno.

Smontare il riduttore di pressione dell’'ossigeno. Svitare la valvola della bombola di
ricarica del Maxigas 400. | flessibili devono essere collegati al riduttore di pressione
dell'ossigeno e alla valvola della bombola di ricarica del gas .

Durante il trasporto la copertura di protezione deve essere sempre avvitata!

Assicurare il dispositivo contro eventuali scivolamenti e cadute sulla superficie di carico.
Stoccaggio e trasporto solo con la bombola in verticale.

Le bombole ricaricabili devono essere riempite solo da esercizi autorizzati.

Il riempimento eseguito in maniera errata pud causare gravi incidenti.

\ROTHENBERGER
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8 Accessori

Nome accessorio Numero componente ROTHENBERGER
Gliglia di protezione x rid 35146

Griglia di prot x riduttore 35140

Set pulisci ugelli 10pz 510105

Chiavi per ugelli RE17 510106

Gesso per saldatura 561550

Spazzole di pulizia 3 561351

Spazzole di pulizia 4 561352

Stuoia prot. Antifiamma 33x50 cm 31050

Raccordo per ricarica curvo 35199

Tubo doppia acetilene/ossigeno 2,5m 35221

Riduttori di pressione ossigeno ISO 5171 35634

Riduttori di pressione acetylene ISO 5171 35794

Occhiali di protezione DIN EN 166 540620 (A4), 540621 (A5)
Valvole di sicurezza di non ritorno acetilene 540365

Valvole di sicurezza di non ritorno ossigeno 540360

Specchio per saldatura / -magnetico flessibile | 540850 / 540855

RE 17 Inserti a lancia per saldatura www.rothenberger.com

9 Servizio clienti

| centri di assistenza ROTHENBERGER sono disponibili per darvi supporto (vedere listino sul
catalogo oppure online) fornendovi inoltre ricambi e assistenza tecnica.
Ordinate gli accessori e i ricambi presso il vostro rivenditore di fiducia oppure il RoService+
online:
Telefono: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
10 Smaltimento

Alcuni componenti dell'attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non
riciclabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

Solo per Paesi UE:

Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva
—

Europea 2012/19/EU relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
alla sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature
elettriche non piu utilizzabili devono essere smaltite in modo differenziato e riciclate
secondo criteri di ecocompatibilita.
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18 \ROTHENBERGER

Givenlik ile ilgili notlar

1.1 Kurallara uygun kullanim

Bu evrensel kullanilabilir cihaz, tekrar doldurulabilir 5L veya 10L uzun bir kaynak siresine izin
vermesine ragmen yine de hafif ve kullanislidir. Maxigas 400 ile birlikte ayni zamanda lehimleme
icin olaganusti elverigli olan bir cihaz.

1.2 Genel giivenlik notlari

DIKKAT! Biitiin talimatlar okunmalidir. Asagida kullanilan talimatlara uyulmamasi
halinde olusan hatalar yangina ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir. Yasal
glvenlik ydnetmeliklerine ve teknik ydnergelere mutlaka uyulmalidir. Kullanim ha-
talan ylzinden olusan hasarlarda garanti biter.

BU TALIMATLARI iYi BIR SEKILDE MUHAFAZA EDIN.

1) isyeri

a) Calistiginiz yeri temiz ve diizenli tutun. Diizensizlik ve aydinlatiimamis ¢alisma yerleri
kazalara neden olabilir.

b) Cihazla, icinde yanici sivilar, gazlar veya tozlar bulunan, patlama tehlikesi altinda-
ki ortamlarda calismayin. Aletler, tozu veya buharlari veya gazlari tutusturabilen
kivilcimlara neden olur. Yeterli havalandirma saglayin. Eger mimkinse kapali mekanla-
rda calismayin.

c) Aleti kullanirken ¢cocuklar ve diger insanlarn uzakta tutun. Dikkatiniz dagildiginda
cihaz Uzerindeki kontrolu yitirebilirsiniz.

d) Cihazi tagimak, asmak icin hortumlar yerinden cikartmayin. Hortumlan sicaktan,
yada, keskin kenarlara veya hareket eden cihaz parcalarina karsi koruyun. Hasar
goérmUs veya karismis hortumlar bir patlama riskini artirir.

e) Cihazi yaga ve grese karsi koruyun. Saf oksijende her tiirli yagd ve gres kendiliginden
patlama seklinde tutusabilir. Cihazi 1s1 kaynaklarinin (kalorifer, firin, agik ates vs.)
yakinina yerlestirmeyin.

2) insanlann giivenligi

a) Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve bir aletle calisirken mantiginizi kullana-
rak hareket edin. Yorgun oldugunuzda ve uyusturucu, alkol veya ila¢ etkisi altinda
bulundugunuzda cihazi kullanmayin. Cihazin kullanimi sirasinda bir anlik dikkatsizlik,
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim ve her zaman bir koruyucu gézliik kullanin. Aletin tiriine
ve kullanimina bagli olarak kisisel koruyucu donanim, érnegin kaymaz guvenlik ayak-
kabilari, zor tutusabilir giysiler ve koruyucu gozlik kullaniimasi, yaralanma riskini disdr-
ar.

c) Kendinizi zora kogmayin. Giivenli bir durug saglayin ve her zaman dengenizi ko-
ruyun. Bu sayede cihazi beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

d) Uygun giysiler giyin. Bol giysiler giymeyin veya miicevher takmayin.
Saclarinizi,giysilerinizi ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Bol giy-
siler, miicevher veya uzun saglar, hareketli pargalar tarafindan yakalanabilir.

3) Aletlerin itinali bir gekilde kullanimi

a) Kullanilmayan aletleri cocuklarin ulasabilecedi yerlerden uzak tutun. Cihazi
kullanmayi bilmeyen veya bu talimatlar okumamis kigilerin cihazi kullanmasini
onleyin. Aletler deneyimsiz kisiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilir.

b) Cihazin bakimini itinali bir sekilde yapin. Hareketli cihaz parcalarinin sorunsuz
calisip calismadigini ve sikisip sikismadigini, parcalann kirilip kirlmadigini veya
cihazin iglevi olumsuz etkilenecek sekilde hasar goriip gérmedigini kontrol edin.
Hasar g6érmiis parcalan cihazi kullanmadan énce tamir ettirin. Birgok kazanin sebe-
bi, bakimi k&t yapilmig aletlerdir.

c) Sert lehim cihazini kullanim sirasinda asla denetimsiz birakmayin. Akut yangin
tehlikesi séz konusudur.
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d) Manometrenin oksijen basing disiiriicii (izerinde sikica oturmasina dikkat edin.
Hasar gérmiis manometreyi sadece orijinal ROTHENBERGER yedek pargasi ile degisti-
rin.

e) Oksijen ve asetilen igin emniyet gek valfi, ticari uygulamada kullaniimalidir.
4) Servis

Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal
ROTHENBERGER yedek parcalarla tamir ettirin. Bdylelikle cihazin glivenliginin
korunmasi temin edilmektedir.

1.3 Ozel glivenlik notlar

Asetilen gaz ve Maxigas 400 ylksek oranda tutusabilir, renksiz, havadan agirdir ve kokusu
alinabilir.

Kartuslar ve asetilen ve oksijen tipleri cocuklarina eline gegcmemelidir.
Kartuslar ve gaz tlplerini iyi havalandiriimis bir yerde muhafaza edin.
Tlplerle galisirken sigara igmeyin.

Kartuslar ve gaz tiplerini ates kaynaklarindan uzak tutun.

Butun baglantilar birlikte verilen anahtar yardimiyla sikilmali ve sizdirmazlik, képik
olusturucumaddelerle(6rn. sabunlu su, kagak arama spreyi) kontrol edilmelidir.

Tip valflerini ariza durumunda ve is bitiminde kapatin.

Kartus veya sigeleri yatay konumda kullanmaktan, tagimaktan ve depolamaktan kaginin. Kartusg
yatik durumdayken sivi Maxigas 400 gazi gaz kartusu valfine ve briilér memesine gelir ve bu
arizalara neden olur.

Sivi asetonun da siseden ¢ikip gitmesini 6nlemek igin, gaz ¢ikisi sirasinda asetilen siseleri dik
durmall ya da vanalari sige tabanindan 40 cm daha yiiksekte olmalidir.

Tibbi tavsiye gerekiyorsa, ambalaji veya etiketi saklayin.
Kullanmadan énce etiketi okuyun.

GOZ ILE TEMASI HALINDE: Su ile birkag dakika dikkatlice durulayin. Takili ve yapmasi
kolaysa, kontak lensleri ¢ikartin. Durulamaya devam edin.

Toz/duman/gaz/sis/buhar/aerosol teneffls etmekten kaginin.

TENEFFUS EDILMESI HALINDE: Temiz havaya gikarin ve nefes almay kolaylastiracak rahat
bir konuma getirin.

Guvenli ise tim tutusturucu kaynaklarini ortadan kaldirin.
Gaz sizintisina bagli yangin: Sizinti glivenli olarak durdurulmadan séndirmeyin.
Yangin durumunda: Glvenli ise sizintiyr durdurun.
Basing dusuriculeri kati ve sivi yagdan uzak tutun.
f TEHLIKE UYARILARI! Basingli gaz igerir; 1sitildiginda patlayabilir! Ciddi géz

tahrigine yol agar! Rehavete veya bas dénmesine yol agabilir! Yangina yol agabilir
veya yangini siddetlendirebilir; oksitleyici!
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2 Teknik veriler

50

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
Uc Gazli Cihaz Ug Gazli Cihaz Uc Gazli Cihaz
AMS 5/5 AMS 10/10 AMS 10/10
Uriin no.: 35400 35401 35798
Tup muhteviyati: 51 Asetilen / 10l Asetilen / 10l Asetilen /
51 Oksijen / 10l Oksijen / 10l Oksijen /
600ml Maxigas 400 600ml Maxigas 400 600ml Maxigas 400
Kaynak alani: 0,5-14 mm 0,5-9mm
Kesme alani: 12,0 - 50 mm 12,0 - 25mm
Kaynak ve kesme: Oksijenli asetilen
Sert lehimleme: Oksijenli asetilen veya
Adaptéri ve yakicisiyla (aksam) Maxigas 400
Calisma isis: 1250°C
Alev sicakligr: 3100°C
Kaynak Islemleri
Kaynak | Kaynak Madde Gaz Oksijen | Asetilen | Oksijen | Asetilen
eklemek | araligi nr. tara basinci basinci tuketimi tiketimi
Boyut [mm] [bar] [bar] [I/h] [I/h]
1 0,5-1,0 35325 80 80
2 1,0-2,0 35326 160 160
3 2,0-4,0 35327 315 315
4 4,0-6,0 35328 Acetylen) 25 02 500 500
5 6,0-9,0 35329 800 800
6 9,0-14,0 35334 1250 1250
Meme Kesme
Agizlik Kesme kalinhgi Madde No. Oksijen kalin Asetilen basinci
Boyut. [mm] [bar] [bar]
1/32 12-25 35341 2,0
3/64 25- 50 35344 25 <05
116 50- 100 35345 3,5
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3.1 Genel bakis (A)
1 Asetilen tupu 8 Gift hortum paketi 15 Kesici hamlaci
2 Oksijen tupl 9 Maxigas 400 16  Yakici anahtar
Asetilen tupU basing 10 RE17Kulp 17 Gaz.ayarlama valfi
azalticisi Maxigas
Oksijen tlpl basing 18  Hortum — Adaptor
azalticis) 11 RE17 Kelebek levye Maxigas
5 Transport vagonu 12  RE17 Kaynakli ekler 19  Emniyetli atesleyici
6 Lastik basliklar kirmizi 13  Hamlag temizleyicisi 20 :;2?;"( gakmak
7 Lastik bagliklar mavi 14 Isitma hamlaci
3.2 Islevlerin aciklanmasi (B)

Yiiksek performansli memelerle kaynak:

Temel olarak kaynak alevi nétr yanmalidir (gazlarin karisim orani dengelidir) ve biytklugu
malzeme kalinligina, dikis bicimine, kaynak pozisyonuna ve malzemenin isi iletkenligine uyumlu
olmalidir.

Blyik malzeme kalinligina sahip celigi kaynatmak icin bu sirada her iki valfi iyice agin ve disik
malzeme kalinhgina sahip ¢elik saclari kaynatmak igin valfleri biraz kapatin.

Malzemeyi ve kaynak ¢ubugunu énden isitin. Dikigin iki tarafinda metal erimeye basladiginda,
kaynak cubugunu verin. Kaynak yerinin dengeli bir sekilde isinmasina dikkat edin. Briléri yarim
daire seklindeki hareketlerle kaynak cubugunun etrafinda gétardin.

Sert lehim:

Baglanti yizeylerini temizleyin, purizsiz hale getirin ve kenarlarin pahini kirin. Lehim yerini

onden isitin. Lehim gubugunun ucunu lehim yerinin Gzerine oturtun, lehimin bir damlasini eritin

ve alevin sirekli hareketi altinda yayin.

Oksijenle kesme:

=> Alevli kesme lllelerini (23) is parcasi kalinhigina (bkz. Teknik Bilgiler) gére segip kelebek
kollu kesici ucun (20) icine vidalayin. Simdi ilaveten én 1sitma IGlesini (24) kelebek kollu
kesici ucun (20) icine vidalayin. Simdi bu birimi sap (15) ile birlestirin.

= Bunun amaca uygun bir montaj anahtari kullanin. Sadece temiz, hasarsiz Gergek -
ROTHENBERGER alevli kesme lleleri kullanin. Lilelerin ve saloma basinin sizdirmazlik
yuzeylerinde higbir sorun olmamasina dikkat edin.

Calisma basinglarini ayarlama

= Sap (15) lzerindeki oksijen ve yakit gazi ayar supaplarini (16 ve 17) simdilik kapali tutun.

=> Dagitici boru Uizerindeki yassi supaplari (1 ve 2) ya da ¢ikis supaplarini (9 ve 10) yavasca
sada cevirerek agin.

=> Oksijen basinci diisirlictst Gizerindeki kapama vanasini (7) ve sap (15) tizerindeki oksijen
ayar supabini (16) sola gevirerek agin ve zamanda ayni kesme oksijeni kelebek kolunu (22)
sola egerek agin.

= Oksijen tlipl basing diisuricisi (3) Uzerindeki ayar vidasini (5) gevirerek isletim basincini
(bkz. Teknik Bilgiler) ayarlayin.

= Kesme oksijeni kelebek kolunu (22) saga egerek ve oksijen ayar supabini (16) saja
cevirerek tekrar kapatin.

=> Yakit gazi basing disirlicisu Gzerindeki kapama vanasini (8) sola gevirerek agin ve ayar
vidasini (6) gevirerek yakit gazi basincini (bkz. Teknik Bilgiler) ayarlayin.

Alevi atesleme ve ayarlama

= Ateslemeden 6nce hazneler ve ayar supaplari arasindaki baglantilarin gaz sizdirmadigindan
emin olun (kagak tespit spreyi veya sabunlu su)
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> Once sap (15) tizerindeki oksijen ayar supabini (16) sola gevirerek acin, sonra sicak oksijen
supabini (21) ve yakit gazi ayar supabini (17) sola gevirerek agin.

= Disari figkiran gaz karisimini hemen uygun atesleyiciyle tutusturun. Alevi sicak oksijen
supabindan (21) veya oksijen ayar supabindan (16) ve yakit gazi ayar supabindan (17)
dengede ayarlayin (kaynak alevi gibi, bkz. 4.1).

= Kesme oksijeni kelebek kolunu (22) sola egerek tamamen agin, gerekirse oksijen basincini
(bkz. Teknik Bilgiler) tekrar ayarlayin. Alevi yine dengeli ayarlayin ve ardindan kesme
oksijeni kelebek kolunu (22) saga egerek kapatin
Kesme
= Torcu kesme konumuna getirin ve 1sitma aleviyle is pargasini bélgesel olarak tutusma
sicakliina, yaklasik acik kirmizi, isitin.
Dikkat! Malzemeyi eritmeyin! Sonra kesme oksijeni kelebek kolunu (22) sola ederek
agin ve salomay! yavasca kesme yéniinde hareket ettirin.
Kesme hizi

Dogru kesme hizini, ciruf ¢ikisindan, kivilcim sigramasindan ve kesme sesinden
algilayabilirsiniz.

dogru Gok ylksek Cok distik

4 Alevi ayarlama ve sondiirme
4.1 Alevi ayarlama

Kirmiziisaretlenmis tutamaktaki el ¢arkiyla alevin blyUkliglni ve gériintstuni ayarlayabilirsiniz.
Eger alev tutusmuyorsa veya kopuyorsa, gaz basinci yiksektir. Bu durumda gazi brilor
tutamagindan (kirmiziisaretli el ¢arki) sada gevirerek kisin.

Brilor tutamagindaki oksijen valfi (mavi isaretlenmis el ¢arki) tam agilmig olmalidir. Alevin sari
gorlinmesi durumunda gaz fazlasi vardir. Brildr tutamagindaki gaz valfini (kirmizi isaretlenmis el
carki) saga cevirerek dikkatli bir sekilde kismaya devam edin.

— 7\—‘\>
 [— B
blue-green, blue
strongly bright "
Correct settings
| g g T
=
short+purple blue
" Oxygen surplus
I —————w -
3 )
ST - A,/—’/
long-+light bright bright yellow blue Gas surplus

Daha sonra nétr bir alev ayarlayin. Yani kuvvetli isildayan mavi yesil alev ¢ekirdegi, koyu mavi
renkteki alev demetinden (ikincil alev) keskin bir sekilde ayirt ediimelidir .

4.2 Alevi sondiirme

Alevi séndirmek i¢in 6nce brilér tutamagindaki gaz valfini (kirmizi isaretlenmis el ¢arki) ve
ardindan oksijen valfini (mavi isaretlenmis el ¢arki), saga cevirerek kapatin.
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Yakin iki vanalar sise gevirerek. Bu valfleri uzun molalarda da kapatin.

5 Tuplerin ve gaz kartuslarinin degistirilmesi

5.1

(7

2K 28

5.
>
>
>
>
>
5.3

>
>
>
>
>

2

Oksijen tiplini degistirme

Oksijen tiplnin vanasini (2) saga cevirerek kapatin.

Oksijen basinci diisiiriiciisiind (3) uygun anahtarla (agiz genisligi 32) saat yoniiniin tersine
cevirerek gikartin.

Oksijen tlipuini gergeveden disari alin ve koruyucu kapag! (zerine sikistirin. Simdi bos
oksijen tlplind dolusuyla degistirin ve onu gergeveye baglayin.

Oksijen basinci diisiiriiciistinde saglam conta bulunmasina dikkat edin.

Baglantilarda sivi ve kati yag bulasidi olmamasina dikkat edin.

Dolu tliptin koruyucu kapagini ¢ikartip oksijen basinci dlslrtictisuni saat yénu
dogrultusunda gevirerek oksijen tlpl (zerine takin. Sikmak igin uygun bir anahtar kullanin.

Asetilen tiiplinii degistirme

Asetilen tipunin vanasini (1) saga cevirerek kapatin.
Asetilen basing disUrictistini (4) saat yénunln tersine gevirerek gikartin.

Asetilen tiplni cerceveden disari alin ve koruyucu kapagi tizerine sikistirin. Simdi bos
asetilen tlplnu dolusuyla degistirin ve onu gergeveye baglayin.

Baglantilarda sivi ve kati yag bulasigi olmamasina dikkat edin.

Dolu tliptin koruyucu kapagini ¢ikartip asetilen basinci diisiiriicislni saat yonu
dogrultusunda gevirerek asetilen tip0 Uzerine takin.

Maxigas 400 kartusunu degistrme

Gaz ayarlama vanasini saga gevirerek kapatin.

Bos Maxigas 400 kartusunu gaz ayarlama vanasi ve hortum hattiyla beraber yukari dogru
cekerek cerceveden cikartin.

Maxigas 400 kartusunu sola gevirerek gaz ayarlama vanasindan ¢ikartin.
Gaz ayarlama vanasinda saglam conta bulunmasina dikkat edin.

Sadece Gergek-ROTHENBERGER Maxigas 400 kartuslarinin kullaniimasi gerekmektedir.
Dolu bir Maxi-Gaz kartusunu sada gevirerek gaz ayarlama vanasinin igine takin.

=> Dolu Maxigas 400 kartusunu takilmis gaz ayarlama vanasi ve hortum hattiyla beraber

gercevenin igine yerlestirin.

6 Arizalar ve bakimlar sirasinda davranislar

Hata Nedeni / yardim

Alev sarilasiyor Ya oksijen tliptinin vanasi kapalidir, ya yeterince acilmamistir

ya da oksijen tipu bostur.
Oksijen tlp0 valfini agin.
Bos oksijen tlpunl dolusuyla degistirin.

Alev kigullyor veya Ya asetilen tlpunlin vanasi kapalidir, ya yeterince agilmamistir
briildrder yiikseliyor. ya da asetilen tlipti bostur.

Gaz kartusu valfini sola gevirerek (daha ¢ok) acin veya
asetilen degistirin.

Hortumlari dizenli olarak ¢atlak ve kagirma bakimindan kontrol edin (gdzle kontrol).
Tekli tip emniyeti bir alev geri tepmesinden sonra devreye girdiyse, hortum paketini tekli
tip emniyeti ile birlikte degistirin.

Hortumlar zaman igersinde purizlenir. Bu nedenle hortumlarda kigik catlaklar olugsmaya
baslar baslamaz hortum paketini degistirin.
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7 Tasima ve muhafaza

Tasima icin tuplerin vanalar (1 + 2) kapali olmalidir.

Kaynak isi bittikten sonra: Oksijen ve asetilen tlipti vanalari kapali durumdayken (1 + 2)
tetik Gzerindeki supaplari (16 + 17) kisa bir siire agarak kalan gazin ¢ikip gitmesini
saglayin (basingélcer gbstergesine dikkat edin). Bdylece hortumlara ve asetilen ve
oksijen basinci disuriicisine binen yik{ ortadan kaldirirsiniz.

Oksijen basing disuriclstni demonte edin. Maxigas 400 kartusunun gaz kartus valfini
cevirerek sékiin. Hortumlar, oksijen basing disuriicisinde ve gaz kartusu valfinde bagli
kalabilir.

Tasima esnasinda koruyucu kapak daima takil halde olmaldir!

Cihazi yikleme alaninda devrilmeye ve kaymaya karsi emniyete alin. Depolama ve
tasima sadece hazne dik durumdayken yapilmalidir.

Cok yollu hazneler sadece yetkili uzman isletmeler tarafindan doldurulmaldir.

Kurallara aykiri sekilde yeniden dolum agir kazalara neden olabilir.

8 Aksesuarlar

Aksesuar Adi ROTHENBERGER Parca Numarasi
Oksijen basinci disuriicl icin koruma 35146
Asetilen basing disuriicl igin koruma 35140
Meme temizleyici set, 10 parca 510105
Brllér anahtar 510106
Sabuntasi tebesir 100 x 10 x 10 561550
Celik tel firca 3 sirali 561351
Celik tel firca 4 sirali 561352
Alev geciktirici mat 33x50cm 31050
TUm celik silindirler i¢in Oksijen Tahliye 35199
ikiz ¢ifti hortum hatti A/S 2,5m 35221

Manometre ile Oksijen basing disirici 1ISO 5171 35634

Manometre ile Asetilen basing dusiriict ISO 5171 | 35794

DIN EN 166 kaynak koruyucu goézlik 540620 (A4), 540621 (A5)
Atacilik sigorta Asetilen 540365

Atacilik sigorta Oksijen 540360

El - / Manyetik kaynak ayna 540850 / 540855
Mesaleler Kaynak, esnek www.rothenberger.com

9 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur.

Aksesuarlarinizi veya yedek parcalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RoService+ online:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

54

Faks:

+49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
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10 Atiklar Igin

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢6p) cevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine ydneltebilirsiniz.

Sadece AB lilkeleri icin:
Elektronik aletleri ev ¢cépline atmayiniz! 2012/19/EU numarali Elektro ve Elektronik
Eski Cihazlar AB Ydnetmeligi ve bunun Gye Ulkelerin hukukuna uyarlamasi geregince
fl— artik kullanilamayacak durumda olan elektro cihaz ve aletlerin ev ¢dpiinden ayri olarak

toplanmasi ve gevreye zarar vermeyecek bir sekilde geri ddnlisiime verilmesi
gerekmektedir.
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L Ymodeieig aopaAeiog

1.1 MpofAemouevn xpron

AUTA N YEVIKNAG XPAONG CUOKEUN ETTITPETTEI HEYAAO XPOVO GUYKOAANGCNG PE TN XPron
ETTAVATIANPWOIHWY XaAUBSIVWY QIOAWV aoeTUAIVN Kal oguydvou Twv 5 Aitpwv A 10 Aitpwyv, Kai
waoTO00 gival EAa@pid kal ebxpnaTn. Mia cuokeun TTou oe ouvduaapod pe Maxigas 400 eivai
emTiong e€aIPETIKA KATAAANAN yia okAnprR ouykOAANnan.

1.2

Ievikég utrodeifelg aopaAeiag

MPOZOXH! Npétrel va diapdoete OAeg TIg 0dnyieg. Tuxov o@aAua un TApPnong

f TwV UTTOOEI§EWV TTOU akoAouBoUv PTTopEi va TTPoKaAETEl TTUPKAYIG Kail/f) Bapeig

TpaupaTIopoUG. MpéTrel va TnpoUvTal atrapaitnTa ol TTPORAETTOHEVOI OTTO TN
vopoBeaia kavoviouoi ac@aAeiag Kai o1 TexVIKEG dlaTagelg. H eyyunon dev IoxUel yia
{nuIEG aTTé AavBaouEVo XEIPIOPO.

OYAA=TE KAAA AYTEZ TIZ OAHTIEE.
1) Xwpog epyaciag

a)

B)

£)

AlaTnpeite To XWpPO gpyaciag oag kabBapod Kal TakToTroinpévo. H akaraoTtacia Kail o
KOKOG QWTIOPOG OTO XWPO EPYATiag UTTopouv va odnyroouv O€ aTuxruaTa.

Mnv gpyddeoTe pe Tn cuokeun oe TePIBAAAOV 6TTOU UTTAPXEl KivEUVOG €KPNéng Kai
uypd, aépia } OKOVEG TTOU HTTOPOUV va ava@Aeyouv. Ta epyaAeia TTpokaAolv
OTTIVONPEG 01 0TTOI0I UTTOPOUV Va dNUIOUPYAOOUV ava@AeEn oTnv akdvn, GToug aTpolG i
ota aépia. PpovrideTe va UTTAPXEl ETTAPKAG AEPIOUOG. EQOoOV gival EQIKTO, punv
epyaleaTe o€ KAEIOTOUG XWPOUG.

Kpardre Ta raudid kai dAAa dropa pakpid Katd Tn XpRon Tou epyaAgiou. Otav
S1aoTrdTal N TTPOCOoXN MTTOPEi va XAOETE TOV EAEYXO TNG OUOCKEUNG.

Mn XPnNOIUOTTOIEITE TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG YIO VO PHETAPEPETE TN CUOKEUN.
KpaTdre TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG HOKPIA aTT6 BepudTNTA, AddIA, QIXUNPEG OKMEG
Kal KIVOUMEVA MEPN TNG CUCKEUNG. EUKOUTITOI CWAAVEG TTOU €X0UV UTTOOTEN {NMIG A
gival gTTAgypévorl augdvouv Tov Kiviuvo €kpnéng.

Aiatnpeite TN ouokeun KaBapn atréd Addia kal ypdoa. e KaBapd ofuydvo, Aadia kai
ypdoa KaBe €idoug PTTopolV va autoava@AeyoUV Je EKPNKTIKO TPOTTO. Mnv eyKaBIoTATE
TN OUOKEUN KOVTA O€ TIyEG BeppdTnTag (CWwuaTta B€puavang, oupvo, YUUVEG GAGYEG
KATT.).

Ao @daAeia TWV ATOPWYV

a)

Mpétrel va €i0TE TTPOCEKTIKOI, VO TIPOCEXETE TI KAVETE KOI VO XPNOIUOTIOIEITE
ouveon 6Tav epyddeoTe e éva epyoleio. Mn XpnoIUOTTOIEITE TN CUOKEUN 6TAV
€i0TE KOUPAOHEVOI 1] UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWYV, OIVOTIVEUUATOG | PAPHAKWYV.
Mia oTiyun ammpooegiag KaTtd Tn XpAon TNG CUCKEUNG PTTOPEi va 0dnyroel o€ aoBapolg
TPAUMATIGHOUG.

Popdre EOTTAICNO ATOHIKAG TTPOOTACIOG KOI TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAid. H
XPNon €€0TTAICUOU ATOUIKAG TTPOCTACIAG, OTTWG AVTIOAIGONTIKWY UTTOONUATWY
ao@aleiag, SUOKOAA ava@AEEIou pouxIopoU Kal TIPOCTATEUTIKWY YUAAIWY, avdAoya pe
TO €i00G KaI TN XPrON TOU EPYOAEIOU, PEILVEI TOV KiVOUVO TPAUHATIOPWV.

MnV UTTEPEKTIMNATE TOV £QUTO 0ag. DpovTileTe Yia ao@AAR OTACON CWHATOG KAl
KPOTATE TTAVTA KOAR 100ppoTTia. 'ETO1 HTTOpEiTE VA EAEYXETE KOAUTEPQ T CUOKEUN O€
MN QVAPEVOUEVEG KOTOOTATEIG.

®Popdre kKaTdAAnAo pouxioud. Mnv @opdre JOaKpPId EvEUMATA | KOGUAMATA.
Kpartdre Ta paAAid, Ta evBUpaTa Kol Td YAVTIO JOKPIA a1rd Kivoupeva pépn. O
XOAOPOG POUXIONOG, TO KOOKAMATA 1) T HAKPI& HaAAIG uTTOpPED va TTaoTouv atrd Ta
Kivoupeva pépn.

MPOCEKTIKA METAXEIPION KAl XPAOT TWV EPYAAEiwV

a)

PuldooeTe HOKPIG aTTd TTaISIA Ta Epyaleia TTou Sev XpnoipoTtroloUvtal. Mnv
AQPAVETE VO XPNOIMOTTOIOUV TN CUCKEUR ATOMA Ta OoTroia Sev gival eSOIKEIWPEVA ME
auTAV A TTou Sev éxouv Siafdoel auTég TiIg odnyiegs. Ta epyaleia gival emikivduva étav
XPNnoiyoTtrolouvTal amé ATeipa aToua.
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B) ®povrileTe TN OUOKEUN pe TTpoooXn. EAéyxeTe av Ta KivoUpeva HEPN TNG CUOKEUNRG
AgiToupyoUv dyoya Kal dev UTTAOKAPOUV, OV UTTAPXOUV CTTaopéVa i} pBapuéva
e§apTAMATA, TTPAYHO TTOU ETTNPEAJEI TNV KOAR AEITOUPYIO TNG CUOKEUNG.
®povTifeTe aTapAiTNTA TPIV TN XPAON TG CUCKEUNG va emidiopBwvovTal Ta HéEpn
Trou éxouv utrooTei {nuid. MoAAd atuxrjuaTa opeilovtal og epyaAeia Ta oTToia Oev
£€xouv ouvtnpnBei cwaoTd.

y) TMoté unv aprivere Xwpig emiBAeyn Tn ouoKeur OKANPRG OUYKOAANONG KATA TN
XPAon TnNG. Yapxel peyaAog Kivduvog TTUpKayIag.

0) Mpooéxere va edpdadovral CWOTA TA HOVOUETPA OTO HEIWTHPA TTiEGNG 0§uybVvou.
AVTIKABIGTATE TO HAVOUETPA TTOU £XOUV UTTOOTEI {NMIA, XPNOIUOTIOIWVTAG HOVO auBEVTIKG
avtaAAakTikd Rothenberger.

€) Or avetrioTpogeg BaABideg ao@aAeiag yia To o§uyovo Kal TNV aoeTIAivn TTPETTEl va
XpnoipoTtroinBouv yia eTrayyeAPaTIki Xpron.
4) ZXépBig
AVOBETETE TNV ETTIOKEUN TNG CUCKEUNG O0G MOVO O £EEISIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWITIKOG Kal
Hovo pe xpron yvioiwv avraAAaktikwv ROTHENBERGER. ‘ETol eao@aliCeTal n diatripnon
TNG GOQPAAEING TNG GUOKEUNG.
1.3 Ei1dikég utrodeigeig aopaAeioag

AkeTuAévio kal Maxigas 400 eival eEaIPETIKG EUPAEKTO, AXPWHO, BapUTEPO ATTO TOV AEPA KAl HE
XOPOKTNPICTIKI) OCUN.

duaiyyia, Kal To aoeTUAiVN Kal o1 IAAEG 0§UYOVOU deV ETTITPETTETAI VO @BAVOUV OTA XEPIQ
TAISIWV.

KpaTtrote duaiyyia, @iaAidia kal TIg @IGAEG 0§uyovou o€ KaAd agpI{OUEVO XWPO.

Mnv katvideTe KATd TO XEIPIOPO TWV QIOAWV.

Kpatdare Ta @iaAidia kal TIg QIAAEG agpiwv PaKpId atrd TTNyEG avAQAEENG.

2UoQiyyeTe OAEG TIG BIOWTEG OUVOEDEIG PE TO TTAPEXOUEVO KAEIDI KAl EAEYXETE TN OTEYAVOTNTA
TOUG PE XPron UAIKWYV TTou TTapdyouv appd (6TTwg oatrwvodidAupa, oTTpél EVIOTTIGHOU
SI10PPOWV).

KAgiveTe TIG BaABIOEG TwV QIAAWYV O€ TTEPITITWAN TTPORANUATWY, KABWGS Kal YETA TNV €pyaaia.
Mn XpnOIMOTIOIEITE, HETAPEPETE KAl ATTOONKEVETE Ta QIAAIDIO ) TIG PIAAEG O€ opIovTia BEan. OTav
10 @IaAidIo gival opIfovTio, PBavel uypoTtroinuévo aépio Maxigas 400 atn BaABida Tou @iaAidiou
KOl OTO AKPOATOUIO KAUONG Kal auTd TTPoKaAei BAGBEG.

Katd T Afyn Tou agpiou, ol PIGAEG ao€TUAIVNG TTPETTEN Va gival o€ 6pBia BEan 1 TTpETTEl va
Bpiokovtal pe Tn BaABida Toug 40 cm uwnAdTEPa aTtré Tn BAcn TNG PIAANG, VIO Va aTToPeuXOei n
TTaPACUPCT) UYPAG AKETOVNG EKTOG TNG QIGANG.

Mn peTaQEpPETE KOl N XEIPICEOTE TN QIGAN aoETIAivnG o€ AAAN Béon ekTdG atréd Tnv 6pBia. (£€£0dog
QAKETOVNG ATTO TN PIAAN)

Edv ¢{ntoeTe 1aTpIkfy CUPBOUAR, va €XeTe Jadi oag ToV TTEPIEKTN TOU TIPOIGVTOG 1) TNV ETIKETA.
AlaBdaoTe TNV €TIKETA TTPIV ATTO TN XPRON.

2E MEPINTQXH EMA®HE ME TA MATIA: ZeTTAUVETE TTPOCEKTIKG HE VEPO YIA OPKETA AETTTA.
Edv uttdpxouv @akoi ETTaPAG, apaipECTE TOUG, EPOCOV €ival EUKOAO. ZUVEXIOTE VO EETTAEVETE.

ATTOQEUYETE TNV EIGTTVOR OKOVNG/KATTVOU/EPIOU/EKVEPWATOG/ATHWV/AEPOAUUATOG.

E MEPIATQXH EIZNNOHZ: MetagépeTe Tov TTaB6vTa aTov KaBapd aépa Kal apACTE Tov va
NPEUNROEI € OTACN TTOU JIEUKOAUVEI TNV AVATTVOR.

ATropakpUVETE TIG TINYEG avAQAEENG, €AV auTd PTTopEi va yivel Xwpig Kivouvo.

Alappor] Aeyopevou agpiou: Mnv Tnv oBAOCETE, EKTOG £QV UTTOPEITE VO OTAUATAOETE T dIAPPON)
XWwpig Kivduvo.

2 TEPITITWON TTUPKAYIAG: ZTaRATACTE T dlappor, epdaov dev UTTAPXEl KivOuvog.

Alatnpeite To peIwTApa Tieang atraAAaypévo atd ypaoo Kal AGd.

YMNOAEIZEIZ KINAYNOY! Mepiéxel aépio utréd mricon” edv BepuavBei, utropei va
ekpayei! MpokaAei coBapd oPBaAuIKS epeBioud! MTTopei va TTpokaAéael uttvnAia i
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CaAn! MtTopei va TTpokaAéael 1) va avalwTTupwaoel TTUPKAYIG™ 0&eIdWTIKO!

2 Texvika oToIXEia

RE 17 UNIVERSAL RE 17 UNIVERSAL RE 17 STANDARD
2UOKEUN TPIWV JUOKEUN TPIWV 2UOKEUN TPIWV
agpiwv AMS 5/5 agpiwv AMS 10/10 agpiwv AMS 10/10
ApIBu6g TTpoidvTog: | 35400 35401 35798
Mepiexodpevo QIAANG | 51 akeTuAévio / 10l akeTuAéviO / 101 akeTUAévio /
51 o§uydvo / 101 o&uydvo / 101 o§uydvo /
600ml Maxigas 400 600mI Maxigas 400 600ml Maxigas 400
Medio 0,5 £wg 14 XIA. 0,5 £wg 9 xIA.
OuykOAAnong:
Medio koTAG: 12,0 €wg 50 xIA. 12,0 €éwg 25 xIA.
ZUYK.C_'JMHOH Kai AKETUAEVIO pE oguydvo
KOTTA:
XaAkokOAAnon: AKeTUAEVIO pE oEuyovo Ny
Maxigas 400 pe TTpooapuoyEa KAl KAUOTAPA (AVTAAAGKTIKO)
2)?’5;52?0'“ 1250°C
OEPUOKpaoia 3100°C
PAOYaG:
ZuykoAAnong EmixeipAoswyv
ZUYKOA 2UYKOAAN ApBpo Agpiou | Oguydvou | AkeTulé | Ofuyovou | AKeTUAEVIO
Anong ong TAxXog | nr. TUTIOU | yTr6 Trigon vi KaTavaAw |KaTavaAwg|
)\:SITOUp o Triean on n
yia
MéyeBog [mm] [bar] [bar] [I7h] [I7h]
1 05-1,0 35325 80 80
2 1,0-2,0 35326 160 160
3 2,0-4,0 35327  |AkeTUAEVI 25 02 315 315
4 4,0-6,0 35328 0 500 500
5 6,0-9,0 35329 800 800
6 9,0-14,0 35334 1250 1250
Kot akpo@ioia
>16HI0 Méyoc Kot A;:](:po OEU\:-chi\E/ZLrJ] utTé ﬁ:’;g:)\swo
MéyeBog [mm] [bar] [bar]
1/32 12-25 35341 2,0
3/64 25- 50 35344 2,5 <05
1/16 50- 100 35345 3,5
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3 AgiToupyieg

3.1 Emiokomnon (A)
1 DIGAN akeTUAEViOU 8 23)';\?\?828 oimhoug 15 Akpoguaio kot
2 ®didAn oguydvou 9 Maxigas 400 16  KAedi kauotrpa
MeiwTtrpag Trieong 10 RE17 XeipohaBi 17  BaABida puBuiong
@IGANG OKETUAEVIOU agpiou Maxigas
MeiwTtApag TTieong 1 RE17 Mrepuywtog 18 [pooapuoyéag
@IGANG ouyovou MOXAGG owAnva Maxigas
. . RE17 ouykoAnpévwv AvaTtTripa

5 Oxnua peragopag 12 £vOeTa Y w P qc(pa)\rsll%gg
NaoTIXEVIEG KAAUTTTPEG 13 KaBapiotrpag 20 TOOKMOKOTTETPEG -
g€ KOKKIVO aKpOPuUaiou AVTOAANOKTIKG

NaoTiIxéviEG KAOAUTITPEG
o€ UTTAE

3.2 Meprypa@n TpOTTOU AEITOUPYIOG ((5))

14 Axkpo@uoio Bépuavang

ZuykOAAnon pe akpooTopia ouyk6AAnong uwnAng ammédoong:

Yav Baaoikdg kavévag, n eAOya ouykOAANGNG TTPETTEN va Kaiel oudETEPD (UTTAPXE!

e€looppoTTnuévn avaAoyia agpiwv) Kal To péyeBAg TNG TTPETTEI va €ival AVTIOTOIXO TOU TIAXOUG TOU

UAIKOU, TNG HOP®PAG TNG PAPG, TNG BEaNG OUYKOAANGNG Kal TG aywyIUOTNTOG TOU UAIKOU.

[a TN ouykOGAANGN xdAuBa o€ TTEPITITWOEIG HEYAAOU TTAXOUG UAIKOU, avoigTte TTOAU Kal TiIg dU0

BaABideg kal KaTd TN oUYKOAANGN EAACUATWY XAAUuBa pe PIKPO TTAX0G UAIKOU KAEIOTE Aiyo TIG

BaABideg.

MpoBeppaivete To UAIKS epyaaiag kal Tn paBdo kpduatog auykdAAnong. MOAIG apxioel va

Aeiwvel To PETAAAO Kal OTIG BUO TTAEUPEG TNG PAPNG, TTPOCBETTE TN PARdO CUYKOAANONG.

Mpoaé€Te va BeppaiveTal opoidpop@a n Béan ouykdAANong. Kiveite Tov KQUGTAPA UE NUIKUKAIKEG

KIVAJEIG YUpw atrd TN paRS0 cuykOAANong.

ZkAnpn ocuykOAAnon:

KaBapioTe TIg eTQAveIEG OUVOEDNG, AEIAVETE KOl OTPOYYUAEWTE TIG akuéG. MpoBeppdveTe Tn Béon

OUYKOAANGNG. AKOUPTIAGTE TNV AKPn TNG pARdouU KpapaTog ouykOAAnang otn Béaon

ouykOAANGNG, AIoTeE pia oTaydva KPAUaTog CUYKOAANGNG KAl ATTAWOCTE T JE GuveXR Kivnon Tng

PAOYaG.

Kot pe @Adya:

= EmA£ETE aKPOOTOUIO KOTTAG HE PAGYQ (23) avTioTOIXO HE TO TTEXOG TOU TEPOXIOU £pYaaiag
(BAETTe Texvikda dedopéva) kal BIBWOTE Ta 0TO EVOETO KOTIAG PE HOXAG TITEpuyiou (20). Twpa,
Bidwate emAéov TO aKpoaTOIo Béppavong (24) oTo évBETO KOTIAG PE HOXAO TITEPUYIOU
(20). Twpa cuvdéaTe auTr TN povada pe TN Aafn (15).

= [1a 70 OKOTTO QUTOV XPNOIYOTTOINOTE KATAAANAO KAEIBI GuvappoAdYnoNngG. XpnoIUOTTOIEITE
pévo kabapd, yvraoia akpoaTopia KoTmg pe pAdya ROTHENBERGER ta otroia BpiokovTal
o€ ayoyn katdoTaon. Mpooéxetal va gival ynv uttdpxouv TTPoBAAPATA OTIG ETTIQAVEIES
OTEYAVOTTOINONG 0T OKPOOTOMIO KAl OTNV KEQAAR KQUOTHPA.

PuBuion Twv méoewv Aeitoupyiag

= Apxikd diatnproTe KAEIOTEG TIG BaABideg pUBUIong oguydvou kal agpiou kauaipou (16 kail 17)
otn AaBn (15).

= Avoigte apyd Tig BaABideg Twv @iaAwy (1 kai 2) 1 Tig BaABideg Awng (9 kai 10) oTn
owAnvwaon diavopuéa, TEPIOTPEPOVTAG TIG BaABIOEG apioTepdaTpOPa.

= Avoi¢te Tn BaABida diakoThg porg (7) aTo PelwTApa TTieang oguyovou kai Tn BaABida
pUBuIoNG yia To oguydvo (16) atn AaBn (15) TTepIoTPEPOVTAG TTPOG Ta APICTEPA Kal £TTIONG
avoigTte To HOoYXAS TITEpUYiOU Tou 0§uydvou KOTTAG (22) divovTag KAion TTpog Ta apioTePd.
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= TepioTpéovtag T Bida puBuiong (5) oTo peiwTApPa THEONG TNG PIGANG Tou oguydvou (3)
puBpioTe TNV Triean Aeitoupyiag (BAETTE TeXVIKG dedopéva).

= KAegioTe TGAI TO pOXAG TITEPUYIOU TOU 0EUYOVOU KOTTAG (22) Sivovtag KAian TTpog Ta degid Kal
N BaABida puBbuiong oguyodvou (16) TTePICTPEPOVTAG TTPOG TA APICTEPG.

= Avoigrte TN BaABida SIaKOTIAG PONG (8) OTO PEIWTAPA TTEONG TOU OEPIOU KAUTiUOU
TIEPIOTPEPOVTAG APICTEPE Kal TTEPIOTPEPOVTAG TN Bida pubuiong (6) pubuioTe Tnv Trieon
agpiou kauaoipyou (BAETTe Texvika dedopéva).

Avaupa kail puBuion TG AGyag

= [lpiv TV avageAegn Befaiwbeite OTI €ival agEpOOTEYEIG OI GUVOEDEIG AVANETT OTOUG TTEPIEKTEG
Kal TIG BaABideg pUBuIONG (XPNOIUOTTOINOTE OTTPEI EAEYXOU Yia SIaPPOEG 1) GATTWVOBIGAUNQ).

= [pwTta avoitte Tn BaABida puBuiong oguydvou (16) atn AaBn (15) TTepioTpéPovTag apiaTepd,
KaToTTIV avoigTe T BaABida o§uydvou Bépuavong (21) kai TN BaABida pUuBuIong Tou agpiou
Kauaipou (17) epIoTpéPovTag apiaTepd.

2> AVOQAECTE AuETT TO £EEPYXOUEVO HEIYUA QEPIWV XPNOIUOTTOIWVTAG KATAAANAO avaTtTApa.
PuBpioTte TN @Adya pe puBuion Tng BaABidag ofuydvou BEppavang (21) ) Tng BaABidag
pUBUIoNG o&uyodvou (16) kal TNg BaABidag puBuiong agpiou kauaipou (17) waTe va gival
oudétepn (6TTWG N PASGYya GUyKOAANong, BAETTe 4.1).

= Avoi€te TeAEiwG TO HOXAS TITEPUYIOU TOU 0EUYOVOU KOTIAG (22) divovTag KAion apioTepd Kal
av Xpeldgetal pubpioTe GUUTTANPWHATIKG TNV TTiEn Tou oguydvou (BA. Texvikda dedopéva).
PuBuioTte TTaAI TN AGYa wOoTE va gival oudETepn Kal KATOTTIV. KAgioTE TO HOXAS TTTEPUYiOU
Tou o&uydvou KOTIAG (22) divovtag kAion degid.

Kot

=2 dépTe TOV KOUOTHAPA O€ BETN KOTING Kal hE TN @AGya BEpuavong BEPUAVETE TO TEUAXIO
€PYOCiag TOTKA 0€ BEPUOKPATIa aVAPAEENG, WOTE TTEPITTIOU VA gival AOUTTPO KOKKIVO.

KOTTAG (22) divovTtag KAion apiaTepd Kal KIVAOTE TOV KAUCTAPA apyd aTnv
KaTeUBUVON KOTIAG.

TaxutnTta KOG
Mrtropeite va avayvwpioeTe TN owaoTA TaXUTNTA KOTING aTTé TNV €000 TNG OKwpIag, atré Tnv

KGOETN Kivnon Twv oTTverpwy Kail atmé 1o 86pufo KoTmg

2woTn MoAU uwnAR MoAU xaunA A

f Mpoooxn! Mn Aciwoete To UAIKG! KaTtodTTiv avoifte To JOXAS TITEPUYiou Tou oguydvou

PUBuion / ZBRoIPo TG PAdyag

4.1 PUBuIoN TNG PAGYQS

Me Tov eTTIONUOOUEVO PE KOKKIVOGXPWHA XEIPOTPOXS oTn Aafr puBpioTe To péyeBog kail Tnv
EM@Avion TNG PAOYag. Av n @Adya dev PTropei va avayel A av atmooTIaTal, TOTE N TTECN TOU
agpiou ival TTOAU UPNAR. ZTnV TTEPITITWON AUTA PEIWOTE TN pon agpiou aTn Aafr Tou KauoThpa
(KOKKIVOG ETTICNUATUEVOG XEIPOTPOXAG) TTEPICTPEPOVTAG OECIA.

H BaABida o§uydvou (UTTAE £MIONUACPEVOG XEIPOTPOXOG) GTN AaBr) KAUoTHPa TTPETTEI Va €ival
TeAEIWG avoIKTA. AV N @AGYa @aiveTal KiTpIvn, TOTE UTTAPXEl TTEPicOEI agpiou. KAgioTe
TTPOCEKTIKG TN BaABida agpiou (KOKKIVOG ETTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) OTN Aafn Tou KauaTrpa
TTEPIOTPEQPOVTAG TTPOTEKTIKA TTEPICTOTEPO DEEIA.
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blue-green, blue
strongly bright 3

g Correct settings
short+purple blue

Oxygen surplus

=

long-+light bright bright yellow blue Gas surplus

Katémiv puBpiote woTe va emtixete oudéTepn GASYa. Autd anuaivel, N IGXUPA QWTEIVA PTTAE-
TPpdoivn @ASYa OTO KEVTPO va TTEPIOPICETAI UE OAPAVEIT aTTO TTIO OKOUPQA, PTTAE EEWTEPIKN GAGYQ
(deuTepeliouca GASYQ).

4.2 XBNRoIPO PAGYag

MNa 1o ofAcIuo TG AGyag kAgioTe TTpwTa TN BaABida agpiou (KOKKIVO ETTIGNUACHEVOG
XEIPOTPOXOG) Kal KAtV TN BaABida o§uyovou (UTTAE ETTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) GTN AaBh
TTEPIOTPEPOVTAG OECIA.

KAeiaTte Tn BaABida aceTuAivn kai Tn BaABida Tng @IGANG o§uydvou TrepioTpépovTag SeEIC.
ETriong kAegivete auTtég Tig BaABideg o€ TTEPITITWON TTApPATETAPEVNG TTAUONG TNG EPYATIAG.

AvTIKATAOTAGN TWV @IGAWYV Kal TOU @IaAiSiou agpiou

5.1 AvTIKaTdoTaON TS PIGANG 0§uyovou

KAeiaTe Tn BaABida Tng @IdANG oguyovou (2) TrepioTpEPovTag Be§I6OTPOPA.

=eBI1dwoTe TO pEIWTAPA Trieong oguyovou (3) avtiBeTa pe TN popd Twv SEIKTWV Tou poAoyiol
XPNOIMOTIOIWVTAG KATAAANAO KAEIDi (MEyeBOG KAEIBIOU: 32).

A@aip€aTe TN @IGAN o§uyovou atré Tnv uttodoxr kal BIBWOTE To KGAUPPa TTpooTaciag. Twpa
QVTIKOTOOTAOTE TNV KEVA PIAAN o§uyOvou e pia YEUATN Kal OTEPEWOTE T GTO TTAQiCIO.
MpoaégTe va uttdpyel n oTeyavotroinan otn BaABida peiwTApa TTieong o§uydvou Kai va givai
aeikTn.

MpooéETe o1 alvdeapol va gival atTaAAaypévol atrd ypdao Kal Addl.

AgaipéaTe To KGAUPPa TTpoaTadiag TNG YEPATNG QIGANG Kal BISWOTE TO PEIWTHPA TTHEGNG TOU
oguyovou TTavw oTn QIGAN o§uydvou TTEPICTPEPOVTAG OTNV KATEUBUVOT TWV SEIKTWV TOU
poAoyioU. Ma TN cUo@IEnN XPNOIUOTTOINOTE KATAAANAO KAEIDI.

5.2 AvVTIKOTAOTAON TG PIGANG AOETUAIVNG

D20 L T T 7

KAeioTe Tn BaABida Tng @idAng aogeTuAivng (1) TTepioTpépovTag de€idoTpoPa.
=eBIBWOTE TO PEIWTAPA TTIEONG AOETUAIVNG (4) TTEPIOTPEPOVTAG AVTIOETA PE TN POPA TWV
OEIKTWV TOU poAoyiou.

A@aip€aTe TN @IGAN ageTuAivng atmé Tnv utrodoxn Kail BISWOTE TO KAAUPPA TTPOOTACIAG.
Twpa avTIKATaoTACTE TNV KEV QIGAN QCETUAIVNG PE PIA YEPATN KOI OTEPEWOTE TNV OTO
TTAQiclo.

MpoaégTe o1 ouvdeapol va givar armaAlaypévor atré ypdaoo Kai Add.

A@aip€oTe TO KAAUPPA TTPOCTAGIAG TNG YEUATNG PIAANG Kal BISWOTE TO PEIWTAPA TTIEGNG TNG
Qa0eTUAIVNG TTAVW OTN QPIGAN GOETUAIVNG TTEPIOTPEPOVTAG OTNV KaTeUBUVAN Twv OEIKTWYV TOU
poAoyiou.

KAeiaTe Tn BaABida pubuiong agpiou TTEPIOTPEPOVTAG TN de€IdGTPOPA.

A@aipéoTe TTpog Ta TTAvw aTtrd TNV UTTodoX! To KevO @iaAidio Maxigas 400 padi ye T
BaABida puBbuIaNG agpiou Kal PE TN YPAUUT EUKAUTITOU GWARva.

=eBi1dwoTe 1O PIoAiIdio Maxigas 400 amré Tn BaABida puBuIoNg agpiou TrEPIOTPEPOVTAG
apIoTEPOOTPOPA.
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MpooéETe va uttdpyel n oteyavoTtroinon otn BaABida puBuiong agpiou Kai va gival GBIKTN.
EmitpémeTal va xpnoigotroloUvTal pévo yvioia giaiidiac ROTHENBERGER Maxigas 400.
TomroBetAOTE €va yePATO PIOAIBIO agpiou Maxi otn BaABida puBbuiong agpiou
TEPIOTPEPOVTAG OECIOOTPOPA.

= Eiocdyete otnv urodoxr 1o TTARpeg giaiidio Maxigas 400 pe Tnv TotmoBeTnuévn BaABida
pUBUIONG agpioU Kal YPAUUT EUKOPTITOU GWARvA.

vV

AvTipetwion mpoBAnudrwy kai Epyacisg ouviipnong

MNpopAnua Aitia / MéTpa QVTIHETWTTIONG

H @Adya yiveral KiTpivn. Eite n BaABida TnG @iaAng ofuydvou eival KAEIopEvn, €iTe eV
€ival apkeTd avorypévn, €iTe ival Kevr) n @IGAN oguyovou.
Avoigte Tn BaABida Tng @IGANG oguyovou.

AVTIKATAOTAOTE TNV KEVH QIGAN ouydvou Pe pia TTARPN.

H @Abya pikpaiver Eite n BaABida NG @IGANG aoeTUAiVNG ival KAEIoUEVN, €iTe Oev
aTTOCTTIaTal OTTO TOV €ival apkeTa avolypévn, €iTe ival KEvR N @IGAN ao€TUAivnG.
KauaTpa. Avoi€te (TTEPIO0STEPO) TN BaABida TOU ageTUAivn

TTEPIOTPEPOVTAG APIOTEPG ) AVTIKOTAOTACTE TO PIAAISIO agpiou.

EAéyxeTe TOKTIKG TOUG EUKAPTITOUG CWAAVEG VIO OXICTUATA KOl EAAEIYPN OTEYOAVOTNTAG
(oTITIKOG €AEYXOG). AVTIKABIOTATE TO OET EUKAPTITWY CWANVWY padi ue Tn @Aoyotrayida,
o6tav n @AoyoTrayida £xel EveEpyoTToINdei PETA ATIO ETTIOTPOPT) PASYAG.

O1 eUkapuTITOl CWARVEG YivovTal TTOPWAEIG JE TNV TTAP0odo Tou Xpovou. IMNa 1o Adyo auTtd
aVTIKOBIOTATE TO OET EUKAPTITWY OCWAAVWY, HOAIG EHPAVIOTOUV HIKPEG PWYHEG OTOUG
€UKAUTITOUG CWAAVEG.

7 MeTagpopd kai @UAagn

' Ma N peTagopd péTTel va gival KAeIoPEveG ol BaABideg @IAANG (1 + 2) Twv @IOAWV.
Metd 10 TEAOG TNG epyaaiag auykdAAnonG: Me kAeiopéveg BaABideg Twv @IOAWV o&uydvou

Kal aceTuAivng (1 + 2), avoigte Aiyo Tig BaABideg (16 + 17) oTo TuApa AaBng Kal agroTe

va eKTOVWOEI N UTTOAEITTOPEVN TTOGATNTA aEPioU (TTapaTnpeiTe TNV EvOeIEn Tou

pavopétpou). ‘ETol eAeuBepuiveTe TV TTiEGN aTTd TOUG EUKAUTITOUG OWAAVEG Kal

QOETUAIVN TO PEIWTAPA TTiIEONG OEUYOVOU.

A@aipéoTe TO HEIWTHAPA TTiETNG ofuydvou. =eBIdwaoTe TN BaABida Tou @iaAidiou agpiou

Maxigas 400. O1 eUKQUTITOI CWANVEG ETTITPETTETAI VA EiVal CUVOEDEPEVOI OTO PEIWTAPA

Tieong oguyévou kai otn BaABida Tou @iaAidiou agpiou.

KaTtd tn SIdpKeIa TNG HETAPOPAG TTPETTEN VA gival TTAVTA BIBWHEVO TO KAAUUUO

TTpooTaciag!

MpooTaTeleTe TN GUOKEUT ATIO AvVATPOTTA KAl OAIOBnon aTnv em@Aaveia gOPTWONG.

ATroBrikeuon Kal peTa@opd pévo pe 6pbia doxeia.

O1 eTavaTTANPWOIPES QIAAEG TTPETTEI VA YeWiovTal udvo aTrd £€ouaiodoTnuéva eIdIKG

ouvepyeia.

H emavatrAnpwon pe akatdAANAo TpATTO PTTopEi va TTPOKOAECEl TTOAU cofapd

aTuxfiuaTa.
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8 Ateooudp

Ovoua ageocoudp Ap. avraAAakTiko0 ROTHENBERGER
dpoupd yia pelwTApa TTiEang oguyévou 35146

dpoupd TG aoeTIAiVNG PEIWTAPA TTiEONG 35140

KaBapioTikd ZeT akpo@Ualo, 10 Tepayiwv 510105

Kauotipag kAe1di 510106

Zatrouvoxwpua KipwAia, 100x10x10mm 561550

BoUptoa cUppa atméd xdAuBa, 3 oeipég 561351

BoUptoa cUppa atméd xdAuBa, 4 oeipég 561352

MupdvTtoxa part, 33x50cm, og oUvTOUO 31050

Xpoviké didotnua 1100°C

Kabi¢nan oguyévo yia 6Aoug Toug KuAivdpoug | 35199

XGAUBa

Aidupa ypapun cwAfva A/ S, 2.5m 35221
MeiwTpa trieong oguydvou ISO 5171 35634
AkeTUAévIo peiwThpa Tieang ISO 5171 35794

Zuyk6AAnang MpoaoTaacia yuaAid oUpewva pe | 540620 (A4), 540621 (A5)
10 TrPdTUTTO DIN EN 166

AvaoYETIKG avadpopr) OKETUAEVIO 540365
AvaoyeTIk@ avadpopr ofuydvou 540360
Xép1 oUYKOANGN KaBpEpTn / MayvnTikn 540850 / 540855

KaBpEPTN ouYKOAANGNG

RE 17 epyaheia ouykOAANGNG, EUEAIKTN www.rothenberger.com

9 ESumrnpétnon meAatwyv

Egutnpétnon meAatwyv Ta onueia aépBigc ROTHENBERGER c¢ival otn 8168g0n oag yia va gag
eCuTTNPETAOOUYV (deiTe TOV KaTdAoyo 1} oTo IvTepveT) Kal avTaAAaKTIKG Kal G€pRIG eival dlaBéaipa
até Ta idla onueia o€pPIg.

Mapayyeilete Ta a&eooudp kal Ta AvTAAAOKTIKG 00G aTTO TO ouvePYalduevo eEEIBIKEUPEVO
KaTdoTnua | HEOW TNG AVOIKTAG ETTIKOIVWViag yia RoService+ online:

TnAépwvo: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Pag: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

10 AmoppiupaTiKi Slaxeipion

KdaTrola Tepdyia Tng GUOKEUNG gival aglotroimaiya UAIKG Kal JTTopoUV va TTEPAcOoUV O€
avakUkAwon. [ autév To OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINUEVEG ETAIPEIEG AVOKUKAWONG PE EIBIKA
adeia. MNa pia owaoTr Kal QIAIKT TTpog To TTEPIBAAAOV BIGBeon ATTORARTWY TWV KN GEIOTTOINCINWY
UNIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWYV OTTOPPIYHATWY) aTTeEUBUVBEiTE OTNV apuddia uTTNPETia aTToBAATWY.

Moévo yia xwpeg E.E.:
Mnv atrooUpeTe NAEKTPIKEG GUOKEUEG OTA OIKIAKE aTToppidpaTal ZUuguva he TNV
Eupwraikr) Odnyia 2012/19/EU 1repi NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWY TTAAIWY CUCKEUWV
— KQI TNV €Qappoyr TNG o€ €BviKS dikalo TTPETTEl o1 AXPNOTEG TTAEOV NAEKTPIKEG CUTKEUEG

va guMéyovTal EEXwPIoTA KAl VA KATAARyouv 0€ avakUKAwaon QIAIKA TTPog TO
TEPIBAAAOV.
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CneumanbHble 0603Ha4YeHUsA B 3TOM OOKYMEHTE:

BHumaHme!

OT0T 3HaK npegynpexgaeT 0 TpaBMOONaCHOCTU UM onacHOCTU AnA 0pr>|(a|ou.|,e17|

é OnacHocTb!

OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHOW TPaBMOONACHOCTHU.

® cpensbl.
>

HeobxopumocTb aencreus
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1 YKa3aHusi No TexHMKe 6e30nacHOCTU

1.1 WUcnonb3oBaHMe No Ha3HA4YeHUK

OTOT yHMBepCcanbHbIn NPMOOP MO3BONSAET BbIMOMHATL CBApKy B TE4YEHWE JOMTOro BpeMeHN
6narogaps MCNoMb30BaHWIO 3anonHAeMbIX 6annoHOB C aueTuneHa 1 KUCNopoaoM o6beMoM 5n
1 100, B TO e BpeMms, SBMAETCSH O4YeHb NIerkum 1 yaobHbIM B obpalleHun. YCTpPoMCTBO, KOTOpoe
B coveTaHuu ¢ «Maxigas 400» Taioke ngeanbHO NOAXOAUT AN Nankw.

1.2 O6LmMe yKa3aHus No TexHUke 6e3onacHoCcTu

BHumaHue! Heo6xoaumo npoyecTb Bce ykasaHua. Owmnbkn, JonyLeHHbIe
BCINEACTBMNE HECOOMIOAEHUS HWKENPUBEAEHHbIX YKA3aHUA, MOTyT NPUBECTU K
A noxapy w/unu nonyyexuto Tpasm. Heobxoammo obsi3aTensHO cobnoaaTb
npaBoBble NpeanucaHns no TeXHUke 6e30MacHOCTU N TEXHUYECKME AMPeKTuBbIl. B
pesynbTaTe OWMOOK B yNpaBieHUn NpekpallaeTca AeNCTBUE rapaHTuu.

HAOEXXHO COXPAHUTE OAHHbIE YKA3AHUA.
1) Pab6ouee mecTo

a) PaGouas 30Ha Bcerga AomkHa ObITb YMCTOM M yOpaHHOW. B peaynbTaTe
6ecnopsaka Ha paboyemM MecTe UM OTCYTCTBUSA JOSHKHOTO OCBELLEHNSI MOXET
NPOU30NTU HECHACTHbIV CryYan.

6) 3anpelwaeTtcsa paboTaTb C annapaToM BO B3pbIBOONAcHOW cpefe, B KOTOPOW
HaxoAATCA roprouMe XUAKOCTU, rasbl UNU Nbinb. Mpy pabote MHCTpymeHTa
BO3HUKAOT UCKPbI, KOTOPbIE MOFYT NOAKeYb Mbiflb, Napbl UK rasbl. ObecneunTs
[0CTaToOuHYH BEHTUNSAUMIO. Mo BO3MOXHOCTU He NPOBOAUTL paboTbl B 3aKPLITOM
NoMeLLEHNM.

B) 3anpeTUTb A4eTAM U APYrUM NOCTOPOHHMM NULAM AOCTYN K paGoTalolemy
MHCTPYMeHTY. Ecnv oTBreYb BHUMaHVe ornepartopa, OH MOXET NOTEPSiTb KOHTPOSIb Hag
VHCTPYMEHTOM.

r) He ucnonb3oBath wnaHrv ans nepeHOCKU Unun noaBellnBaHUA annaparta. Bepeqb
LWSIaHIM OT BO3AENCTBUA BbICOKUX TemMmnepaTtyp, OT CONPUKOCHOBEHUA C Macriom,
OCTPbIMU KpasiMn UM OT NnonagaHusa Mexay noABMXHbIMU AeTansaMu annapara.
|_|pI/1 noBpexXxaeHnn nnmn cnyTbiBaHUKM LWLNaHIoB NOBbILLAETCA PUCK B3pblBa.

,El) Bepe'-lb annapart oT nonagaHusd macna unu KOHCUCTEHTHOM cmasku. Mog
BO34EeWNCTBNEM YNCTOrO Kucnopoaa nobble Macna u KOHCUCTEHTHbIE CMa3Ku MoryT
CaMOonpon3BOJIbHO 3aropeTbCcA Ha nogo6un B3pblBa. He yCTaHaBnuBaTb annapart paaom
C UCTOYHMKaMKM Tenna (OTOFII/ITeﬂbeIM I'Ipl/l60p0M, neYybto, OTKPbITbIM OTHEM U T. I'I.).

2) Be3onacHocTb nepcoHana

a) ByabTe o4eHb BHMMAaTeNbHbI, CrieAUT 32 CBOMMU AEUCTBUSIMUA U NoAXOAUTE
OTBETCTBEHHO K paboTe ¢ MHCTpymeHTOM. He ucnonb3yitte annapar, ecnum
HaxoAuTechb Noa AeUCTBMEM HaPKOTUMKOB, ankorons UNu MeaukameHToB. [Jaxe
Marneias HEBHAMATENbHOCTb Npy paboTe ¢ annapaTtom MOXeT NPUBECTU K
cepbe3HbIM TpaBMaM.

6) HapeBatb cpeacTea MHAMBMAyaﬂbHOﬁ 3awmnThbl U BCcerga ncnosib3oBaTtb
3awWmTHbIe 0YKWU. cnonb3oBaHne cpencTs I/IH,D,VIBVI,D,yaﬂbHOVI 3alUnTbl, TAKUX Kak
npegoTepallaroline CKomnbXeHne 3allUTHbIe NnepyaTku, cnaboBocnnamMmeHsiemasi
ogexaa 1 3alUTHblE 0YKM, B 3aBMCUMOCTM OT Tuna 1 obnactu npUMeHeHnA
WHCTPYMEHTa, CHWXXaeT PUCK NoJlydeHna TpaBM.

B) He nepeoueHuBanTe cBou cunbl. Bceraa BeinonHsanTe paboThl, yaepxuBas Teno
B HaleXkHOM MOJIoXXeHUn u cobnogas paBHoBecue. Taknum 06pa3om annapat MOXHO
XOPOLLO KOHTPONMPOBaTh AaXe B HEOXKMOAHHbBIX CUTyaLMsX.

r) HapeBaTtb noaxoaswyo oaexay. He HaneBaTb NPOCTOPHYIO oAexXAay u
yKkpalweHusi. Bepeub Bonochl, npegMeThl oAeXabl M NepYyaTku oT nonagaHus
Mexay ABMXKYyLWMMucs aetansamu. CeoboaHas ogexaa, yKpalleHust Unu anvHHble
BOJIOCbI MOTYT 3aCTPSATb MEXAY NOABWKHBbIMU AeTansiMu.

3) AxkkypaTHOe oGpallieHre C MHCTPYMEHTOM U €ro ucnonb3oBaHue
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a) XpaHuUTb He Mcnonb3yeMblii MHCTPYMEHT BHe focsiraeMocTy aetei. He
no3BonATb paboTaTh C annapaToMm fMOAAM, KOTOPbIe He 3HAKT NpaBus ero
3aKcnnyaTauuu WY He NPOYNU AaHHbIE UHCTPYKLUMWN. VIHCTPYMEHTLI CTaHOBSITCS
OnacHbIMU, KOraa KX UCMONb3YIT HEOMbITHLIE NOAN.

6) OGpalwaTbcsa ¢ annapaToM akkypaTtHo. Heo6xoamMmo npoBepATb, paGoTaloT nu
noABWXHbIE AeTanu annapaTta 6e3ynpeyHo U He 3ae4aloT NN OHU, a TaKkKe He
CNOMaHbI N1 AeTanu U HeT NIM Ha HUX TakKUX NOBPEXAEHUN, KOTOPbIe MOrNU Gbl
oTpuuaTenbHO NOBNUATbL Ha paboTocnoco6HOCTL annapara. MNepen
McnonbL30BaHWEM annapara oTnpaBuTb AeTanu B PeMOHT. MHore HecyacTHble
Cnyyau NPOVCXOAsT BCIEACTBUE MNOXOro TEXHUYECKOro 06CNYyKMBAHWS UHCTPYMEHTOB.

B) He ocTaBnsAinTe He ucnonb3yeMbiv annaparT Ans Nanku TBepabIM Npunoem 6e3
npucmoTtpa. CyliecTByeT onacHoCTb noxapa.

r) CneauTb 3a NPOYHOCTLIO NOCaAKM MaHOMETPOB Ha KUCMOPOAHOM peayKTope.
3aMeHVTb NOBPEXAEHHBIE MAHOMETPbI OPUTMHANBHBIMM 3arnacHbIMU AeTansMmu dypMbl
Rothenberger.

) MpepoxpaHuTernbHble 0BpaTHbIe knanaHbl AN KMcropoaa M aueTuneHa Heobxoanmo
UCMosb30BaTh B PEMECHEHHOM CEKTOpE.

4) CepBuc

Annapar pa3peLlaeTcA peMOHTUPOBaTb TONbLKO KBanudULMPOBaHHOMY NepcoHany u

TONbKO C UCNONb30BaHMEM OpUrMHanNbHbIX 3anacHbIX AeTanei. Takum obpasom

rapaHTUpyeTcsi HemameHHast 6e3onacHOCTb annapara.

1.3 Ocobble yka3aHusl o TeEXHUKe 6e30nacHOCTU

AueTuneH -ras un Maxigas 400 siBnsieTcsa nerkoBocnnamMmeHsieMbiM, 6ecLBETHBIM ra3om Tsxenee
BO3ayxa u nmeet 0LL|,yTI/IMbII7I 3anax.

Bepeub KapTpumku, aueTuneH n 6annoHbl ¢ KUCNOPOAOM OT AeTeN.
XpaHuTb KapTpumxa 1 LNUHApbI rasa B XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM MECTE.
Mpu paboTte ¢ 6GannoHamu 3anpeLaeTcs KypuTb.

Bepeub kapTpuaku 1 ra3oBble 6anoHbl OT UCTOYHUKOB BO3ropaHus.

3aTsHyTb BCe pe3bboBble COeaMHEHNS KIMKOYOM, BXOASALLMM B KOMMNIIEKT NOCTaBKW, ¥ NPOBEPUTH
MX NNIOTHOCTb C NOMOLLBIO NEHOO6pa3yoLLEro CpeCcTBa (HanpUMep, MbifbHOW BOAb! UK
aspo30oriA A NoncKa yTeyek).

3akpbiBaTb BEHTUNU 6GanNmoHOB Npy BO3HWKHOBEHUW HENCMPaBHOCTEN U MO OKOHYaHUK PaboThbI.
He ncnonb3oBath, TpaHCNOPTUPOBATb U XPaHUTb KapTPUOXM 1 GannoHbl B rOpU3oHTansHOM
nonoxeHun. Ecnv kapTpuax HaxoguTcs B nexavem nonoxeHuu, xuakuin Maxigas 400
nocTynaeT B BEHTWUIb ra30BOro KapTpuaKa v Conmno ropesku, BCreacTBME YEro BO3HMKAOT
HeuncnpaBHOCTMU.

Mpu oT6ope rasa aueTnneHoBble 6anMoHbl JOMKHbLI CTOATb BEPTUKANBHO, @ UX BEHTUIb JOJKEH
6bITb Ha 40 cM BbilLe ocHOBaHUs GarnnoHa, YToObl M3bexaTb 3axBaTa XUAKUM aLeTOHOM 13
6annoHa.

3anpeLlaeTcs TpaHCNOPTMPOBaTb UK 3KCNIyaTUpoBaTh GanmoH ¢ aueTUneHoMm B
rOpU3OHTaNbHOM MOMOXEHUN (MHaYe BbITEKAET aLEeTOoH).

Ecnu Heobxoanma pekoMeHpaums Bpada: MMeTb npu cebe ynakoBKy npoaykTa unm
MapKMPOBOYHBIN 3HaK.

Mepen ncnonb3oBaHWeM NPOYUTaTh TEKCT HA MapKMPOBOYHOM 3HaKe.

MPU MOMAOAHNN B I NNA3A: OcTOpOXXHO NPOMBITh Friasa BOAOW B TEYEHWNE HECKOMbKUX
MUHYT. CHSATb KOHTAKTHbIE IMH3bI, €CMN Bbl NOMb3yeTECh UMU W €CNN 3TO NErko CAenarth.
MpoaomknTb NpoMbIBaHMe rnas.

M3beratb nonagaHusa nNbinu/abima/napos/napa/aspo3ons B AblxaTenbHble MyTu.

MNP BObIXAHUW: BbiHecTr NnoTepneBLUEro Ha CBEXWIA BO34YX U MOSNIOXUTb Tak, YTOObI
obnerunTb AbixaHue.

YcTpaHuTb 6e3onacHbIM 06pa3om BCe MCTOYHUKN BOCTIIAMEHEHUS.
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BocnnameHeHuWe rasa npu yteyke: He TyLINTb, €CIIM BO3MOXHO NIMKBUAMPOBATL YTEUKY
6e3onacHbIM 06pa3om.

Mpu noxape: NMKBMAMPOBATL YTEYKY, ECIIM 3TO MOXHO caenaTtb 6e3onacHbiM 06pasom.
He ponyckaTb nonagaHusi XKMPOB 1 Maces B PeAYKUMOHHbBIE KnanaHsbl.

NPEQYNPEXOEHUE! ConepxuT ras nog AaBreHWeM; Npu HarpeBaHnm MoXxeT
npou3oinTK B3pbIB! Bbi3biBaeT cepbe3Hoe pasapaxeHue rnas! MoxeT Bbi3biBaTb
COHIMMBOCTb UnK rofioBokpyxeHne! MoxeT BbI3biBaTb UMW yCUNMBaTbL FOPEHNE;
okucnutens!

P TexHu4eckue napameTpbl

PE 17 YHMBEPCAN | PE 17 YHUBEPCAJT |PE 17 CTAHOAPT
TpexrasoBas Tpexrasosas Tpexra3oBas
yctaHoska AMS 5/5 yctaHoBka AMS yctaHoBka AMS
10/10 10/10
Homep apTtukyna: 35400 35401 35798
Copepxumoe b6annoHa |5n aueTtuneH / 10n auetuneH / 10n aueTtuneH /
5n kucnopop / 10n kucnopog / 10n kucnopop, /
600mn makcuras 400 | 600mn makcuras 400  |600mn makcuras 400
O6nacTb cBapku: 0,5 0o 14 mm 0,500 9 Mm
O6nacTb pesku: 12,0 po 50 mm 12,0 po 25 mm
Csapka v peska: ALETUMEH C KNCIIOPOAOM
BbicokoTemnepatypHas AueTuneH ¢ kucnopogom nnéo
nanka: makcuras 400 ¢ aganTepom v ropenkow (NMPUHaANexXHoOCTH)
Pa6ouas TemnepaTtypa: 1250°C
i 3100°C
CBapouHble paboTbl
Ceapka | Ceapka Aptukyn | Tunrasa | Hanpsike | Auetune ([MoTpebneH| AuetuneH
onepauuu| TonwuHa a HWe H ne notpe6neH
KucropoZ | AaBreHu |kucnopoga nsi
a A
Pa3wmep [mm] [bar] [bar] [I/h] [I7h]
1 0,5-1,0 35325 80 80
2 1,0-2,0 35326 160 160
3 2,0-4,0 35327 315 315
AueTuneH 2,5 0,2
4 4,0-6,0 35328 500 500
5 6,0-9,0 35329 800 800
6 9,0-14,0 35334 1250 1250
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Conna pe3aka

Conno HanpspkeHne AueTtuneH
TonwwHa pesku ApTukyna
Kmcrnopoga AaBneHus
Pasmvep [mm] [bar] [bar]
1/32 12-25 35341 2,0
3/64 25- 50 35344 2,5 <05
1/16 50- 100 35345 3,5
31 0630p (A)
1 AueTnneHoBbli 6anmnoH 8 [MakeT OBOMHbIX 15 Pe3oyHas dopcyHka
LLUSIaHroB
2 KucnopogHbiin 6annoH 9 Makcuras 400 16 Knou ropenku
3 Pepnyktop AuetuneHosoro 10 PE17 pykosTtka 17 PerynupoBoyHbin
GannoHa rasoBblil BEHTUMb
Makcuras
4  PepykTop KMCNOPOOHOIO 11 PE17 Kpbino pbivar 18 AganTep wnadra
6annoHa Peska BcTaBka Makcuras
5 TpaHcnopTHas Tenexka 12 PE17 CBapoyHble 19 Yctponcteo 6e3onacHoro
paboTbl 3aXKUraHns
6  BeHTunb TOHKOM 13 Ouwnctutens dopcyHkn 20 CMEHHbIE KpEMHU
perynupoBku KncnopogHsiin
7 BeHTUnb TOHKON 14 HarpeBatenbHas
perynupoBku dopcyHka
ALEeTUNEeHOBbIV
3.2 OnucaHue yHKUMN ((5))

CBapka ¢ Mcnonb30BaHUEM BbICOKOMOLUHbIX CBapPOYHbIX conen

B ocHoBHOM, cBapo4HOe nramsi JOMKHO ropeTb HEMTparbHO (MPONopLMK ra3oB B CMECH
OOIMKHBI ObITb ONTMManbHbLIMK), 1 €ro pasMmep HeobxoanMo BbIGpaTb B COOTBETCTBUM C
TONWMHOW MaTepuana, hopMoi LIBa, NONIOXXEHNEM CBapPKM U TENONPOBOAHOCTLIO MaTepuana.
[nsa cBapku cTanbHbIX M3aenvin 60nbLIoV TONWUHBI 00a KnanaHa HeoBXoaUMO LUMPOKO
packpbITb, @ NPU CBapKe TOHKWX CTarnbHbIX NIMCTOB — CIEerka 3akpbiTb.

MpenBapuTenbHO pa3orpeTb MaTepuan v CBapoYHbIi CTepXKeHb. Kak Tonbko matepuan
HauMHaeT onnaBnsATbCS C 06enX CTOPOH LIBa, 406aBUTL CBApOYHbIN cTepXeHb. CneguTb 3a
paBHOMEPHbIM HarpeBaHWeM MecTa cBapku. BoanTb ropenky nonykpyroBbiMy ABUXEHUSIMU
BOKPYI CBAPOYHOrO CTEPXHSA.

TBepaas namvka:

OunCTUTb CoeaMHUTENbHBIE MOBEPXHOCTU, CHATb C HUX MOKPbLITUE U yAanuTb dacky C Kpaes.
MpenBapuTENbHO HArpeTh MECTO Nalku. YCTaHOBUTL KOHEL, Nanoyky Npunosi B MECTO Namku,
[aTtb CTeYb Kanse npunosi n pacnpocTpaHnTb ee, MOCTOSIHHO ABUras nnams.

KucnopogHas peska:

= BebibpaTb TPY6KY pexyLuero kucnopoaa (23) COOTBETCTBEHHO TOSLLMHE 3aroTOBKU (CM.
TexHu4eckue cneundukaummn) n 3akpenutb B pesake (20). MoTom k pe3daky (20) npukpenuTb
Tpybky nogorpesatoLLero kucnopoga (24). Mpukpenutb pesak K pykosTke (15).

= [1ns 3TOro MCcnonb30BaTb COOTBETCTBYIOLMIA MOHTaXHBbI KoY. NPUMEHSATb TOMbKO YACTbIe
HenoBpeXAeHHbIE OpuUrMHarnbHble TPYGKM pexyLero kucnopoga npomssoactea ROTHEN-
BERGER. YnnoTHuTenbHble NOBEPXHOCTM COMMa W roNOBKU rOpesiki AOMKHbI BbITb
6e3ynpeyHbl.

HacTtpoliku paboyero gaBneHus:
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[epxaTb perynMpoBoYyHble KnanaHbl kucnopoaa v roptodero rasa (16 u 17) Ha pykositke (15)
CHayana 3aKkpbITbIMW.
MeganeHHo oTKpbITb BeHTUNM ¢onisr (1 n 2) n BeHTunmn ot6opa (9 1 10) Ha
pacnpegenuTenbHOM KaHarne BpalleHneM BeBo.
OTKpbITb 3aNOpHbIV KnanaH (7) Ha KMCIIopPOAHOM pefyKTope v perynsTop nogayuu
kucriopoga (16) Ha pykosTke (15), noBopaymBas BMeBO, a TakkKe OTKPbITb pblyar nogaymn
pexyLLero kucrnopoaa (22) noBopoTom BfeBO.

=> [loBopoTom BuHTa (5) Ha peaykTope kucnopogHoro 6annoHa (3) BeicTaBuUTb paboyee
AaBneHvie (CM. TexHW4eckve cneumdukaumm).

= OnsaTb 3aKpbIThb pblyar Noga4n pexyLuero Kkucropoga (22) NoBopoToM BMpaBo, U perynsarop
nogauu kucnopopga (16) noBopoTom BrpaBso.

= OTKpbITb 3aNOPHbIN KNanax (8) Ha peAyKTope roproYero ra3a u NoBopoToM BUHTA (6)
BbICTABWTb AABMEHNE roployero rasa (CM. TexHuYeckue cneumdukaumm).

3axuraHve v perynupoBka nnamMeHu:

= T[lepepn 3axuraHnem y6eamuTbCs, YTO COeANHEHUST MeXaY eMKOCTAMU repMeTUYHbI (C
MOMOLLbIO CNeumanbHOro Cnpest Uy MbIfIbHOrO pacTBopa)

= CHavana OTKpbITb perynatop nogadyu kucnopoaa (16) Ha pykosTke (15) noBopoTom BneBo,
NMOTOM OTKPbITb BEHTWINb NOAAYM NOAOrpeBatoLLero kucnopoaa (21) n perynatop nogayu
roptoyero rasa (17) noBopoTom BreBO.

= HemeaneHHO 3axeyb MCXOASILLYI0 ra30BY0 CMECh COOTBETCTBYHOLLMM 3ananbHUKOM.
BbicTaBuTb NNamsi Ha HelTparnbHoe, Perynupysi ero BEHTUNEM Nogadv NogorpesatoLero
kucnopoga (21), a Takke perynatopom nogayv kucnopoga (16) n perynatopom nogayu
roptoyero rasa (17) (kak cBapoyHoe nnams cm. 4.1).

= [lonHOCTbLIO OTKPLITE pblvar NoAayM pexyLLero kucnopoga (22) NoBopoToM BReEBO, Npu
HeobxoAMMOCTY JOPEerynnpoBaTh AaBleHNe KUCNIOPoAa (CM. TEXHUYeCK/e crneumdukaumm).
BbicTaBuTb NNamsi oNaTb Ha HENTParibHOE U 3aTeM 3aKpbITb pblyar Nogayun pexyLiero
Kucropoga (22) noBopoToM BMpaso.

Bpesanue:
= YCTaHOBWTL FOPErNKy B MICXOAHOE MOMOXEHWEe NPy BPE3aHUN U NTOKaSlbHO HEMHOTO HarpeTb
3aroTOBKY MOAOIPEBalOLLMM MiaMeHeM 40 TemnepaTypbl BOCTIaMEHEHHS.

kucrnopoga (22) NoBOPOTOM BREBO U MenNeHHO NPoABUraTh roperky B
HanpaeneHn Pesku.

CkopocTb pesaHusi
MpaBunbHY CKOPOCTE pe3aHnst MOXXHO OMpeAEeNnvTh MO LWakoBOMY BbIOpOCY, BEPTMKaNbHOMY
WCKPEHUIO 1 LUYMY MPU pe3aHuu.

f BHumaHue! He pacnnaenate matepuan! 3atem oTKpbITb pblyar nogaymn pexyLlero

MpaBunbHa Cnuwkom BbICOKast CnuLLKOM HU3Kas

4 PerynupoBka 1 ralieHue niameHu
4.1 PerynupoBka nnameHu

OTperyJ'IVIpOBaTb BEJIM4MHY U UBET NnamMeHn ¢ NoMoLLbo OTMEYEeHHOro KpaCHbIVI LIBETOM
MaxoBWKa Ha PYKOATKeE. Ecnu nnams He ropuT nnun npepbiBaeTcd, AaBlieHne rasa CrimwKom
Benvko. B atom cny4yae Heobxoanmo apoccenunpoBaTtb ras, NnoBepHyB Nno YacoBou CTpenke
OTMEYEeHHbIV KpaCHbIIZ LBETOM MaxoBUK Ha PYKOATKE ropesikn.
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KncnopopHbii BEHTUMb (MaxoBKK, OTMEYEHHbIN CUHUM LIBETOM) Ha PYKOSITKE rOperiku [OIKeH
GbITb MNOMHOCTBLIO OTKPLIT. XKenTbIi LBET NNaMeHu ykasblBaeT Ha U3GbLITOK rasa. AKKypaTHO
[pOCcenMpoBaTh rasoBbii BEHTUMb, NOBEPHYB NMPOTUB OTMEYEHHBIN KPaCHbIA LIBETOM MaxoBUK
Ha PYKOSITKE ropesiku YacoBOWN CTPEesiKu.

—

blue-green, blue
strongly bright .
g Correct settings
=
short+purple blue
Oxygen surplus
__ =S
long-+light bright bright yellow blue Gas surplus

OTperynupoBaTb nnamMs Tak, YTo6bl OHO BbiNo HelTpanbHbEIM. ITO 03HAYaEeT, YTO AP0
MnaMeHn AOIMKHO MHTEHCUBHO rOpPeTb CUHEe-3eMeHbIM LIBETOM, U €ro AOMKHO 06pamnsTb
BTOPWYHOE nramsi Goriee TEMHOrO CUHEro LiBeTa.

YT06bI NOracutb Nnams, BHa4yane HeobxoanMo 3aKpbiTb ra3oBbIi BEHTUMb (MaxoBuK,
OTMEYEHHbIN KpacHbIM LIBETOM), @ 3aTEM — KUCTTOPOAHbIA BEHTUSb (MAXOBUK, OTMEYEHHbI
CMHUM LIBETOM) Ha PYKOSITKE rOperku, NoBEPHYB UX MO YaCOBOW CTpeskKe.

3aKpbITb BEHTUW aLeTUIIeH 1 KUCropodHoro 6annoHa, NoBepHyB UX MO YacoBOW CTPerKe.
[laHHble BEHTUNM HeOOXOAMMO Takke 3aKpbiBaTb Ha BPeMs ASIUTENbHbIX NepepbIBOB B paboTe.

‘

3ameHa 6anIoHOB U ra3oBbIX KAPTPUAXKEN
5.1 3amMeHa KMCNopPOoAHbIX 6anyoHOB

3aKpbITb BEHTWUMb KUCIOPOAHOro 6annoHa (2) NoBOpOTOM BMNpaBo.

COOTBETCTBYIOLLMM KITOYOM OTBUHTUTL PeadyKTop Kucnopoaa (3) NpoTUB YacoBOW CTPenku
(pasmep krtova 32).

BbIHYTb KMCNOPOAHLIA GanmoH U3 gepxaTens U HABUHTUTL 3aLUUTHBIA KONNayok. 3ameHnTb
MyCTOW KMCIOPOAHbIN BanmoH NomnHbIM 1 3aKpenuTb ero B AepXxartene.

Y6eautbes, 4To B penykTope Kucnopoaa yCTtaHoBJSIEHO YyNNIOTHEHME U OHO HE NOBPEXOEHO.
CneguTb 3a TeM, 4TOObI Ha NOAKIMIOYEHUSI HE MOMNanyu Macno ¥ KOHCUCTEHTHas CMa3ka.

CHSATb 3aLUMTHBIV KONMAa4yoK NOMHOro 6annoHa v HaBUHTUTL Ha 6annoH peayKTop
KMcrnopoda no 4acoBow cTpesike. [ns 3aTarMBaHns NpUMEHSITb COOTBETCTBYIOLLMIA KItoY.

5.2 3amMeHa aueTuneHoBOro 6annoHa

L 20 20 2 T

3aKpbITb BEHTWUMb aLeTuneHoBoro 6annoHa (1) NoBopoToM Brpaso.
OTBUHTUTb aUETUINEHOBLIN PeayKTop (4) NPOTMB YacOBOWN CTPENKY.

BbIHYTb aLeTUNeHoBI 6annoH 13 Aepxatens v HABUHTUTL 3aLLUTHbIA KOJNaYvoK.
3ameHnTb NycToW aueTUneHoBbIN 6annoH NOMHbIM 1 3aKpenuTb ero B AepXartene.

CneguTb 3a TeM, 4TOObI Ha NOAKIMIOYEHUSI HE MOMNany Macno 1 KOHCUCTEHTHasi CMa3ka.

CHSITb 3aLUMTHbIN KOMMAaYoK NosiHoro GannoHa u HaBUHTUTL Ha GannoH aueTUNeHoBbI
penyKTop Mo YacoBOW CTPETKE.

3 3ameHa kapTpugxen «Maxigas 400»

L2 2 7 7

o

3aKpbITb perynatop rasa noBopoTOM BrpaBso.

BbIHyTb nycTon kapTpuax «Maxigas 400» BMecTe C perynsiTopom rasa v LUNaHronpoBoaoM
U3 AepxxaTtens rno HanpasneHIo BBEPX.

OTBUHTUTL KapTpumk «Maxigas 400» OT BEHTUNS NOBOPOTOM BFeEBO.
Y6eauTbes, YTO B PETYNSTOPE ra3a yCTaHOBIIEHO YMIIOTHEHME U OHO HE MOBPEXAEHO.

2K 2 N 7
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= CriefyeT NPUMEHATb N OpuUrMHasbHble kapTpuaxu «Maxigas 400» npoussoactsa ROT-

HENBERGER. YcTaHOBMTb NOSHbIV ra3oBbIn KapTpuax «Makcu» B perynstope rasa,
NoBEPHYB €ro BNpaeo.

= BcraBuTb NonHbIN kapTpuax «Maxigas 400» BMeCTe CO CMOHTMPOBAHHBIMU PErynsTOPOM

rasa v WwnaHronpoBoaoM B Aepxartesnb.

6 [encTBus NpyM HEMCNPaBHOCTAX U BO BPEMSI NPOBEAEHUS PaboT MO TEXHUYECKOMY
obcnyMBaHuO

Ownbka MpuunHa/cnocob ycTpaHeHus
Mnams roput XenTbim BeHTUIb KNUCNOPOAHOrO GannoHa 3akpbIT UMW OTKPbIT
LIBETOM. HeLOCTaTO4HO, NGO KUCNOPOAHbIA GannoH nycr.

OTKpbITb BEHTUINb KUCNOPOAHOro 6annoHa.
3aMeHNTb MyCTOW KMCNOPOAHbBIA OanoH NOMHbIM.

Mnams cTaHoBUTCS BeHTUIb aueTuneHoBoro 6annoHa 3akpbIT UKW OTKPbIT
MeHblUe unm HeLoCTaTo4HO, NGO aueTUneHoBbIN GansoH nycT.
NoAHUMAETCA Haf COMIIOM | OTKpbITb BEHTUIb aLeTUeH, NOBEPHYB €ro NPOTUB YacoBOiA
ropernku. CTPEnKu, Unm 3aMeHUTb aueTuneH.

PerynsipHo npoBepsTh LWMaHM Ha HanM4YuMm TpewmH U HerepMeTUYHbIX MecT
(3puTenbHas nposBepka). 3aMeHUTb KOMMIEKT LUNAHrOB BMECTE C NPEOXpaHUTenem
opHopasosoro GasnoHa, ecnv npegoxpaHuterns cpaboTtan npu obpaTtHoOM yaape
nnaMeHu.

CO BPEMEHM LUMaHTN CTaHOBATCS MOPUCTLIMM. [03TOMY KOMIMMEKT LMaHroB
HEOBXOAVMO 3aMEHUTb, KaK TOMbKO Ha HUX BUOHbLI MenbYaiilume TpewmHbl.

7 TpaHcnopTMpOBKa U XpaHeHne

72
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Mpw TpaHcnopTVpoBKke BeHTMNM GannoHa (1 + 2) 4OMKHbBI BbITb 3aKPbITHI.

Mocne okoHYaHWs cBapOYHbIX paboT: MpK 3aKPbITbIX BEHTUMNSAX KUCIIOPOAHOTO U
ra3oBoro 6annoHoB (1 + 2) OTKPbITb Ha KOPOTKOe BpeMsi BeHTUNM (16 + 17) Ha pykosiTke
1 BbINYCTUTb OCTaTKW ra3a (CMOTPeTb Ha Noka3aHus MaHomeTpa). Takum obpasom
CHVMMaeTCsl AaBneHne B LnaHrax aueTuneH u KUCNopoaHOM peayKTope.
[leMOHTUpOBaTb KMCINOPOAHLIN peaykTop. CBUHTUTL BEHTUIIb ra30BOr0 KapTpuaxa
Maxigas 400. LUnaHr moryT octaBaTbCsl NOAKIOYEHHBIMU K KUCIIOPOAHOMY PEAYKTOPY
1 ra3oBOMY KapTpuIxy.

Mpwn TpaHCNOPTUPOBKE 3aLUMTHbLIN KONNAYoK Bceraa A0HKeH ObiTb HaBUHYEH!
B3adukcupoBaTtb annapar Tak, YToObl OH He NMePEBEPHYIICS U HE CKOMNb3WI Mo
norpysoyHon nnatdopmMe. Annapar paspeLlaeTcsi XpaHUTb U TPAaHCNOPTUPOBaTb TOMNbKO
B NOSIOXEHUW, NPU KOTOPOM pe3epByapbl pacronaratoTcs BepTUKarnbHO.

MHoropa3soBble 6ansioHbl pa3peLuaeTcs 3anofHATh TONbKO Ha aBTOPU3OBAHHbIX
cneumanusnpoBaHHbIX NPEANpUATUSAX.

B pesynbTarte 3anonHeHus 6annoHoB HeHaanexalumm o6pa3omM MOXeT NPOU30oNTH
HecYyacCTHbIV cryyan.

PYCCKUH



8 MpuHagnexHocTu

HaumeHoBaHue NnpMHagneXxHocTn Homep aetanu ROTHENBERGER
oxpaHa ans Kucrnopoa-peaykrop AaBneHus 35146

oxpaHa Ans aueTuneH-peayKkTop AaBneHuns 35140

Hacapka Habop y6opka, 10-kycok 510105

Koy ropénka RE17 510106

MbinbHoro kamHs kapangatd, 100x10x10mm 561550

lMpoBonoka cTtanbHas wWweTka, 3 CTPoK 561351

lMpoBonoka cTanbHas weTka, 4 CTPOK 561352

noxap 3alyTHbIA KOBpKK, 33x50cm 31050

Kucnopog apka ons nepenueatb A5 BCeX 35199

cTarnbHbIX Oy TbINOK

TBUH wnaHr Tpybonposog A/S, 2,5m 35221

Penyktop naeneHus kucnopoga I1ISO 5171 35634

AueTuneH peayktop aasnenus, ISO 5171 35794

cBapka 3alnTHbIe OYKM B COOTBETCTBUN C 540620 (A4), 540621 (A5)
DIN EN 166

PaspsgHuk auetuneHa 540365

PaspsgHuk kucnopoaa 540360

Pyka - / MarHuTHbI cBapoYHOE 3epkaro 540850 / 540855

RE 17 Csapka BcTaBka, rmbkui www.rothenberger.com

9 O6cnyXuBaHue KNMeHToB

CepsucHble LeHTpsl ROTHENBERGER npefoctaBnstoT noMoLLb knueHTam (CM. CINCOK B
KaTanore unu B VIHTepHeTe), a Takke npeanaratoT 3anacHble 4acTu 1 0bCnyxvBaHue.

3akasblBaliTe NPUHAANEXHOCTM U 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOTO TOProBOro NPeACcTaBUTEnNs
unu no RoService+ online ob6cnyxvBanus:

TenedoH: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
dakc: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
e-menn: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

10 Yrtunusaums

YacTtu nprubopa ABNsitoTCS BTOPUYHBIM ChbiPbeM M MOTYT ObITb OTMpaBrieHbl Ha NOBTOPHYO
nepepaboTky. [ins atoro B Bawem pacnopsbkeHun nMetoTcs AOoNyLEeHHbIE 1
cepTUdUNLMPOBAHHBIE YTUNU3ALMOHHBIE NMPEANPUATUA. [N 9KONOrMYHON yTUNM3aunm YacTten,
KOTOpble He MOryT BbITb NepepaboTaHbl (HanpUMep, 3MEKTPOHHbIE YacTy)
NPOKOHCYNbTUPYTECH, MOXanyWcTa, B Balwem koMneTeHTHOM Be4OMCTBE MO yTUnnsaumm
OTXO[0B.

Tonbko ansa ctpaH EC:

He BbibpachbiBaiTe 3neKTpoONHCTPYMEHThI B 6biToBOM Mycop! CornacHo EBponerickon
Hupextuse 2012/19/EU 06 ncnonb3oBaHnm cTapbix 3MeKTponpubopoB 1 3NEKTPOHHOTO

— obopynoBaHus 1 ee peanusauuy B HaLMOHaNbHOM MpaBe CTaBLUME HEMPUrOAHBIMU K
MCMOSb30BaHUIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTBI HAANEXNUT cobupaTb OTAENBHO M NoABepraTh
3KOMOrMYHOMY MOBTOPHOMY MCMOSb30BaHUIO.
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 6 « 13 Hoyle Avenue » Castle Hill » N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 - Fax +612/989976 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

Austria ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraRe 9 « A-5081 Anif

Tel. + 43 62 46 / 7 20 9145 « Fax + 43 62 46 / 7 20 91-15
office@rothenberger.at » www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 « B-2630 Aartselaar

Tel. +323/8772277 -Fax+323/877 0394
info@rothenberger.be « www.rothenberger.be

Belgium

Brazii ROTHENBERGER do Brasil LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpdo A4
09950-300 - Diadema / SP - Brazil
Tel. + 55 11 /40 44- 4748 - Fax + 55 11/ 40 44- 5051

spacente@rothenberger.com.br « www.rothenberger.com.br

Bulgaria ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitnjakovo 79 « BG-1111 Sofia

Tel. +359/2946 14 59  Fax + 359/29 46 12 05
.bg

info@rothenb bg » www.roth

China ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.
D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai 201611, China
Tel. + 86 21 /67 60 20 61 - + 86 21 / 67 60 20 67
Fax + 86 21/ 67 60 20 63 - office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ

Prumyslova 1306/7 « 102 00 Praha 10

Tel. +420 271 730 183 - Fax +420 267 310 187
prodej@rothenberger.cz « www.rothenberger.cz

Czech
Republic

ROTHENBERGER Scandinavia A/S
Smedevasnget 8 « DK-9560 Hadsund

Tel. + 4598/ 15 75 66 » Fax + 45 98 / 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

Denmark

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 « F-57071 Metz Cedex 3
Tel. +333/87 749292 - Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com » www.rothenberger.fr

France

ROTHENBERGER Deutschland GmbH

IndustriestraRe 7 » D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 61 95/ 800 81 00 » Fax + 49 61 95/800 3739
verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Germany

ROTHENBERGER Plastic Technologies GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 « D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 49 56 02 / 93 94-0 - Fax + 49 56 02 / 93 94 36

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 » 17564 Paleo Faliro « Greece
Tel. + 30 210 94 02 049 - +30 210 94 07 302/ 3
Fax + 30210/ 94 07 322

ro-he@otenet.gr - www.rothenberger.com

Greece

Hungary ROTHENBERGER Hungary Kift.
Gubacsi (it 26 » H-1097 Budapest
Tel. + 36 1/347-50 40 - Fax + 36 1/347 - 50 59

info@rothenb hu « www.rothenb hu

India ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.
Plot No 17, Sector - 37, Pace city-|
Gurgaon, Haryana - 122 001, India
Tel. 91124- 4618900 - Fax 91124- 4019471
contactus@rothenbergerindia.com
www.rothenberger.com

ltaly ROTHENBERGER ltaliana s.r.l.
Via G. Reiss Romoli 17-19 - I-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02/ 33 50 601 * Fax + 39 02/ 33 50 0151
info@rothenberger.it - www.rothenberger.it

Nether- ROTHENBERGER Nederland bv
lands Postbus 45 « NL-5120 AA Rijen
Teol. +31161/293579 + Fax+31161/293908
info@rothenberger.nl « www.rothenberger.nl

Poland ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.
Ul. Annopol 4A « Budynek C » PL-03-236 Warszawa
Tel. +4822/2 135900 « Fax + 48 22 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl « www.rothenberger.pl
Russia ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

115280 Moscow, Russia

Tel. +7 495/ 792 59 44 » Fax + 7 495 / 792 59 46
info@rothenberger.ru « www.rothenberger.ru

South ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

Africa  P.O. Box 4360 » Edenvale 1610
165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), th Africa
Tel. +2711/37296 31« Fax+2711/3729632
mfo@rothenbergerco za « www.rothenberger.co.za

Spain ROTHENBERGER S.A.
Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 « E-48220 Abadiano
izcaya
P.O. Box) 117 « E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +34941621 0100« Fax+3494/621 01 31
export@roth es *« www.roth

ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvarnsgatan 22 - S- 171 54 Solna, Sverige
Tel. + 46 854 60 23 00 - Fax + 46 8./ 54 60 23 01
roswe@rothenberger.se » www.rothenberger.se

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 « CH-8048 Ziirich

Tel. + 41 44/ 435 30 30 » Fax + 41 44 / 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER TURKIYE

ROTHENBERGER Center, Barbaros Bulvari No:9
TR-34775 Serifali / Omraniye-lstanbul

Tel. + 90/ 216 449 24 85 - Fax + 90 / 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr
www.rothenberger.com.tr

UAE ROTHENBERGER Middle East FZCO
PO Box 261190 » Jebel Ali Free Zone
Dubai, United Arab Emirates
Tel. + 971/48 83 97 77 » Fax + 971/ 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING &
SERVICES LLC

PO Box 91208 - Mussafah Industrial Area
Abu Dhabi, United Arab Emirates

Tel. + 971/ 25 50 01 54 » + 971/ 25 50 01 53
uaesales@rothenberger.ae

UK ROTHENBERGER UK Limited
2, Kingsthorne Park, Henson Way,
Kettering + GB-Northants NN16 8PX
Tel. + 44 15 36 / 31 03 00 « Fax + 44 15 36 / 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

USA ROTHENBERGER USALLC
7130 Clinton Road - Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/80 05 45 76 98 - Fax + 1/81 56 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

Sweden
Switzerland

Turkey

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95/800 - 0

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

www.rothenberger.com

90230-i6/0418/F&E





