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Kennzeichnung in diesem Dokument:

Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
Verletzung /Quetschung.

Gefahr!
Gefahr durch Absplitterung méglich.

Achtung!
Dieses Zeichen warnt vor Sach und Umweltschaden.
Wichtiger Hinweis: Nichtbeachtung kann zu Fehlfunktionen fiihren.

Achtung!
Augenschutz benutzen.
Nichtbeachtung kann Gesundheitsschaden hervorrufen.

Achtung!
Bedienungsanleitung beachten und lesen.

Achtung!
Optische Uberpriifung

Bestimmungsgemafe Verwendung

Das Gerét, die Pressbacken und Pressschlingen dienen ausschlieflich dem Verpressen von
Rohren und Fittingen. Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung gilt als nicht be-
stimmungsgemaR. Fir hieraus entstehende Folgen und Schaden haftet der Hersteller nicht.

Bedienung

Hinweis:

Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Gleitsegmenten (C)
und den Schalen (D) in der Ausgangsposition eine Linie bilden (Nur Pressschlin-
gen im Metallbereich). Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Pressschlin-
ge Uberprifen.

Inspektion: Alle 12 Monate.

Wartung:

Achtung:

Reparaturen empfehlen wir nur von unseren autorisierten Fachwerkstatten.
Lassen Sie lhre Pressbacke spatestens 1 Jahr nach Kauf oder nach 10.000
Pressvorgangen (je nachdem, was zuerst eintritt) von einer autorisierten
ROTHENBERGER Priifstelle tberpriifen und wiederholen Sie diese Priifung
spatestens 1 Jahr bzw. 10.000 Pressvorgange nach der jeweils vorhergehenden
Priifung. Bei der Pressbacken-Inspektion werden die Backen auf Betriebs- und
Funktionssicherheit geprift und Verschleilteile (z. B. Federn) ausgetauscht. Sie
bekommen funktions- und betriebssichere Pressbacken zuriick.

Die Nennweite und die Presskontur des Fittings missen mit der Nennweite und
der Kontur der Pressschlinge Ubereinstimmen. Nichtbeachtung fiihrt zu Fehlver-
pressungen. Die Montageanweisung des Fittings-Produzenten ist zu beachten.
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Markings in thi:

Danger!
This sign warns against the danger of personal injuries.
Injury / Crushing.

Danger!
Possible hazard from chipping.

Attention!
This sign warns against the danger of property damage and damage to the envi-
ronment. Important note: Failure to comply can lead to malfunctions.

Attention!
Use eye protection.
Failure to comply can result in health damage.

Attention!
Read and follow the operating manual.

Attention!
Visual inspection

Intended use

The device, the pressing jaws and the clamping loops are only for compressing pipes and
fittings. All other applications are considered unintended use. The manufacturer bears no
liability for any results therefrom.

Operating

Note: Make sure that the marks (M) on the sliding segments (C) and the shells (D)

form a line in the starting position (Only press chains in the metal area). If this is
not the case, have the press chains checked.

Inspection: Every 12 months.

Maintenance: We recommend that repairs be done only by our authorized service facilities.
Have your jaw checked at the latest 1 year after the purchase or after 10,000
pressings (according to which occurs first) by an authorised ROTHENBERGER
testing centre, and repeat these checks at the latest 1 year or another 10,000
pressings after the previous inspection. During jaw inspection the jaws are
checked for operating and functional safety and wear parts (e.g. springs) are
exchanged. Jaws which are functionally and operationally safe are returned to
you.

Attention: The nominal width and the pressing contour of the fittings must match the
nominal with and contour of the press chain. Non-compliance leads to incorrect
compression. Follow the fitting manufacturer’s assembly instructions.
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Pictogrammes contenus dans ce document:

A\

ion

Danger!
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
Blessures / écrasement.

Danger!
Danger provoqué par les ébréchures possible.

Attention!

Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour
I'environnement. Indication importante: La non-observation peut provoquer des
dysfonctionnements.

Attention!
Utiliser des lunettes de protection.
La non-observation peut mettre la santé en danger.

Attention!
Lire et tenir compte du mode d‘emploi.

Attention!
Vérification visuelle

conforme aux prescriptions

L‘appareil, les machoires de pressage et les boucles de sertissage servent uniquement au
pressage de tubes et de raccords. Une autre utilisation ou une utilisation plus étendue n‘est
pas autorisée. Le fabricant décline toutes responsabilités pour tous dommages et conséquen-

ces.

Indication:

Inspection
Maintenan

Attention:

\Bor

Observer que le trait de marquage (M) forme une ligne avec le segment
coulissant (C) et la coque (D) en position initiale (Uniquement boucles de
sertissage dans la zone métallique). Dans le cas contraire, vérifiez la boucle
de sertissage.

: Annuelle.

ce: Nous vous recommandons de faire effectuer les réparations uniqguement dans
nos ateliers agréés. Veuillez faire réviser votre machoire au plus tard 1 année
apres 'achat ou au bout de 10 000 processus de sertissage (selon la condition
remplie en premier) par un atelier de révision ROTHENBERGER agrée et
répétez ce contrdle au plus tard 1 année ou 10 000 processus de sertissage
aprés chaque controle. Lors de I'inspection de la machoire, la fiabilité et la
sécurité de fonctionnement des machoires sont testées et les piéces d‘usure
(p. ex. les ressorts) sont remplacées. Les machoires que vous recevrez en
retour seront fiables et de fonctionnement sar.
La dimension nominale et le contour de pressage du raccord doivent corres-
pondre a la dimension nominale et au contour de la bague de sertissage.
La non-observation peut conduire a des pressages erronés. Les indications de
montage du producteur de raccords doivent étre observées.
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Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.
Lesiones/Aplastamiento.

Peligro!
Peligro debido a la proyeccion de astillas.

Atencion!
Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o medioambien-
tales. Aviso importante: La no observacion puede provocar fallos de funcionamiento.

Atencion!
Utilizar proteccion ocular.
La no observacién puede ocasionar dafios personales.

Atencion!
Leer y observar el manual de instrucciones.

Atencion!
Comprobacion visual

OO =P

izacion exclusiva con los fines especificados

El aparato y el prensado concéntrico estan destinados exclusivamente para el prensado de
tubos y juntas. Cualquier otro uso se considera no conforme a lo prescrito. El fabricante no se
hace responsable de las consecuencias y los dafios ocasionados por un uso indebido.

Advertencia:  Asegurese de que las marcas (M) de los segmentos deslizables (C) y los
casquillos (D) estan alineados en la posicion inicial (Apretar solo en la zona
metdlica). En caso contrario, compruebe el prensado concéntrico.

Inspeccion: Cada 12 meses.

Mantenimiento: Se recomienda que las reparaciones sean realizadas exclusivamente por
nuestros talleres especializados. Encargue una revision de su mordaza,
como maximo tras 1 afio de la compra o tras 10.000 procedimientos de
prensado (segun lo que se produzca primero), a un punto de verificacion
autorizado ROTHENBERGER Yy repita esta revision como maximo 1 afio o
bien 10.000 procedimientos de prensado tras la revisién anterior. En las ins-
pecciones de mordazas las mismas se verifican a su seguridad de servicio y
funciones y se sustituyen las piezas de desgaste (p.ej. resortes). Recibira de
vuelta mordazas con seguridad funcional y de servicio.

Atencion: El diametro nominal y el perfil de prensado de la junta deben coincidir con el
diametro nominal y el perfil del el prensado concéntrico. La no observacion
provoca un prensado incorrecto. Deben observarse las instrucciones de
montaje de los fabricantes de las juntas.
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Sianificato dei simboli presenti nelle istruzioni:

Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.
Ferimento/schiacciamento.

Pericolo!
Possibilita di pericolo per schegge che si staccano.

Attenzione!
Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.
Nota importante: Linosservanza pudé comportare malfunzionamenti.

Attenzione!
Utilizzare una protezione per gli occhi.
L‘inosservanza pud comportare danni alla salute.

Attenzione!
Leggere le istruzioni per I'uso ed attenersi ad esse.

Attenzione!
Verifica ottica

Uso conforme

L‘apparecchio, le ganasce e i raccordi a pressare servono esclusivamente a pressare i tubi ed
i raccordi. Un utilizzo diverso o che esuli da cio € da considerarsi non conforme. Il produttore
non risponde di conseguenze e danni che ne derivano.

Comando

Nota: Prestare attenzione affinché le strisce di demarcazione (M) formino una linea
nella posizione di partenza sui segmenti di scorrimento (C) e sui gusci (D)
(solo raccordi a pressare in aree metalliche). Se ci6 non dovesse corrispon-
dere al vero, far verificare il raccordo a pressare.

Ispezione: Ogni 12 mesi.

Manutenzione: Per I'esecuzione delle riparazioni consigliamo di rivolgersi alle officine specia-
lizzate autorizzate. Far controllare le ganasce da un centro di collaudo auto-
rizzato ROTHENBERGER a 1 anno dall‘acquisto o dopo 10.000 pressature
(a seconda della condizione che si verifica per prima) e ripetere il controllo al
pit tardi dopo 1 anno o 10.000 pressature dal controllo precedente. Durante
l'ispezione delle ganasce, viene controllata la sicurezza operativa e di funzi-
onamento e le parti soggette ad usura (ad esempio le molle) vengono sostitui-
te. Dopo il controllo |'utilizzatore ricevera ganasce nuovamente funzionanti e
sicure.

Attenzione: La larghezza nominale e i contorni a pressare del raccordo devono corrispon-
dere alla larghezza nominale nonché al contorno a pressare della raccordo
a pressare. L'inosservanza pud comportare una pressatura errata. Devono
essere rispettate le istruzioni per il montaggio del produttore del raccordo.
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mbolen en tekens in di

Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.
Verwonding/Beknelling.

Gevaar!
Gevaar als gevolg van afsplintering mogelijk.

Let op!
Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.
Belangrijke informatie: Het niet opvolgen kan tot defecten of storingen leiden.

Let op!
Gebruik oogbescherming.
Het niet opvolgen kan tot gezondheidsschade leiden.

Let op!
Visuele controle

Let op!
Lees de gebruiksaanwijzing en volg deze op.
LGS

Doelmatig gebruik

Het apparaat, de persklauwen en persverbindingen dienen uitsluitend door het persen van
buizen en fittingen. Een ander of uitgebreider gebruikt geldt als niet in overeenstemming met
het doel, waarvoor zij bestemd zijn. Voor enige hieruit voortvloeiende gevolgen of schade is
de fabrikant op geen enkele wijze aansprakelijk.

Bediening

Informatie: Controleer of de markeringsstrepen (M) op de glijdelen (C) en schalen (D) in
de uitgangspositie een lijn vormen (Alleen persverbindingen in het gebied met
metaal). Als dit niet het geval is, dienen de persverbindingen gecontroleerd te
worden.

Inspectie:  Elke 12 maanden.

Onderhoud: Wij adviseren om reparaties uitsluitend door onze geautoriseerde keuringsta-
tions uit te laten voeren. Laat uw persklauw uiterlijk 1 jaar na aankoop of na
10.000 persingen (al naargelang, wat het eerst optreedt) door een geautoriseerd
ROTHENBERGER keuringsstation controleren en herhaal deze controle telkens
na uiterlijk 1 jaar resp. 10.000 persingen. Bij de persklauw-inspectie worden
de klauwen op bedrijfszekerheid en correct functioneren gecontroleerd en aan
slijtage onderhevige delen (bv. veren) worden vervangen. U krijgt correct functio-
nerende en bedrijfszekere persklauwen terug.

De nominale breedte en de perscontour van de fitting moeten overeenkomen
met de nominale breedte en de contour van de persverbindingen. Het niet op-
volgen kan tot foutieve persingen leiden. De montage-instructie van de fabrikant
van de fittingen dient opgevolgd te worden.
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ntificagées neste documento:

zagao

Perigo!
Este simbolo avisa de danos pessoais.
Lesdes /contusdes.

Perigo!
Risco eventual de lascamento.

Atencao!
Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.
Indicagéo importante: O incumprimento pode causar anomalias no funcionamento.

Atencao!
Utilizar 6culos de protecgéo.
O incumprimento pode causar efeitos graves para a satde.

Atencao!
Ler e cumprir as instrugdes do manual de utilizagao.

Atencao!
Inspecgao visual

correcta

O aparelho, as garras de pressao e os correntes de pressado servem exclusivamente para a
compactagao de tubos e ligagdes. Uma utilizagéo diferente ou derivada desta nao é conside-
rada correcta. O fabricante ndo se responsabiliza por danos decorrentes de uma utilizagdo

incorrecta.
Operagao
Indicagao:

Inspecgao

Tenha em atengdo que as barras de marcagédo (M) formam uma linha nos
segmentos de guia (C) e na caixa (D) na posicédo de saida (Apenas corrente de
pressdo na area metdlica). Caso n3o seja esse o caso, verifique os entrelaga-
dos de pressao.

:  Acada 12 meses.

Manutengao: Apenas recomendamos reparagdes por parte das nossas oficinas especializ-

Atencgao:

adas autorizadas. Mande inspeccionar o seu mordente intermédio com anel
de presséo por um centro de teste autorizado ROTHENBERGER, o mais
tardar 1 ano ap6s a compra ou 10.000 operagdes de compresséo (consoante
0 que ocorrer primeiro) e repita essa inspecgéo o mais tardar 1 ano ou 10.000
operagdes de compresséo depois da respectiva inspecgéo anterior. Durante a
inspecgdo dos mordente intermédio com anel de pressao, estes sao inspecci-
onados com vista a seguranga operacional e funcional e as pegas de desgaste
rapido (p. ex., as molas), séo substituidas. Vocé recebe de volta mordentes a
pressdo seguros em termos funcionais e operacionais.

A dimens&o nominal e o contorno de presséo da ligagdo devem corresponder
a dimens&o nominal e ao contorno do correntes de press&o. O incumprimento
desta instrugdo causa anomalias nas compactagdes. As instrugdes de monta-
gem do fabricante da ligagao devem ser cumpridas.
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Fare!
Dette tegn advarer mod personskader.
Tilskadekomst/klemning.

Fare!
Mulig risiko pa grund af springende spaner.

Pas pal
Dette tegn advarer mod ting- eller miljgskader.
Vigtigt: Manglende overholdelse kan medfere fejlfunktioner.

Pas pa!
Der skal anvendes gjenvaern.
Ignorering heraf kan vaere sundhedsfarlig.

Pas pa!
Betjeningsvejledningen skal lzeses og folges.

Pas pa!
Visuel kontrol

Formalsbestemt anvendelse

Apparatet,

preskaeberne og presslyngerne er kun beregnet til pressamling af ror og fittings.

Alt andet er utilsigtet anvendelse. Producenten haefter ikke for skader som fglge af utilsigtet
anvendelse.

Betjening

Anvisning: Serg for, at stregmarkeringerne (M) pa glideelementerne (C) og skalene

(D) flugter i udgangsposition (Kun presslynger til metal). Hvis det ikke er
tilfeeldet, skal presslyngen kontrolleres.

Inspektion: For hver 12 maneder.

Vedligeholdelse: Vi anbefaler, at reparationer kun udfgres af vores autoriserede vaerksteder.

Advarsel:

Pressekaeben skal efterses af en autoriseret ROTHENBERGER-prgvnings-
instans, senest 1 ar efter kabet eller efter 10.000 presninger (alt efter, hvad
der indtraeder forst); dette eftersyn skal gentages senest 1 ar efter eller
efter 10.000 presninger. Ved eftersyn af pressekaebe kontrolleres keebernes
driftsstabilitet og funktionssikkerhed, og sliddele (f.eks. fiedre) skiftes ud.
Pressekaeben vil vaere funktionssikker og driftsstabil, nar du far den tilbage.

Fittingens nominelle diameter og preskontur skal stemme overens med

presslyngen nominelle diameter og kontur. | modsat fald vil presningen
veere fejlbehaeftet. Fittingsproducentens montageanvisning skal falges.
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Symboler i detta dokument:

Fara!
Denna symbol varnar foér personskador.
Skador/splitter.

Fara!
Risk for flisor.

Obs!
Denna symbol varnar for skador pa material eller miljo.
Viktig anvisning: Om denna inte foljs kan felfunktion uppsta.

Obs!
Anvéand 6gonskydd.
Underlatenhet att folja detta kan orsaka héalsoproblem.

Obs!
Las och ta hansyn till bruksanvisningen.
ECS

Obs!
Visuell kontroll

Foreskriven anvandning

Enheten, pressbackarna och presskedjorna ar avsedda for pressning av ror och rordelar. All
annan anvandning ar otillaten. Tillverkaren ansvarar inte for nagra foljder eller skador som
uppstar pa grund av detta.

Manovrering

Anvisning: Kontrollera att skalstrecket (M) pa glidsegmentet (C) och skalan (D) i utgangs-
laget bildar en linje (Endast presskedjor i metaller). Om detta inte ar fallet,
kontrollera presskedjan.

Inspektion: Var 12:e manad.

Underhall: Vi rekommenderar endast att reparation utfors av vara auktoriserade fackverk-
stader. Lat en auktoriserad ROTHENBERGER-verkstad kontrollera er pressback
senast 1 ar efter kopet eller efter 10.000 pressprocedurer (beroende pa, vilket
som intraffar forst) och upprepa denna kontroll senast 1 ar resp. 10.000 pres-
sprocedurer efter respektive foregaende kontroll. Vid pressbacksinspektionen
kontrolleras backarna avseende drifts- och funktionssékerhet och slitdelar (t.ex.
fjadrar) bytes ut. Ni far funktions- och driftssékra pressbackar tillbaks.

Den nominella storleken och presskonturen fér rérdelarna maste stdmma
overens med den nominella storleken och konturen pa presskedjor. Underla-
tenhet att folja detta leder till felaktig pressning. Observera anvisningarna fran
tillverkaren av rérdelarna.

\_ ROTHENBERGER




Y

n i

Fare!
Dette tegnet advarer mot personskader.
Personskade / klemfare.

Fare!
Mulig fare fra splinter.

0OBS!
Dette tegnet advarer mot materielle skader og miljgskader.
Viktig anvisning: Dersom det ikke falges kan det fore til feilfunksjoner.

OBS!
Bruk gyebeskyttelse.
Dersom dette ikke gjores kan det fgre til helseskader.

OBS!
Les og felg bruksanvisningen.

OBS!
Visuell kontroll

Forskriftsmessig bruk

Maskinen,

pressbakkene og presslakker brukes kun for utpressing av rer og fittings. Annen

bruk elelr bruk utover dette regnes som ikke forskriftsmessig bruk. For konsekvenser og
skader som felge av dette tar produsenten intet ansvar.

Betjening

Anvisning: Pass da pa at markeringsstripen (M) pa glidesegmentene (C) og skalene (D)

danner en linje i utgangsposisjonen (Kun presslgkker i metallomrade).
Dersom dette ikke er tilfelle, fa presslakken kontrollert.

Inspeksjon: Hver 12. maned.
Vedlikehold: Reparasjoner anbefales kun ved vare autoriserte fagverksteder. La pressbak-

ken din bli kontrollert senest 1 ar etter kjop eller etter 10.000 pressforlgp (alt
etter hva som kommer farst) av et autorisert ROTHENBERGER kontrollsted,
og gjenta denne kontrollen senest 1 ar eller 10.000 pressforlap etter forrige
kontroll. Under pressbakkeinspeksjonen kontrolleres bakkene for drifts- og
funksjonssikkerhet og slitedeler (f.eks. fijser) skiftes ut. Du far en mer funksjons-
sikker og driftssikker pressbakke tilbake.

Nominell bredde og presskontur pa fittings skal passe overens med nominell
bredde og kontur pa presslekken. Dersom det ikke stemmer kan det fore til
feilpressing. Felg monteringsanvisningen fra produsenten av fittingene.
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Dokumentissa kaytetyt merkinnat:

A\

e

Vaara!
Merkki varoittaa loukkaantumisista.
Loukkaantuminen / puristuminen.

Vaara!
Mahdollinen pirstoutumisen vaara.

Huom!
Merkki varoittaa esine- ja ymparistévahingoista.
Téarkea ohje: Ohjeen noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa toimintahairion.

Huom!
Kayta suojalaseja.
Ohjeen noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa haittaa terveydelle.

Huom!
Lue kayttéohje ja noudata sita.

Huom!
Silmamaarainen tarkistus

Maaraystenmukainen kaytto

Tama laite, puristusleuat ja puristusilmukka on tarkoitettu ainoastaan putkien ja tiivisteiden pu-
ristamiseen. Muu kaytté on maaraysten vastaista. Valmistaja ei vastaa tasta tasta aiheutuvista
vahingoista.

Ohje:

Huomaa, etta liukuosan (C) ja pannan (D) merkkiviiva (M) ovat aloitustilanteessa
samalla kohdalla (Vain puristussilmukka metallialueella). Jos néin ei ole, tarkista
puristussilmukka.

Tarkastus: Kerran vuodessa.

Huolto:

Suosittelemme, etta laitteen korjaa vain valtuuttamamme huolto. Anna 1 vuoden
jalkeen ostamisesta tai 10.000 puristuksen jalkeen (aina sen mukaan, mika tulee
kysymykseen) puristusleuat valtuutetulle ROTHENBERGERIn tarkistusasemalle
tarkistettavaksi ja huollettavaksi. Puristusleikojen tarkastuksessa leukojen kunto
ja toiminto tarkastetaan ja kuluneet osat vaihdetaan uusiin (esim jouset). Saat
huollosta takaisin toiminta- ja kayttévarmat puristusleuat.

Puristusreunan ja tiivisteen sisahalkaisijan tulee vastata puristussilimukka sisa-
mittaa ja muotoa. Muussa tapauksessa puristus epaonnistuu. Noudata tiivisteiden
valmistajien antamia ohjeita.
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znakow:

nie w tym dokumencie:

Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
Obrazenia/zmiazdzenie.

Niebezpieczenstwo!
Istnieje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen od odpryskéw.

Uwagal!

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr material-
nych i srodowiska naturalnego. Wazna wskazéwka: Nieprzestrzeganie moze
doprowadzi¢ do btedéw w dziataniu

Uwaga!
Zaktada¢ odpowiednie ochronniki na oczy.
Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do utraty zdrowia.

Uwaga!
Przestrzegac instrukcji obstugi.

Uwaga!
Kontrola wzrokowa

Zastosowanie zgodne z przeznaczenie

Urzadzenie, szczeki zaciskowe i petle zaciskowe stuzg wytgcznie do zaciskania rur i ztgczek.
Inne lub wykraczajace poza wyszczegdlnione powyzej wykorzystywanie bedzie uznawane za
niezgodne z przeznaczeniem. Za powstate z tego powodu nastepstwa i szkody producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Obstuga

Wskazéwka: Zwrdci¢ uwage na to, by kreski (M) na elementach $lizgowych (C) i panewkach

Przeglad:

(D) w potozeniu wyjsciowym tworzyty jedng linie. (Tylko petle zaciskowe w
metalowym obszarze). Jesli tak sie nie stanie, zleci¢ sprawdzenie petli zacisko-
wej.

Co 12 miesigcy.

Konserwacja: Zalecamy zleca¢ naprawy wytgcznie autoryzowanym warsztatom serwisowym.

Najpdzniej 1 rok od daty zakupu lub po wykonaniu 10.000 prasowan (w
zaleznosci od tego, co nastapi najpierw) urzagdzenie nalezy odda¢ do autory-
zowanego serwisu ROTHENBERGER celem wykonania przegladu. Przeglad
ten nalezy powtérzy¢ po uptywie 1 roku lub po wykonaniu nastepnych 10.000
prasowan, liczac od pierwszego przegladu. W czasie przegladu szczeki s
doktadnie sprawdzane pod katem ich przydatnosci do dalszej pracy oraz
bezpieczenstwa obstugi. Czgsci podlegajace zuzyciu sg wymieniane (np.
sprezyny). Szczeki, ktére wracajq z serwisu, sg w petni sprawne i bezpieczne.

Szeroko$¢ nominalna i ksztatt czesci zaciskanej ksztattki muszg sie zgadza¢
z szerokoscig nominalng i ksztattem petle zaciskowe. Nieprzestrzeganie tej
wskazowki prowadzi do btednego zaci$niecia. Przestrzegaé instrukcji montazu
podanej przez producenta ksztattek.
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Znacky obsazené v textu:

Vystraha!
Tento symbol varuje pred nebezpecim Urazu.
Zranéni / pohmozdéni.

Vystraha!
Mozné nebezpeci pfi rozpadani.

Varovani!
Tento symbol varuje pfed nebezpecim skod na majetku a poskozenim Zivotniho
prostiedi. Dulezité upozornéni: NedodrZzeni mize vést k nespravnému fungovani.

Varovani!
Pouzivejte ochranu o¢i.
Nedodrzeni mUze zpusobit poSkozeni zdravi.

Varovani!
Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze.
ECN

Varovani!
Opticka kontrola

Pouziti k uréenému ucelu
Pristroj, lisovaci ¢elisti a lisovaci oka slouzi vyhradné k lisovani trubek a tvarovek. Jiné pouziti

nebo pouziti nad tento ramec je brano jako pouziti mimo urcéeny Gcel. Vyrobce neruéi za
nasledky a $kody z toho vznikajici.

Upozornéni: Davejte pozor na to, aby rysky s oznacenim (M) na kluzném segmentu (C) a v
korytku (D) ve vychozi poloze tvofily pfimku (Jen lisovaci oka v oblasti kovt).
Pokud to neni tento pfipad, nechejte lisovaci oka zkontrolovat.

Kontrola:  Kazdych 12 mésicu.

Udrzba: Doporucujeme opravy jen od nami autorizovanych odbornych servist.
Nechejte své lisovaci Celisti nejpozdéji 1 rok po zakoupeni nebo po 10.000
procesech lisovani (vzdy poté, k cemu dojde nejdfive) zkontrolovat opravnénou
zkusebnou ROTHENBERGER a opakujte tuto kontrolu nejpozdéji po 1 roku,
pfip. po 10.000 procesech lisovani vzdy po predchozi kontrole. Pfi inspek-
ci lisovacich celisti se u Celisti kontroluje provozni a funkéni bezpecnost a
opotfebované soucasti (napf. pruziny) se vymeéni. Zpét dostanete funkéné a
provozné bezpecné lisovaci Celisti.

Jmenovita Sitka a lisovaci obrys tvarovek musi odpovidat jmenovité Sifce a ob-

rysu lisovaciho krouzku. Nedodrzeni muze vést k vadnému lisovani. Dodrzujte
montazni pokyny vyrobcli tvarovek.
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nda kullanilan isaretler:

Tehlike!
Insan sagligiyla ilgili tehlikelere karsi ikazi.
Yaralanma /Ezilme.

Tehlike!
Parca sigramasi yiiziinden tehlike mimkun.

Dikkat!
Esyaya ve gevreye zarar verebilecek durumlara kars! ikaz.
Onemli not: Dikkate alinmamasi hatali fonksiyonlara neden olabilir.

Dikkat!
Goz korumasi kullanin.
Dikkate alinmamasi saglik sorunlarina neden olabilir.

Dikkat!
Kullanim kilavuzunu dikkatle okuyun.

Dikkat!
Optik kontrol

Usuliine uygun kullanim

Cihaz, pres geneleri ve pres halkalari, sadece boru ve baglanti elemanlarinin preslenmesine
hizmet etmektedir. Farkl veya haricinde bir kullanim, kurallara aykiri sayilir. Ortaya gikan
sonuglar ve hasarlar igin tretici mesul degildir.

Isaret gizgilerinin (M) kayma béliimleri (C) ve kiliflarda (D) temel pozisyonda bir
cizgi olusturmasina dikkat edin (Sadece metal boltimiindeki pres halkalar). Eger bu
durum meydana gelmezse pres halka kontrol edilmelidir.

: 12 ayda bir.

Onarimlarin sadece bizim yetkili, uzman servislerimiz tarafindan yapilmasini éneri-
yoruz. Sikistirma genesini satin aldiktan sonra en geg bir yil veya 10.000 sikistirma
isleminden sonra (hangisi daha 6nce meydana geliyorsa) yetkili bir ROTHENBER-
GER denetim merkezi tarafindan kontrol ettirin ve bu kontrolii her defasinda bir
onceki kontrolden en geg bir yil veya 10.000 sikistirma islemi sonra tekrarlayin.
Sikistirma genesi denetimlerinde geneler, galisma ve fonksiyon glivenligi agisindan
kontrol edilir ve aginmis pargalar (6rnegin yaylar) degistirilir. Tekrar galisma ve
fonksiyon giivenligine sahip sikistirma genesi geri verilir.

Baglanti elemanlarinin anma genisligi ve pres kontlirii, pres halkalar anma genisligi

ve konturl ile uyulmalidir. Dikkate alinmamasi hatali preslemelere neden olabilir.
Baglanti elemanlari Ureticisinin montaj talimatina uyulmalhdir.
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Az anyagban hasznalt jellések:
Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sériilésektd| ov.
Sérilés/ztzodas.

A Balesetveszély!
Veszély a potencialis szilankok miatt.

Figyelem!
Ez a jel anyagi- vagy kérnyezeti karoktol év.
n Fontos tanacs: Ignoralasa hibas miikédéshez vezethet.

Figyelem!
Hasznéljon védészemiiveget.
Az utasitas ignoralasa egészségkarosodast okozhat.

Figyelem!
Olvassa el és kdvesse a hasznalati Gtmutatot.
ECN

Figyelem!
Vizualis ellen6rzés

Rendeltetésszer( hasznalat

A készlilék, a prés-pofa és a prés-hurok kizardlag csak csovek és szerelvények préselésére
hasznalhaté. Minden mas és az ezzel ellentétes felhasznalas rendeltetésellenes hasz-
nalatnak minésiil. Az ezzel kapcsolatos kdvetkezményekért és karokért a gyarté nem vallal
felel6sséget.

Tanacs: Figyeljen arra, hogy a jelélések (M), a vezetén (C) és a héjon (D) kezd6 allas-
ban egy vonalba essenek (Csak prés-hurkot hasznaljon a fémes teriileten). Ha
ez nem igy van, akkor ellendriztesse a prés-hurkot.

Ellenérzés: 12 havonta.

Karbantartas: Kérjik, a javitast csak sajat hivatalos szakszerviziinkben végeztesse.
Legkésébb 1 évvel a vasarlas napja vagy 10 000 préselési folyamat lezajlasa
utén (amelyik el6bb kdvetkezik be) vizsgaltassa at a préspofat a
ROTHENBERGER altal jovahagyott vizsgalohellyel és ismételje meg a
vizsgalatot legkésébb a mindenkori el6z6 vizsgalatot kdvetd 1 év mulva
ill. 10000 préselési folyamatot kévetéen. A préspofa ellenérzése magaban
foglalja a vizsgalatot, hogy a pofak biztonsagosan tizemelnek ill. miikédnek-e
és az elhasznalddo alkatrészek (pl. rugok) kicserélését. Ennek eredményeként
biztonsagosan miikddé és izemeld préspofakat fog visszakapni

Figyelem: A névleges szélesség és a szerelvények préselt vonala essen egybe a prés-
gylrlik névleges szélességével és prés-hurkot. Az utasitas ignoralasa hibas
préselést okozhat. Tartsa be a szerelvény gyartéjanak szerelési utasitasait.

\EOTHENBERGER




BKWU B TO3U KYMEHT:

OnacHocT!
Toawn 3Hak NpeaynpexaaBa 3a ONacHOCT OT JIMYHU HapaHsBaHWsI.
HapaHnsiBaHe/npema3ssaHe.

OnacHocT!
Bb3MOXHa onacHoCT oT pasbuBaHe Ha napyera.

BHumaHme!

Toan 3Hak Npeaynpex/aaBa 3a ONacHOCT OT LETU Ha MMYLLIECTBO 1 yBpexaaHe
Ha okorHaTa cpefia. BaxHo ykasaHue: HecnassaHeTo Moxe fa foBefe [0
HapyLLleHVsi B pexuma Ha pabora.

BHumaHme!
M3nonaganTte npeanasHu ounna.
HecnaseaHeTo Moxe Aa AoBeae A0 ONacHOCT 3a 3[paBeTo.

BHumanme!
CnasBaiiTe 1 YeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a 0BCIyKBaHe.

BHumaHme!
OnTyyHa nposepka

Ynotpeba cnopep TexHuueckute MsmcksaHus

YpenbT, KnewuTe 3a CTUCKaHe W NpecuTe CryxXaT U3KMIYUTENHO 3a NpecoBaHe Ha Tpbou
W pUTHHIN. PasnuyHa nnu npovnasoaHa Ha Toa ynotpeba He e Mo npeaHasHa4eHve.
I'Ipomaao,qmenm He HOCK OTrOBOPHOCT 3a Npou3Tu4alluTe OT ToBa NocneacTBus.

O6cnyxBaHe

YkasaHue: BHumaBaiite mapkupaiimte nuHum (M) Bbpxy nnbarawute cermeHT (C)
narepHute Yepynkv (D) aa obpasysar egHa NHUS B n3xogHa nosuums (Camo
npecu B MeTanHarta 4act). AKO HsiMa, NpoBepeTe npecuTe.

WHcnekuusa: Ha Bceku 12 meceua.

TexHuvecko I'Ipenopbqaame PEMOHTN CaMO B YyNibHOMOLLEHN OT Hac CepBU3N.

o6cnyxBaHe: lNpepaaiite BawwnTe npecoBally YeniocTy Haii-kbCHO eHa roauHa cneq
3akynysaHe unwu cnen 10 000 npecoBaHus (B 3aBUCMMOCT OT TOBa KOt OT
[BaTa criyyast HaCTbNK) 3a TEXHNYECKU NPETTe B 0TOpU3MpaH oT dupmata
ROTHENBERGER cepBus 1 creq olie egHa roguHa unu oie 10 000
npecoBaHus NoBTopeTe npoueaypara. [Npu TeXHUYeckus npernes YentoctuTte
Ce TecTyBar 3a 6e30MacHOCT Ha TaxHaTa ekcnnoartauua n dJyHKLlMﬁ, a
MU3HOCEHUTE 4YacTn (Hanp. I'Ipy)KVIHI/I) Ce NogMeHAT. ot cepBu3a nony4yasare
06paTHO M3npaBHW 1 Ge30macHK 3a ekcrnoatauus NPecoBalLy HemnocTu.

BHumaHue: HomuHanHaTa WupKHa 1 KOHTYpa 3a NpecoBaHe Ha UTUHIUTe TpsGBa Aa
CbBMajart ¢ HOMUHAmHaTa WWpUHA U KOHTYpa Ha NpecuTe 3a NpuTUcKaHe.
HecnassaHeTo BoAu A0 HENPaBWIHO ynibTHsBaHe. CnassalTe ykazaHusiTa 3a
MOHTaX Ha MPOU3BOAUTENS HA PUTUHIUTE.

\_ ROTHENBERGER




Emonudvoeig o’ auté 1o €

Y

H ouokeun

Kivduvog!
AUTS TO Orja TIPOEIBOTIOIET VIO {NHIEG TIPOTWTTWV.
TpaupaTiopog /Z0veApn.

KivSuvog!
Evdexopevog Kivouvog Adyw ekTivagng Opauapdrwy.

MNpoooxn!
AuTé 10 Orjpa TTPOEIBOTIOIET YIa UNIKEG i} TrEPIBAANOVTIKEG CNUiEG.
ZnpavTIKA UTTedeIEn: H pn Tiipnon PTTopei va TTPOKAAETEl ECQAAPEVEG AEITOUPYIEG.

Mpoooxn!
XPNOIYOTIOIEITE TIPOCTATIT HOTILV.
H pn mipnon ptropei va TrpokaAéoel BAGBEG oTnv uyeia.

Mpoooxn!
Tnpeite kan dlaBdagete TIG 0dnyieg XProng.

MNpoooxn!
OmrTiKdg EAeyxOG

, Ol TIPEOEG PE TIOYOVEG Kal Ol TIPECES BPOXOU TTPOOPIfoVTal ATTOKAEIOTIKA Yot

oupTriean cwAfvwy Kai eapTnudTwy auvdeong. OToIadATIoTE JIGPOPETIKN 1} TIEPAV TWV
avagepouEvwy XprRon Bewpeital wg Pn evdedelypévn. O KataokeuaoTAg dev Ba géper kapia

€uBlvn yia

Ymodeaign:

OUVETTEIEG Kal BAGBES TTOU TIPOKUTITOUV aTTd TETOI XProN.

MpooégTe WOTE 01 EVOEIKTIKEG ypappég (M) Tavw oTa TuARpaTa oAiobnong (C)
Kai ota keAU@N (D) va euBuypappidovTal oTn B€an ekkivnong (HOvo TTpéoeg
Bpoxou aTnv TrEPIOXN TwV PETAAAWV). Av Bev 10XUEI AUTO, SWOTE TNV TIPECA
Bpoxou yia £éAeyxo.

Em@swpnon: Kabe 12 prveg.
TuvTApnon:  ZuvioTOUWE Ol ETTIOKEVEG VA yivovTal HOVOV aTrd Ta £60UCIOdOTNHEVA EIDIKG

Mpoooxn:

OUVEPYEIa Hag. ZTEIATE yia EAEYXO TO OQIYKTHPA TTIECNG TO apydTEPO Eva
Xpovo PETA TNV ayopd | k&GBe 10.000 cupTTiéoelg (avaAoya Pe TO TI TTponyEiTal
XpPovikd) oe éva egouaiodoTtnuévo onueio oépPig ROTHENBERGER kai
eTravaAdBeTe auTdv Tov €Agyxo To apyoTtepo 1 xpdvo 1) 10.000 cupTTiéoelg peTd
Tov eKAOTOTE TTpONyoUpEVO €Aeyxo. Katd TV £TMIBEWPNON TwY TQIYKTAPWY
Trieang Ba eAeyxBoUv o1 GQIYKTAPES yIa TNV agIOTTIOTIO KAl TNV Ao@AAEIR
Aermoupyiag kai Ba avTikataoTabouv Ta @Bappéva eEapTipaTa (Tr. . EAaThpIa).
Oa TTapaAdBeTe THIOW AgIOGTTIOTOUG TPIYKTAPES TTIEONG.

H ovopaoTikA SIGUETPOG KAl TO TIEPIYPAUPA CUPTTIEGNG TWV EEAPTNHATWY
oUVOEDTNG TIPETTEI VO GUPPWVOUV [E TNV OVOUAOTIK SIGUETPO Kal TO
Trepiypappa oupTTieong Tou Tpéoeg Bpdxou. H un Thpnon autol €xer wg
atrotéAeopa AavBaopéveg oupTiéoelg. MpETTel va TnpouvTal ol odnyieg
OUVaPHOAGYNONG TTOU TTAPEXOUV OI KATOOKEUAOTEG TWV EEUPTNHATWV
ouvdEDNG.
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HayeHus B 3TOM KYMEHT

OnacHocTb!
3T0T 3Hak NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHOW TPAaBMOOMAaCHOCTH.
Mony4yeHne TpaBm/3aliemneHve.

OnacHocTb!
OnacHocTb BCneacTBMne pasnetaHns OCKOSTKOB.

BHumaHme!

3TOT 3Hak NpeaynpexaaeT 0 TPaBMOOMACHOCTM UMM OMACHOCTU A5 OKpyKatoLLeit
cpefbl. BaxHoe ykasaHnwe: INpu ero HecobnioaeHN MOXeT BO3HUKHYTb
hyHKUMOHanbHOe HapyLleHne npubopa.

BHumaHme!
Mcnonb3oBaThb 3alMTHbIE OYKU.
HecobnioaeHne ykazaHus MOXeT NpUBECTY K yliepBy Ans 300poBbs.

BHumanme!
MpouecTb 1 cobniogaTts PyKOBOACTBO MO 3KCMnyaTauuu.

BHumaHme!
3puTensHas npoeepka

OO =pp

Hapnexawee ncnonb3oBaHue

YCTPOWCTBO, TUCKM M paguanbHbIi MPECe CryxKaT UCKIIUUTENBHO Ars ONPECCOBKU TPYG 1
uTHHroB. NioGoe Apyroe unm OTIMYHOE OT AAHHOTO MPUMEHEHWE CYUTAETCS MPUMEHEHUEM
He Mo HasHayeHuto.Mpon3BoaNTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTbL 3@ MOCMEACTBUA U
NOBPEXAEHUs, BOHUKLUME B pe3yrikTaTe Nofo6HOro NpuMeHeHus.

BuinonHeHue o6xuma

Yka3zaHue: Cneputb 3a TeM, YToObl MapkMpoBOUHble MeTKW (M) Ha CKOMb3ALMX
cermeHTax (C) u onpaske (D) B UCXOQHOM NONOXEHWUM pacronaranicb Ha
oaHoi nuHMK (OTHOCMTCS TOMLKO K pagunanbHoMy npeccy no metanny). B
NPOTUBHOM CIlyyae OTMpaBUTb paananbHbIA NPecc Ha NPOBEPKY.

MpoBepka: Pa3 B 12 mecsiLeB.

TexHuveckoe Mol pekoMeHyeM NopyyaTb PEMOHT YCTPOMCTBO HaLUVIM aBTOPU30BaHHbLIM

oGcnyxuBaHue: crneLranvsnpoBaHHbIM MacTepckuM. B aBTOpM30BaHHOM MyHKTE KOHTPOMs
upmbl ROTHENBERGER MOXHO NpoBepuTb Bally NPeCcCoBKyto
Kornoaky He nosgHee, YeM Yepes rof nocre nokynku unu nocne 10000
NpoLeccoB NPeccoBaHus (B 3aBUMCUMOCTH OT TOFO, YTO HACTYNUT paHbLue) 1
MOBTOPUTL Takyto NPOBepKy He No3aHee, YeM Yepes rof nocre yrnoMsiHyTomn
npoBepku unu nocrne 10.000 npoueccos npeccoBanus. Npu MHCnekumn
NPEeCCOBKbIX KOMOAOK NPOBEPSIETCS UX HAAEXKHOCTb B paboTe 1 3ameHsitoTcs
6bICTPOU3HALLMBAIOLLMECS YaCTW (Hanpumep, NpyXuHbl). Bam BosBpaluaoT
NPEeCcCOBKbIE KONOAKM B MOMHON (OYHKLMOHANBHON rOTOBHOCTY.

BHumaHue: HoMuHanbHbIN guameTp 1 KOHTYp ONpeccoBKku UTUHIA JOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMUHANbHOMY OMAaMETPY WU KOHTYPY OMpecCOoBKN
paavansHomMy npeccy. HecobrioaeHue ykasaHus npuoauT K olunbkam
npeccoBaHus. HeoBXoaMMO yunTbIBaTL PYKOBOACTBO MO MOHTaXY OT
npoussoaunTens q)I/ITVIHFa.
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia - ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd. Italy
Unit 6 13 Hoyle Avenue ¢ Castle Hill » NS\W. 2154
Tel. + 612 /98 99 75 77 » Fax + 612 /98 99 76 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

Netherlands
Austria  ROTF und
Handelsgesellschaft m.b. H.
GewerbeparkstraBe 9  A-5081 Anif
Tel. +436246/72091-45°Fax+435246l72091 15
Poland
Belgium ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 ¢ B-2630 Aartselaar
Tel. +323/8772277 e Fax+323/877 0394
i . Russia

Brazi  ROTHENBERGER do Brasil LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpao A4
09950-300 - Diadema / SP - Brazil
Tel. + 55 11/40 44- 4748 » Fax + 55 11/40 44- 5051
br e br South Africa

Bulgaria ROTHENBERGER Bulgaria GmbH
Boul. Sitnjakovo 79 » BG-1111 Sofia
Tel. +359/2946 1459 » Fax+35 9/2 946 12 05
.

China ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghal) Co., Ltd. Spain
D-4, No.195 Qianpu Road, East New Ar Area'of Songjiang
a

Fax+8621/67 602063 » office@rothenberger.cn
Czech ROTHENBERGER CZ Sweden

Republic Prumyslova 1306/7 « 102 00 Praha 10
Tel. +420 271730183 « Fax +420 267 310 187

Denmark ROTHENBERGER Scandinavia A/S Switzerland
Smedevaenget 8 » DK-9560 Hadsund
Tel. +45 98/ 15 75 66  Fax + 45 98/ 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

France ROTHENBERGER France S.A. Turkey
24, rue des Drapiers, BP 45033 ¢ F-57071 Metz Cedex 3
TeL+333/87749292°Fax+333/87749403

.

Germany ROTHENBERGER Deutschland GmbH
( 7 » D-65779 i

Tel. +49 61 95 /800 81 00  Fax + 49 61 95 / 800 37 39 UA
verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

m

ROTHENBERGER Plastic Technologies GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 e D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. +49 56 02 /93 94-0 * Fax + 49 56 02 /93 94 36

Greece ROTHENBERGER Hellas S.A.
Agias Kyriakis 45 ¢ 17564 Paleo Faliro * Greece
Tel. +30 210 94 02 049 » +30 210 94 07 302 /3
Fax +30210/94 07 322
ro-he@otenet.gr « www.rothenberger.com UK

Hungary ROTHENBERGER Hungary Kit.
Gubacsi Gt 26 » H-1097 Budapest
Tel. +36 1/3 47- 5040'Fax+361/347 5059
www.

USA
India ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.
Plot No 17, Sector - 37, Pace city-1
Gurgaon, Haryana -122 India
Tel. 91124- 4618900 « Fax 91 124— 4019471
canlactus@rmhenbergermd
rothenberger.com

www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Italiana s.r..
ia G. Reiss Romoli 17-19 « I-20019 Settimo Milanese
Tel +3902/33 50 601 o Fax + 39 02/33 50 0151
- www.

ROTHENBERGER Nederland bv
Postbus 45 e NL-5120 AA Rijen
Tel. +31161/293579 ¢ Fax+31161/2939 08

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

Ul. Annopol 4A » Budynek C e PL-03-236 Warszawa

Tel. +4822/2 13 59 00 » Fax +48 22/2 13 59 01
0

ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

115280 Moscow, Russia

Tel. + 7 495 /792 59 44  Fax + 7 495 /792 59 46
.

ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

P.O. Box 4360 ¢ Edenvale 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), South Africa

Tel. +27 11/372 96 31 » Fax +27 11 /3729532

ae

ROTHENBERGER S.A.
Ctra. Durango—EIorno Km 2 e E-48220 Abadiano (Vizcaya)
ox) E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +§194/621 o1 000F2x+3494/621 0131
© Www.

ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvérnsgatan 22 e S- 171 54 Solna, Sverige

Tel. + 46 8/54 60 23 00 o Fax + 46 8 /54 60 23 01
.

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9  CH-8048 Ziirich

Tel. + 4144/ 435 30 30 » Fax + 41 44/401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER TORKIYE

ROTHENBERGER Center, Barbaros Bulvari No:9
TR-34775 Serifali / Umraniye-istanbul

Tel. + 90/216 449 24 85  Fax + 90/ 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr
‘www.rothenberger.tr

ROTHENBERGER Middle East FZCO

PO Box 261190 » Jebel Ali Free Zone

Dubai, United Arab Emirates

Tel. +971/48 83 97 77 » Fax + 971/ 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING & SERVICES LLC
PO Box 91208 » Mussafah Industnal Area

Abu Dhabi, United Arab Emi

Tel. + 971/2550 01 54°+971 /255001 53
uaesales@rothenberger.ae

ROTHENBERGER UK Limited
2, Kingsthorne Park, He'nson Way,
ettenng GB-Northants
Tel. + 44 1536/31 0300°Fax+44 1536/31 06 00
info@rothenberger.co.uk

ROTHENBERGER USA LLC

7130 Clinton Road » Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/80 05 45 76 98 » Fax + 1 /8156 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
'www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95 / 800 - 0

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

1300000197-i1/F&E



