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1 Hinweise zur Sicherheit

Fihren Sie keinerlei Arbeiten im Inneren des Gerates aus! In diesem Bereich darf ausschlieflich
geschultes Fachpersonal (Kundendienst) tatig werden!

Befolgen Sie die Sicherheitshinweise des Anlagen- bzw. Rohrherstellers sowie die Hinweise zur
Sicherheit des Herstellers der Verbindungselemente!

1.1

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Priifgerat ROTEST GW 150/4 mit seinen zugehorigen Elementen (im Koffer beiliegend)
darf ausschlieRlich von Fachpersonal mit Kenntnissen der Versorgungstechnik fiir Dichtheitsprii-
fungen von Rohrleitungen und Behaltern gemaf der folgenden Anleitung verwendet werden.
Dies betrifft insbesondere folgende Einsatzbereiche:

Belastungspriifung von Gas-Hausinstallationen gemaR DVGW-TRGI (G600, September
2018)

Dichtheitspriifung von Gas-Hausinstallationen gema DVGW-TRGI (G600, September
2018)

Eigenprifung als Funktionssicherheitsprifung mit Handpumpe, Verbindungsschlauch und
Adapter mit Absperrventil

Eigenprifung als Funktionssicherheitspriifung mit Einfachgeblase, Wassersaule, Verbin-
dungsschlauch und Absperrventil

Dichtheitspriifung fiir Propan-Fliissiggasleitungen mit Wassersaule bis 150 hPa (150
mbar) und Niederdruck-Flissiggasleitungen mit Wassersaule bis 60 hPa (60 mbar)
Einstellung des Disenvordruckes an atmospharischen- und Geblasebrennern mit Was-
sersaule bis 30 hPa (30 mbar)

Uberpriifung des Gerateanschlussdruckes an Gasgeriten mit Wassersaule bis 30 hPa (30
mbar)

Vorpriifung und Hauptpriifung von Trinkwasser-Hausinstallationen nach DIN 1988 (TRWI)
mit Luft.

2 Technische Daten

Prifgenauigkeit Manometer 0,01 MPa/0,1 bar (Anzeigenbereich 0-0,4 MPa/0 — 4 bar)

Wassersaule gemal TRGI mit einer Ablesegenauigkeit von
0,1 hPa (0,1 mbar).

Befiillung des Wassertanks Das Gerat wird mit gefiilltem Wassertank (2) angeliefert.

Sollte Wasser nicht in ausreichender Menge im Tank sein,
siehe Abb. B.
Sie diirfen weder destilliertes Wasser noch Wasser mit Zusatzen wie Alkohol,
Spiritus oder d@hnliches zur Befiillung verwenden! Dadurch verandert sich die
Oberflachenspannung der Fliissigkeit und die Messergebnisse werden verfalscht.
Bei Temperaturen unter 0 °C, darf das Gerat nicht eingesetzt werden. Es besteht
die akute Gefahr von Frostschaden am Wasserbehilter, den Absperrventilen und
den Steckrohren.
Hierfiir ibernimmt ROTHENBERGER keine Gewdahrleistung.
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3 Funktion des Gerites

3.1 Ubersicht A
2 Tank 14 Gasprifstopfen Gr. 1 konisch
3 Handpumpe 15 Gasprifstopfen Gr. 2 konisch
5 Manometer 16 Gasprufstopfen Gr. 1 zylindrisch
6 Verbindungsschlauch 17 Gasprufstopfen Gr. 2 zylindrisch
7 Steckrohr festinstalliert 21 Adapter fur Gasgerate
8 Steckrohr (41-75 hPa/41-75 mbar) 22* Einrohrzahlerkappe
9 Steckrohr (81-115 hPa/81-115 mbar) 35 Pflegefett fir O-Ringe

Steckrohr (121-155 hPa/121-155

mbar) 36 O-Ringe
12 Einfachgeblase 37 Betriebsanleitung

13 Gasprifstopfen Gr. 0 konisch
* = Zubehor bei Ausfiihrung 61701

Eigenpriifung als Funktionssicherheitspriifung

Vor Inbetriebnahme des Gerates — bzw. in regelmaRigen zeitlichen Abstanden - ist die Funkti-
onssicherheit des Gerates durch eine Eigenpriifung zu kontrollieren und sicherzustellen.

4.1 Eigenpriifung mit Handpumpe (3) und Verbindungsschlauch (6

SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Inres ROTEST GW 150/4.

>

=> Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hérbarem Rastgerausch auf den Stecknippel
von Anschluss A.

>

>

Bringen Sie das System durch Pumpen mit der Handpumpe auf einen Prifdruck von 0,3
MPa (3 bar).

Warten Sie den Temperaturausgleich liber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der eingebrach-
ten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkiihlung zu geben.

' Bei groBeren Temperaturdnderungen ist die Ausgleichszeit zu verlangern.
(]

= Fihren Sie die Priifung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf
der angezeigte Druck nicht fallen.

12), Wassersaule und Verbindungsschlauch (6

Schlielen Sie samtliche Absperrventile lhres ROTEST GW 150/4.

Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hérbarem Rastgerausch auf den Stecknippel
von Anschluss B.

Montieren Sie Steckrohrsystem wie folgt:

— Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 41-75 hPa (41-75 mbar) durch leichte Dre-
hung in das fest installierte Steckrohr (7).

— Schieben Sie nun das Steckrohr (9) mit der Skala 81-115 hPa (81-115 mbar) durch leichte
Drehung in das Steckrohr (8).

Offnen Sie die Absperrventile der Anschliisse B, C und D.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgeblase (12) auf den Priifdruck von
150 hPa (150 mbar).

SchlieRen Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.

Warten Sie den Temperaturausgleich liber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der eingebrach-
ten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkiihlung zu geben.

vV
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' Bei groBeren Temperaturdnderungen ist die Ausgleichszeit zu verlangern.

[
= Fihren Sie die Priifung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf
der angezeigte Druck nicht fallen.

Bedienung und Durchfiihrung von Priifungen mit dem ROTEST GW 150/4

5.1 Belastungspriifung von Gas-Hausinstallationen gema DVGW-TRGI (G600

Folgende Punkte sind zu beriicksichtigen:

. Die Belastungspriifung ist bei neu verlegten Leitungen ohne Armaturen durchzufihren.

. Fir die Dauer der Priifung missen alle Leitungs6ffnungen mit Stopfen, Kappen, Steck-
scheiben oder Blindflanschen aus metallenen Werkstoffen dicht verschlossen sein.

. Verbindungen mit gasfiihrenden Leitungen sind unzulassig.

. Fihren Sie die Belastungspriifung durch bevor die Leitungen verputzt oder verdeckt und
ihre Verbindungen beschichtet oder umhdillt sind.

. Sollte die Priifung vom Anschluss flir einen Gaseinrohrzahler her erfolgen, wird die Lei-
tung am Anschlussventil mit der Einrohrzahlerkappe mit Gewindeanschluss (22) ver-
schlossen.

Gehen Sie wie folgt vor:

= SchlieRen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

= Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hérbarem Rastgerausch auf den Stecknippel
von Anschluss A.

= Setzen Sie einen passenden Prifstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie
den Stopfengummi durch Drehen der Fligelmutter zur Ausdehnung bis der Stopfen festsitzt
und dicht ist.

= Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) auf den Anschluss am Priifstop-
fen.

= Bringen Sie das System durch Pumpen mit der Handpumpe auf einen Prifdruck von 0,1
MPa (1 bar).
Warten Sie den Temperaturausgleich Uber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der eingebrach-
ten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkiihlung zu geben.

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckanderungen reichen 10 Minuten nicht aus!

In Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdnderungen kann die Ausgleichszeit
bis zu zwei Stunden dauern!

= Fihren Sie die Priifung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf
der angezeigte Druck nicht fallen.

5.2 Dichtheitspriifung von Gas-Hausinstallationen gemaR DVGW-TRGI (G600

Fiir Propan-Fliissiggasleitungen mit Wassersaule bis 150 hPa (150 mbar). Fiir
Niederdruck Fliissiggasleitungen mit Wasserséule bis 40-60 hPa (40-60 mbar).
Folgende Punkte sind zu beriicksichtigen:

. Die Dichtheitspriifung erstreckt sich auf die Leitungen einschlieRlich der Armaturen, je-
doch ohne Gasgerate sowie zugehdrige Regel- und Sicherheitseinrichtungen.

. Verbindungen mit gasfiihrenden Leitungen sind unzulassig.

. Die Dichtheitspriifung ist durchzufiihren, bevor die Leitungen verputzt oder verdeckt und
ihre Verbindungen beschichtet oder umhdillt sind.

. Der Gaszahler kann in die Dichtheitspriifung mit einbezogen werden.

. Erfolgt die Priifung vom Anschluss fiir einen Gaseinrohrzahler, verschlief3en Sie die Lei-

tung am Anschlussventil mit einer Einrohrzéhlerkappe mit Gewindeanschluss (22).
Gehen Sie wie folgt vor:
= Schlief’en Sie samtliche Absperrventile lnres ROTEST GW 150/4.
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=> Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hérbarem Rastgerausch auf den Stecknippel
von Anschluss B.

Setzen Sie einen passenden Prifstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie
den Stopfengummi durch Drehen der Fliigelmutter zur Ausdehnung, bis der Stopfen festsitzt
und dicht ist.

= Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) auf den Anschluss am Priifstop-
fen.

= Montieren Sie das Steckrohrsystem wie folgt:

— Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 41-75 hPa (41-75 mbar) durch leichte Dre-
hung in das fest installierte Steckrohr (7).

— Schieben Sie nun das Steckrohr (9) mit der Skala 81-115 hPa (81-115 mbar) durch leichte
Drehung in das Steckrohr (8).

— Schieben Sie jetzt das Steckrohr (10) mit der Skala 121-155 hPa (121-155 mbar) durch
leichte Drehung in das Steckrohr (9).

Offnen Sie die Absperrventile der Anschiisse B, C und D.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgeblase (12) auf den Priifdruck von

150 hPa (150 mbar).

SchlieBen Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.

Warten Sie den Temperaturausgleich liber eine Zeit von 10-60 Minuten (abhangig vom Lei-

tungsvolumen) ab, um der eingebrachten Luft die Méglichkeit zur Erwarmung oder Abkih-

lung zu geben.

L7202 7

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckanderungen reichen 10-60 Minuten

nicht aus! In Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdnderungen kann die Aus-
gleichszeit bis zu zwei Stunden dauern!

= Fuhren Sie die Priifung Uber eine Priifzeit von 10-30 Minuten (abhangig vom Leitungsvolu-
men siehe Tabelle) durch. Wahrend dieser Zeit darf der angezeigte Druck nicht fallen.

Dichtheitsprifung: Anpassungszeiten und Priifdauer in Abhangigkeit vom Leitungsvolumen

Leitungsvolumen* Anpassungszeit mind. Priifdauer
<1001 10 min. 10 min.
2100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* Richtwerte
5.3 Einstellung des Diisenvordruckes an atmospharischen- und Gebldasebrennern mit

Wassersaule bis 30 hPa (30 mbar

Gehen Sie wie unter Pkt. 5.2 vor:
Ein fest installiertes Steckrohr (7) bis 30 hPa (30 mbar) ist hierfir ausreichend.

= Schlielen Sie den Adapter fir Gasgerate (21) an das freie Ende des Verbindungsschlau-
ches (6) an.

= Stecken Sie die Tille des Adapters fiir Gasgerate (21) auf den Priifanschluss fiir den Du-
senvordruck Ihres Gasbrenners auf.

Stellen Sie das Gasgerat so an, dass der Brenner mit voller Brennbelastung lauft.
Offnen Sie die Absperrventile der Anschliisse B und D.
Lesen Sie jetzt den tatsachlich vorhandenen Diisenvordruck ab.

v

5.4 Vorpriifung von Trinkwasser-Hausinstallationen

Gehen Sie wie folgt vor:

= Schlief3en Sie sdmtliche Absperrventile lnres ROTEST GW 150/4.

=> Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hérbarem Rastgerausch auf den Stecknippel
von Anschluss A.

= Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) mit hérbarem Rastgerausch auf
den Stecknippel lhres Adapters am Rohrende.
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= Bringen Sie das System durch Pumpen mit der Handpumpe (3).
— bei Nennweiten bis DN 50 auf einen Priifdruck von maximal 0,3 MPa (3 bar).
— bei Nennweiten iber DN 50 bis DN 100 auf einen Priifdruck von max. 0,1 MPa (1 bar).

= Warten Sie den Temperaturausgleich iber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der eingebrach-
ten Luft die Mdglichkeit zur Erwarmung oder Abkihlung zu geben.

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckanderungen reichen 10 Minuten nicht aus!

In Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdnderungen kann die Ausgleichszeit
bis zu zwei Stunden dauern!

= Fihren Sie die Priifung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf
der angezeigte Druck nicht fallen.

5.5 Hauptpriifung von Trinkwasser-Hausinstallationen

Gehen Sie wie folgt vor:
= SchlielRen Sie sdmtliche Absperrventile lhres ROTEST GW 150/4.
= Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hérbarem Rastgerausch auf den Stecknippel
von Anschluss B.
= Setzen Sie einen passenden Prifstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie
den Stopfengummi durch Drehen der Fligelmutter zur Ausdehnung bis der Stopfen festsitzt

und dicht ist.

= Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) auf den Anschluss am Priifstop-
fen.

= Montieren Sie das Steckrohrsystem wie folgt:
— Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 41-75 hPa (41-75 mbar) durch leichte

Drehung in das fest installierte Steckrohr (7).

— Schieben Sie nun das Steckrohr (9) mit der Skala 81-115 hPa (81-115 mbar) durch leichte
_ Drehung in das Steckrohr (8).

= Offnen Sie die Absperrventile der Anschlisse B, C und D.

= Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgeblase (12) auf den Prifdruck von
150 hPa (150 mbar).

= Schliel3en Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.

= Warten Sie den Temperaturausgleich iber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der eingebrach-

ten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkiihlung zu geben.
Bei starken Temperatur- oder Luftdruckanderungen reichen 10 Minuten nicht aus!
In Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdnderungen kann die Ausgleichszeit
bis zu zwei Stunden dauern!
= Fihren Sie die Prifung
— bis zu 100 Liter Leitungsvolumen Uber eine Priifzeit von mindestens 30 Minuten durch.
= Erhohen Sie die Priifzeit

-fiir je weitere 100 Liter Leitungsvolumen um 10 Minuten.
6 Priifprotokoll

Der verantwortliche Fachmann muss nach Beendigung der jeweiligen Priifung ein Druckproto-
koll erstellen.

7 AuBerbetriebnahme

Demontieren Sie nach der Dichtheitspriifung den Verbindungsschlauch (6) und 6ffnen Sie das
Absperrventil am Anschluss D, damit die Wassersaule in den Tank (2) ablaufen kann. Demon-
tieren Sie die Steckrohre und platzieren diese an ihrem vorgesehenen Platz im Stahlblechkoffer
Ihres ROTEST GW 150/4.

SchlieBen Sie alle Absperrventile und klappen Sie die Pumpe ein.
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8 Pflege und Wartung

Versehen Sie regelmafig mit dem beiliegenden Silikon-Pflegefett die O-Ringe der Steckrohre,
die Steckkupplungen und die Gaszahlerkappe.

Versehen Sie auch die Rohraufweitungen an den Steckrohren innen mit Fett, um die Montage
zu erleichtern. Lagern Sie den Stahlblechkoffer sauber und trocken, damit innenliegende Teile
nicht korrodieren. Korrosion an den Ventilen beeintrachtigt deren Funktion. Behandeln Sie den
ROTEST GW 150/4 mit Sorgfalt.

Name des Zubehorteils ROTHENBERGER-Artikelnummer
Verbindungsschlauch ROTEST GW 150/4 61015

Absperrventil NW 5 Buchse/Stecker 61017

Adapter Disendruck auf NW 5 Stecker 61018

Blasebalg f. ROTEST GW 150/4 61014

Steckrohrsystem f. GW 150/4, 4-teilig 61702
Einrohrzahlerkappe f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-Ring Satz (6 St.) GW150/4 61030

Druckpumpe ROTEST GW150/4 61011

Ersatzmanometer R1/4" GW 150/4 61012

Nippel H96591

Messflissigkeit blau GW 150/4 351257

1/2" Adapter auf NW 5 Stecker 61067

Gasprifstopfen/ Adapter www.rothenberger.com

10 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um Ihnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten.

Bestellen Sie lhre Zubehor- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder online Uber RoService+:
Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierflr
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustan-
dige Abfallbehdrde.

Nur fiir EU-Lander:
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdilll GemaR der Europaischen Richt-
linie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in natio-

f— nales Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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1 Safety Notes

Do not open test instrument! Do not attempt to repair the internal components! Ask your dealer
for a list of qualified service technicians!

Follow all safety instructions specified by the systems or pipe manufacturers as well as the safe-
ty instructions specified by the pipe coupling manufacturer!

1.1

Intended use

The ROTEST GW 150/4 test instrument and its components (included in carrying case) should
only be operated by skilled personnel competent in gas and water supply engineering in particu-
lar in leakage tests for pipes and containers. All tests must be carried out in accordance with the
present instructions, in particular the following tests:

Bearing tests for gas fittings pursuant to 1*

Leak tests of gas fittings pursuant to 1*

Built-in hand pump, connecting hose and adapter with cut-off valve safety tests

Built-in bellow, water column, connecting hose and cut-off valve safety tests

Leak test of propane liquid gas fittings and low-pressure liquid gas fittings pursuant to 1*

Adjustment of gas admission pressure to atmospheric and blower burners using a water
column up to 30 hPa (30 mbar)

Examination and inspection of gas appliance connection pressure pursuant to 1*
Initial air-and principle air-pressure test of drinking water systems pursuant to 1*

2 Technical Data

manometer 0,01 MPa/ 0.1 bar (display range 0-0,04 MPa/0 - 4 bar)

ACCUracy........ccoceeveuveennunns water column with a reading accuracy of 0,1 hPa (0.1 mbar) pur-

Filling water tank..............

10
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suant to 1*

The ROTEST GW 150/4 is supplied with a full water tank (2).
Should the tank need refilling, see fig. B.

Do not use distilled water or water with any additives, such as alcohol, spirits or
any other similar substances! Additives will change the surface tension of the
liquid used and adulterate test readings! Do not use the ROTEST GW 150/4 in an
environment under 0°C (32°F)! Using the instrument in frozen or freezing environ-
ments may cause damage to the water tank, the cut-off valves and the couplings.
ROTHENBERGER cannot and will not accept any warranty claims arising from
negligence or failure to adhere to these instructions.

ENGLISH



3 Function of the Unit

3.1 Overview

2 tank 14

3 hand pump 15

5 manometer 16

6 connecting hose 17

7 tube element (fixed) 21
tube element (41-75 hPa/41-75 "

8 22
mbar)

9 tube element (81-115 hPa/81-115 35
mbar)

10 tube element (121-155 hPa/121-155 36
mbar)

12 bellow 37

13 conical gas test plug, size 0

* = accessorie with version 6.1701

A

conical gas test plug, size 1
conical gas test plug, size 2
cylindrical gas test plug, size 1

cylindrical gas test plug, size 2
adapter for gas
appliances

supply-end cap
silicon lubricant

O ring (spare)

instruction manual

4 Built-in safety tests

Carry out the safety tests integrated in the ROTEST GW 150/4 before commissioning the
instrument and in regular intervals. Ensure that the instrument is functions properly before use.
4.1 Built-in hand pump (3) and connecting hose (6) test

= Close all cut-off valves on your ROTEST 150/4.

= Insert connecting hose (6) to connecting valve A. An auditable sound is heard when hose

and valve nipple are properly locked.

= Use hand pump to increase system pressure to 0,3 MPa (3 bar).
= Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.

' Prolong period of temperature equalization if temperatures fluctuate greatly!

=> Carry out test over a period of ten minutes. The indicated pressure should not drop over a

10 minute period.

4.2 Built-in bellow (12), water column and connecting hose (6) test

= Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

= Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose

and valve nipple are properly locked.
= Assemble tube element system as follows:

— while carefully turning insert tube element (8) with scale 41-75 hPa (41-75 mbar) into fixed

tube element (7).

— while carefully turning insert tube element (9) with scale 81-115 mbar hPa (81-115 mbar)

into tube element (8).
= Open connecting valves B,C and D.

= Use bellow (12) to load a pressure of 150 hPa (150 mbar) into the test system.
= Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.
= Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.

ENGLISH
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' Prolong period of temperature equalization if temperatures fluctuate greatly!

=  Carry out test over a period of ten minutes. The indicated pressure should not drop over
a 10-minute period.

The following aspects must be taken into careful consideration:
. All bearing tests are to be performed on newly fitted gas pipe systems without fixtures.

. All pipe openings must be sealed off with plugs, caps, blanks or blind flanges for the dura-
tion of the test.

. The system must be isolated from all other gas carrying systems.

. Carry out all bearing tests before the pipes are plastered or covered and the joints are
coated or jacketed.

If the test is to be carried out at the gas meter end of the pipe system, use the threaded
supply-end cap (22) to seal off the pipe system.#

Complete test as follows:
Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve A. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the
wing nut until the pipe is sealed tight.

Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.
Use the hand pump to load a pressure pursuant to 1* to the pipe system.
Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.
Prolong 10-minute period of temperature equalization if temperatures
fluctuate greatly. The equalization period can last up to two hours!

L2 20 T T

= Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated
must not drop.

5.2 Leak test of gas fittings pursuant to 1*

' For propane liquid gas fittings and low-pressure liquid gas fittings pursuant to 1*.

[ J
The following aspects must be taken into careful consideration:

e The leak test gas fitting includes all fixtures, but not gas appliances as well as the associat-
ed control and safety devices.

e The system must be isolated from all other gas carrying systems.

e Carry out all leak tests before the pipes are plastered or covered and the joints are coated or

jacketed.

The gas meter may be included in leak tests.

If the test is to be carried out at the gas meter end of the pipe system, use the threaded

supply-end cap (22) to seal off the pipe system.

Complete test as follows:

= Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose

and valve nipple are properly locked.

Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the

wing nut until the pipe is sealed tight

Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.

Assemble tube element system as follows:

\(ROTHENBERGER
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— while carefully turning insert tube element (8) with scale 41 - 75 hPa (41 - 75 mbar) into
fixed tube element (7).

— while carefully turning insert tube element (9) with scale 81-115 hPa (81-115 mbar) into
tube element (8).

— while carefully turning insert tube element (10) with scale 121-115 hPa (121-115 mbar) in-
to tube element (9)

Open connecting valves B, C and D
Use bellow (12) to load a pressure pursuant to 1* into the test system.
Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.

Wait 10-60 minutes (dependent on pipe volume) for loaded air and water temperatures to
equalize.

Prolong 10-60 minute period of temperature equalization if temperatures fluctuate
greatly. The equalization period can last up to two hours!

(2 7

= Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated
must not drop.

Leak testing: Adjustment times and test duration depending on the line volume

line volume* Adjustment time At least test duration
<1001 10 min. 10 min.

2100 I < 2001 30 min. 20 min.
22001 60 min. 30 min.

= *benchmarks

5.3 Adjustment of gas admission pressure to atmosperic and blower burners using

Complete test as described 5.2:

The fixed tube element (7) up to 30 hPa (30 mbar) is sufficient for this test type.

= Connect gas appliance adapter (21) to the open end of the connecting hose (6).

= Connect the snout of the gas appliance adapter (21) to the test supply system of the gas
appliance.

= Set the gas appliance burner to the highest possible setting.

= Open connecting valves B and D.

= Read the actual gas admission pressure.

5.4 Initial test of drinking water systems of domestic connections

Complete test as follows:
= Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve A. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Insert open end of the connecting hose (6) to your adapter of the end of pipe. An auditable
sound is heard when hose and adapter nipple are properly locked.

Use hand pump (3) to load a pressure pursuant to 1* into the test system

Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.
Prolong 10-60 minute period of temperature equalization if temperatures fluctuate
greatly. The equalization period can last up to two hours!

L 28 J

= Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated
must not drop.

\ROTHENBERGER
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le test of drinking water systems for domestic connections pursuant to 1*

Complete test as follows:

= Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the
wing nut until the pipe is sealed tight.

Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.
Assemble tube element system as follows:

— while carefully turning insert tube element (8) with scale 41 — 75 hPa (41 — 75 mbar) into
fixed tube element (7).

— while carefully turning insert tube element (9) with scale 81 — 115 hPa (81 — 115 mbar) in-
to tube element (8).

Open connecting valves B, C and D.

Use bellow (12) to load a pressure pursuant to 1* into the test system.

Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.

Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.
Prolong 10-60 minute period of temperature equalization if temperatures fluctuate
greatly. The equalization period can last up to two hours!

L 28 J0N

2

=> Carry out the test over a period prescribed by 1* Over this period the pressure indicated
must not drop.

6 Test protocol
The responsible technician must write up a test protocol after completing leakage tests.

7 Disassembl

After completing leakage tests disconnect the connecting hose (6) and open connecting valve
D so that the water column can flow back into the water tank (2).
Disconnect all tube elements and place them back into the carrying case.

Close all valves and fold down hand pump.
8 Care and Maintenance

Use silicon lubricant to daub coupling O rings in the tube elements, couplings and supply-end
cap!
Apply lubricant to the inner surface of all tube expansions on the couplings!

Store carrying case in a clean and dry environment to avoid corrosion of case and instrument
components! Any corrosion on the valves impedes valve function!

Handle your ROTEST GW 150/4 leakage test system carefully!

\ROTHENBERGER
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9 Accessories

Name of the accessory ROTHENBERGER- item number
Connecting hose ROTEST GW 150/4 61015

Shut-off valve NW 5 61017

Adapter nozzle pressure on NW 5 plug 61018

Bellows f. ROTEST GW 150/4 61014

Plug pipe system f. GW 150/4, 4 parts 61702

Pipe counter f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-ring set (6 St.) GW150/4 61030

Pressure pump ROTEST GW150/4 61011

Replacement manometer R1/4" GW 150/4 61012

Nipple H96591

Measuring fluid blue GW 150/4 351257

1/2 "adapter to NW 5 connector 61067

Gas test plug / adapter www.rothenberger.com

10 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.

Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RoService+ online:
Phone: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

For EU countries only:

Do not dispose electric tools with domestic waste. In accordance with the European
Directive 2012/19/EU the disposal of electrical and electronic equipment and its im-

=  Plementation as national law, electric tools that are no longer serviceable must be
collected separately and utilised for environmentally compatible recycling.

\ROTHENBERGER
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1 Consignes de sécurité

N'effectuez aucune opération a l'intérieur de I'appareil! Seul le personnel spécialisé for-
mé a cet effet (SAV) est habilité a y accéder!
Respectez les remarques concernant la sécurité formulées par le fabricant de l'installa-

tion, par le fabricant des conduites ainsi que celles émanant du fabricant des éléments
de raccordement!

Utilisation conforme aux dispositions

L'appareil de controle ROTEST GW 150/4 ainsi que ses éléments (joints dans la mallette) ne
doit étre utilisé que par du personnel spécialisé possédant des connaissances en matiere de
matériel de servitude destiné aux contrdles d'étanchéité des conduites et des récipients, con-
formément aux instructions suivantes. Ceci concerne en particulier les domaines d'utilisation
suivants:

Contréle de résistance des installations domestiques de gaz conformément a DVGW-
TRGI (G 600, 09/18);

Contrdle d'étanchéité des installations domestiques de gaz conformément a DVGW-TRGI
(G600, 09/18);

autocontréle de sécurité de fonctionnement avec pompe a main, tuyau de raccordement
et adaptateur avec soupape d'arrét;

autocontrole de sécurité de fonctionnement avec soufflante simple, colonne d'eau, tuyau
de raccordement et soupape d'arrét;

Controle d'étanchéité des conduites de gaz propane liquéfié avec colonne d'eau jusqu'a
150 hPa (150 mbars) et gaz liquéfié basse pression avec colonne d'eau jusqu'a 60 hPa
(60 mbars)

réglage de la pression amont des buses des brlleurs atmosphériques et a air soufflé avec
colonne d'eau jusqu'a 30 hPa (30 mbars);

vérification de la pression de raccordement des appareils a gaz avec colonne d'eau jus-
qu'a 30 hPa (30 mbars);

contrdle préliminaire et principal des installations domestiques d'eau potable selon la
norme DIN 1988 (TRWI) avec de l'air;

2 Caractéristiques techniques

Fidélité Manometre 0,01 MPa/0,1 bar (plage d'affichage 0 - 0,04 MPa/

0 — 4 bars) Colonne d'eau conformément a TRGI avec une
précision de lecture de 0,1 hPa (0,1 mbar).

Remplissage du réservoir d'eau L'appareil est livré avec un réservoir d'eau plein (2). Si la

quantité d'eau contenue dans le réservoir n'est pas suffisante,

voir fig. B.
Pour le remplissage, vous ne devez utiliser ni eau distillée ni eau contenant des
additifs tels que de I'alcool ou un produit similaire! Ceci modifierait la tension
superficielle du liquide et fausserait les résultats de mesure. Ne pas utiliser I'appa-
reil a des températures inférieures a 0 °C. Risque important de dégats dus au gel
pour le réservoir d'eau, les soupapes d'arrét et les tubes de fixation.
ROTHENBERGER exclut toute garantie dans ce cas-la.

\ROTHENBERGER
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3 Fonction de I'appareil

3.1 Vue dénsemble A
2 réservoir 14 bouchon d'essai de gaz T. 1 conique
3 pompe a main 15 bouchon d'essai de gaz T. 2 conique

. . bouchon d'essai de gaz T. 1 cylin-
5 répartiteur 16 drique
6 tuyau de raccordement 17 go_uchon d'essai de gaz T. 2 cylin-
rique
7 tube de fixation inamovible 21 adaptateur pour appareils a gaz
8 tube de fixation (41-75 hPa/41-75 20% capuchon de compteur monotubu-
mbar) laire
9 tube de fixation (81-115 hPa/ 81-115 35 graisse d'entretien pour joints to-
mbar) riques d'étanchéité
tube de fixation (121-155 hPa/121- . ) s i
10 155 mbar) 36 joint torique d'étanchéité (rechange)
12 soufflante simple 37 mode d'emploi
13 bouchon d'essai de gaz T. 0 conique

* = accessoires pour le modele 6.1701

4 Autocontrole de sécurité de fonctionnement

Avant sa mise en service, ou bien a intervalles réguliers, vérifiez et assurez la sécurité de
fonctionnement de I'appareil en effectuant un autocontréle.

4.1 Autocontrole avec pompe a main (3) et tuyau de raccordement (6

= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.
= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord A jusqu'a ce que
vous l'entendiez s'enclencher.

= En pompant avec la pompe a main, amenez le systéme a une pression d'essai de 0,3 MPa
(3 bars).

= Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené
la possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

Prolonger le temps d'équilibrage lorsque les modifications de température sont

importantes!
° p

= Effectuez le contréle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pres-
sion indiquée ne doit pas retomber.

4.2 Autocontrole avec soufflante simple (12), colonne d'eau et tuyau de raccordement
6

Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous l'entendiez s'enclencher.

=> Installez le systéme de tube de fixation comme suit::

— Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 41-75 hPa (41-75 mbars) dans le tube de
fixation inamovible (7) en le faisant Iégerement tourner.).

— Enfoncez maintenant le tube de fixation (9) avec I'échelle de 81-115 hPa (81-115 mbars)
dans le tube de fixation (8) en le faisant légérement tourner

Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.

En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéme a une pression d'essai de

150 hPa (150 mbars).

Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.

>
>

7
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= Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené
la possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.
Prolonger le temps d'équilibrage lorsque les modifications de température sont
importantes!

= Effectuez le contréle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pres-
sion indiquée ne doit pas retomber.

Service et réalisation de contréles avec le ROTEST GW 150/4

5.1 Controle de résistance des installations domestiques de gaz conformément
aDVGW-TRGI (G600

Tenir compte des points suivants:

. Pour les conduites récemment posées, le contréle de résistance doit étre effectué sans
robinetteries.

. Toutes les ouvertures des conduites doivent étre fermées de maniére étanche avec des
bouchons, des capuchons, des obturateurs ou des brides d'obturation en métal.

. Les liaisons avec des conduites de gaz ne sont pas autorisées.
. Effectuez le controle de résistance avant que les conduites soient sous crépi ou cachées,
et leurs raccords enduits ou gainés.

. Si le contrdle doit étre effectué a partir d'un raccord pour un compteur monotubulaire de
gaz, la conduite doit étre fermée au niveau de la soupape de raccordement, avec le capu-
chon de compteur monotubulaire a raccord fileté (22).

Procédez de la maniére suivante:

= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord A jusqu'a ce que
vous l'entendiez s'enclencher.

= Placez un bouchon d'essai adapté dans I'extrémité ouverte de la conduite et amenez a ex-

pansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le bouchon

soit bien fermé et étanche..

Installez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur le raccord du bouchon d'essai.

En pompant avec la pompe a main, amenez le systéme a une pression d'essai de 0,1 MPa
(1 bar).
= Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené
la possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.
' En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10 minutes
ne suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonc-
® tion des modifications de température ou de pression!
= Effectuez le contrble pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pres-
sion indiquée ne doit pas retomber llen.

5.2 Controéle d'étanchéité des installations domestiques de gaz conformément a

(7

' Pour des conduites de gaz propane liquéfié avec colonne d'eau jusqu'a 150 hPa
(150 mbars)
Pour des conduites de gaz liquéfié basse pression avec colonne d'eau 40 jusqu'a
60 hPa (60 mbars).
Tenir compte des points suivants:

. Le contréle d'étanchéité s'étend aux conduites et aux robinetteries, a I'exception toutefois
des appareils a gaz et des dispositifs correspondants de régulation et de sécurité.

. Le controle d'étanchéité doit étre effectué avant que les conduites soient sous crépi ou
cachées, et leurs raccords enduits ou gainés.
. Le compteur a gaz peut étre intégré dans le controle d'étanchéité.
OTHENBERGER
FRANCAIS \5 19



. Si le contrdle doit étre effectué a partir d'un raccord pour un compteur monotubulaire de
gaz, la conduite doit étre fermée au niveau de la soupape de raccordement avec le capu-
chon de compteur monotubulaire a raccord fileté (22).
Procédez de la maniére suivante:
= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.
= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous l'entendiez s'enclencher.
= Placez un bouchon d'essai adapté dans I'extrémité ouverte de la conduite et amenez an ex-
pansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le bouchon
soit bien fermé et étanche.

= Installez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur le raccord du bouchon d'essai.
= Installez le systéme de tube de fixation comme suit:
— Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 41-75 hPa (41-75 mbars) dans le tube de
fixation inamovible (7) en le faisant Iégérement tourner).
— Enfoncez maintenant le tube de fixation (9) avec I'échelle de 81-115 hPa (81-115 mbars)
dans le tube de fixation (8) en le faisant |égérement tourner).
— Enfoncez maintenant le tube de fixation (10) avec I'échelle de 121-155 hPa (121-155
mbars) dans le tube de fixation (9) en le faisant Iégérement tourner.
= Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.
= En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéme a une pression d'essai de
150 hPa (150 mbars).
= Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.
= Attendez pendant 10-60 minutes (en fonction du volume des conduites) que les tempera-

tures s'équilibrent, pour donner a I'air amené la possibilité de se réchauffer ou de se refroi-
dir.
' En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10-60 mi-
nutes ne suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en
® fonction des modifications de température ou de pression!
= Effectuez le contréle pendant une durée de 10-30 minutes (en fonction du volume des con-
duites). Pendant ce laps de temps la pression indiquée ne doit pas retomber.
Contrdle d'étanchéité: Temps d'adaptation et durée de I'épreuve en fonction du volume des
conduites

Volumetdes*condui- Temps d'adaptation Durée minimale de I'épreu-
es ve
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 2001 30 min. 20 min.
= 2001 60 min. 30 min.

* Valeurs indicatives
5.3 Réglage de la pression amont des buses des brileurs atmosphériques et a air

soufflé avec colonne d'eau jusqu'a 30 hPa (30 mbars

Procédez au point 5.2:

Pour cela, un tube de fixation inamovible (7) jusqu'a 30 mbars suffit.

= Raccordez I'adaptateur pour appareils a gaz (21) a I'extrémité libre du tuyau de raccorde-
ment (6).

= Placez la douille de I'adaptateur pour appareils a gaz (21) sur le raccord de contrdle de la
pression amont de la buse de votre brlleur a gaz.

= Réglez I'appareil a gaz de maniére a ce que le braleur fonctionne a pleine puissance.

= Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B et D.

= Lisez maintenant la pression amont réelle des buses sur I'échelle.
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5.4 Contréle préliminaire des installations domestiques d'eau

Procédez de la maniére suivante:
= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.
= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord A jusqu'a ce que
vous l'entendiez s'enclencher.
= Enfoncez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable de I'adapta-
teur jusqu'a ce que vous I'entendiez s'enclencher.
= En pompant avec la pompe a main (3), amenez le systéme.
— a une pression d'essai de 0,3 MPa (3 bars) maximum pour des diameétres nominaux jus-
qu'a DN 50.
— a une pression d'essai de 0,1 MPa (1 bar) maximum pour des diameétres nominaux situés
entre DN 50 et DN 100.
= Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené
la possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.
En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10 minutes
ne suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonc-
® tion des modifications de température ou de pression!
= Effectuez le contréle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pres-
sion indiquée ne doit pas retomber.

5.5 Contréle principal des installations domestiques d'eau

Procédez de la maniére suivante:
= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous l'entendiez s'enclencher.
= Placez un bouchon d'essai adapté dans I'extrémité ouverte de la conduite et amenez a
expansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le
bouchon soit bien fermé et étanche.

= Enfoncez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur le raccord du bouchon d'essai.
=> Installez le systéme de tube de fixation comme suit:
— Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 41-75 hPa (41-75 mbars) dans le tube
de fixation inamovible (7) en le faisant Iégerement tourner).
— Enfoncez maintenant le tube de fixation (9) avec I'échelle de 81-115 hPa (81-115 mbars)
dans le tube de fixation (8) en le faisant |égérement tourner).
= Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.
= En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéme a une pression d'essai de
150 hPa (150 mbars).
= Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.
= Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené

la possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.
En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10 minutes
ne suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonc-
® tion des modifications de température ou de pression!
= Effectuez le controle
— pendant une durée d'au moins 30 minutes pour des volumes de conduite allant jusqu'a
100 litres.
= Augmentez la durée du contrdle
— de 10 minutes pour chaque tranche supplémentaire de 100 litres de volume de conduite.

Procés-verbal de contréle

A l'issue du controle d'étanchéité, le spécialiste responsable doit établir un proces-verbal de
pression comportant une évaluation correspondant au matériau utilisé et a la chute de pression.
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7 Mise hors service

Aprées le controle d'étanchéité, démontez le tuyau de raccordement (6) et ouvrez la soupape

d'arrét du raccord D, de maniére a ce que la colonne d'eau puisse s'écouler dans le réservoir
(2). Démontez les tubes de fixation et remettez-les a I'emplacement prévu dans la mallette en
tole de votre ROTEST GW 150/4.

Fermez toutes les soupapes d'arrét et repliez la pompe.
8 Maintenance et entretien

Enduisez régulierement avec la graisse d'entretien au silicone fournie les joints toriques
d'étanchéité des tubes de fixation, les raccords enfichables et le capuchon du compteur de gaz!

Pour faciliter le montage, enduisez également de graisse l'intérieur des évasements des tubes
de fixation!

Stockez la mallette en tole au sec et a I'abri de la saleté de fagon a ce que les piéces qu'elle
contient ne rouillent pas! La corrosion nuit au bon fonctionnement des soupapes!
Traitez soigneusement le ROTEST GW 150/4!!

) Accessoires

Nom de I'accessoire ROTHENBERGER- numéro d'article
tuyau de raccordement ROTEST GW 150/4 61015

Vanne d'arrét NW 5 61017

Pression de la buse de I'adaptateur sur le 61018

bouchon NW 5

Soufflet f. ROTEST GW 150/4 61014

systéme de tuyaux enfichable f. GW 150/4, 4 61702

parties

tube compteur f. ROTEST GW (NW5) 61041

Jeu de joints toriques (6 pieces) GW150/4 61030

pompe de pression ROTEST GW150/4 61011

Manometre de remplacement R1/4" GW 150/4 | 61012

Mamelon H96591

Mesure du fluide bleu GW 150/4 351257

Adaptateur 1/2 "vers le connecteur NW 5 61067

Prise d'essai de gaz / adaptateur www.rothenberger.com

10 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.

Commandez vos accessoires et pieces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RoService+ online:

Téléphone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
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11  Elimination des déchets

Certaines pieces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

Pour les pays européens uniguement:
E Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres! Conformément a

la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets d‘équipements électriques

— et électroniques et sa transposition dans la législation nationale, les appareils élec-
triques usagés doivent faire I‘objet d‘une collecte sélective ainsi que d‘un recyclage
respectueux de I‘environnement.
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1 Indicaciones de seguridad

Se deberan llevar a cabo las pruebas de seguridad integradas en el ROTEST GW 150/4 a inter-
valos periddicos, antes de poner en servicio el instrumento. Asegurese que el instrumento fun-
ciona correctamente antes de utilizarlo

1.1

Uso correcto

El instrumento de pruebas ROTEST GW 150/4 y sus componentes (que se incluyen en el male-
tin de transporte) solo debera ser utilizado por personal especializado en ingenieria de gas y
suministro de agua, sobre todo a la hora de efectuar pruebas de fugas de tuberias y
contenedores. Todas las pruebas deberan ser llevadas a cabo de acuerdo con estas instruccio-
nes, sobre todo en lo que se refiere a las siguientes pruebas:

Pruebas iniciales para aparatos de distribucién de gas relativas a 1*
Pruebas iniciales principales para aparatos de distribucion de gas relativas a 1*

Pruebas de seguridad de bomba de mano incorporada, manguera de conexiéon y adaptador
con valvula de desconexion

Pruebas de seguridad de fuelle incorporado, columna de agua, manguera de conexiéon y
valvula de desconexién

Prueba principal de los aparatos de distribucion de gas propano liquido e de baja presiéon
relativas a 1*

Ajuste de presidn de entrada de gas a presion atmosférica y quemadores

Examen e inspeccion de la presion de conexion del dispositivo de gas relativo a 1*
Prueba de presion de aire inicial de los sistemas de agua potable relativos a 1*
Pruebas de presién de aire principales de los sistemas de agua potable relativos a 1*

2 Datos técnicos

Precision Manémetro de precisiéon 0,01 MPa/0,1 bar (gama de visuali-

zacion 0 - 0,04 MPa/0 - 4 bar) Columna de agua con una pre-
cision de lectura de 0,1 hPa (0,1 m bar) relativa a 1*.

Deposito de agua de llenado El depdsito de agua de llenado del ROTEST GW 150/4 se

suministra con el depésito lleno de agua (2). Si fuera preciso
rellenar el depésito, véase la figura B..
No utilice agua destilada o agua con aditivos, tales como alcohol, anilinas, o
sustancias similares! Los aditivos cambiarian la tension superficial del liquido
utilizado y alterarian las lecturas de las pruebas. El ROTEST GW 150/4 no se debe-
ra utilizar en ambientes donde la temperatura sea inferior a los 0° C (32° F). La
utilizacion del instrumento en entornos congelados podria causar dainos al depé-
sito de agua, a las valvulas de desconexion y empalmes.
ROTHENBERGER no puede aceptar ninguna reclamacion de garantia que pudiera
surgir debida a la negligencia o el incumplimiento de estas instrucciones..
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3 Funcion del dispositivo

3.1 Description general A
. obturador cénico para pruebas de
2 depdsito 14 gas tamafio 1
3 bomba de mano 15 obturador cénico para pruebas de
gas tamanio 2
5 Distribuidor (visualizacion el 16 obturador cilindrico para pruebas de
manoémetro) gas tamario 1
6 manauera de conexion 17 obturador cilindrico para pruebas de
9 gas tamaiio 2
7 elemento de tubo (fijo) 21 adaptador para en dispositivos de
gas
8 glsennw]gztr()) de tubo (41 -75hPa/d1 - ), tapa del lado de suministro
9 ﬁzl1e5mneqzrt1)’§:r)de tubo (81 -115hPa/81 - 54 lubricante de silicona
10 ﬂgrge;?kt):ge tubo (121 -155 hPa/121 36 Junta térica
12 fuelle 37 Manual de Instrucciones
13 obturador cénico para pruebas de

gas tamarfio 0

* = accesorios con la version 6.17010
4 Pruebas de seguridad incorporadas

Se deberan llevar a cabo las pruebas de seguridad integradas en el ROTEST GW 150/4 a inter-
valos periédicos, antes de poner en servicio el instrumento. Asegurese que el instrumento fun-
ciona correctamente antes de utilizarlo.

4.1

L 20 2 7

>

4.2

vy

(7

(7

Prueba de bomba de mano incorporada (3) y manguera de conexion (6

Cerrar todas las valvulas de desconexion del ROTEST 150/4..

Insertar manguera de conexion (6) en la Valvula de conexion A. Se percibe un sonido cla-
ro cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

Utilizar la bomba de mano para aumentar la presion del sistema hasta 0,3 MPa (3 bar).
Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas de la presion del aire y del
agua.
Se debera prolongar el periodo de ecualizaciéon de temperatura si se observan
Importantes fluctuaciones.

Llevar a cabo la prueba durante un periodo de diez minutos. La presion indicada no debera
descender durante un periodo de 10 minutos.

Prueba del fuelle incorporado (12), columna de agua y manguera de conexion (6

Cerrar todas las valvulas de desconexiéon del ROTEST GW 150/4.

Insertar manguera de conexion (6) en la Valvula de conexion B. Se percibe un sonido cla-

ro cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas..

Ensamblar el sistema de elementos de tubo, como sigue:

— girando con cuidado, insertar el elemento del tubo (8) a escala 41-75 hPa (41-75 mbar) en
la tubo fija (7).

— girando con cuidado, insertar el elemento del tubo (9) a escala 81-115 hPa (81-115 mbar)
en el elemento del tubo (8).

Abrir Vélvulas de conexion B, C y D.

Utilizar el fuelle (12) para cargar una presion de 150 hPa (150 mbar) en el sistema de prue-
bas.

Cerrar Valvula de conexion C para evitar pérdidas de presion.
Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire y del agua.
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Se debera prolongar el periodo de ecualizacidon de temperatura si se observan
Importantes fluctuaciones!

= Llevar a cabo la prueba durante un periodo de diez minutos. La presion indicada no debera
descender durante un periodo de 10 minutos.

5 Como llevar a cabo pruebas de fugas con el ROTEST GW 150/4

5.1 Prueba de estanqueidad de los aparatos de distribucion de gas relativos a 1*

Se debera prestar especial atencion a los siguientes aspectos:

. Todas las prueba de estanqueidad se deberan llevar a cabo en sistemas de tuberias de
gas recién colocadas y sin accesorios.

. Durante las pruebas, todas las aberturas de las tuberias deberan estar selladas con tapo-
nes, tapas, llaves o bridas ciegas..

. Se debera aislar el sistema de todos los demas sistemas portadores de gas.

. Llevar a cabo todas las pruebas iniciales antes de recubrir las tuberias y las juntas.

. Si fuera necesario llevar a cabo la prueba en el lado del contador de gas del sistema de
tuberias, utilizar la tapa roscada del lado de suministro (22) para cerrar herméticamente el
sistema de tuberias.

Completar la prueba como sigue:

= Cerrar todas las valvulas de cierre del ROTEST GW 150/4.

= Insertar manguera de conexién (6) en la Valvula de conexion A. Se percibe un sonido cla-

ro cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

= Insertar un tapén adecuado para pruebas en la parte abierta de la tuberia y cerrar herméti-

camente el final girando la tuerca de palomilla hasta que la tuberia quede herméticamente
sellada.

=> Insertar el lado abierto de la manguera de conexion (6) a la valvula situada en el tapon de

pruebas.

= Utilizar la bomba de mano para cargar presion relacionada con 1* al sistema de tuberias.

=> Esperar 10 minutos hasta que se ecualicen las temperaturas de aire y de agua.

Se debera prolongar el periodo de ecualizaciéon de temperatura si se observan
importantes fluctuaciones. El periodo de ecualizaciéon puede durar hasta dos
® horas!

= Llevar a cabo la prueba durante un periodo de diez minutos. La presion indicada no debera

descender durante un periodo de 10 minutos.

5.2 Prueba bajo carga de los aparatos de distribucién de gas relativos a 1*

De los aparatos de distribucion de gas relativos a 1*
De los aparatos de distribucion de gas liquido de baja presion relativos a 1*.

Se debera prestar especial atencion a los siguientes aspectos:

. Las prueba bajo carga de los aparatos de distribucion de gas incluyen todos los acceso-
rios, pero no los instrumentos ni los dispositivos asociados de control y de seguridad.

. Es preciso aislar el sistema de todos los otros sistemas portadores de gas.

. Se llevaran a cabo todas las prueba bajo carga antes de recubrir todas las tuberias y las
juntas.

. Se puede incluir el contador de gas en las prueba bajo carga.

. Si se van a llevar a cabo las pruebas en el lado del contador de gas del sistema de tube-
rias, utilizar la tapa del lado del suministro (22) para sellar herméticamente el sistema de
tuberias.

Completar la prueba como sigue:

= Cerrar todas las valvulas de desconexion del ROTEST GW 150/4.

= Insertar la manguera de conexién (6) en la Valvula de conexién B. Se percibe un sonido
claro cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.
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= Insertar un obturador de pruebas adecuado en la parte abierta de la tuberia y sellar hermé-
ticamente el final girando la tuerca de palomilla hasta que quede herméticamente sellada la
tuberia.

= |Insertar el lado abierto de la manguera de conexion (6) a la valvula de la toma de prueba..
= Ensamblar el sistema de elementos de la tuberia como sigue:
— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento de tubos (8) a una escala de 41-
75 hPa (41- 75 mbar) al elemento de tubo fijo (7).
— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento del tubo (9) a una escala de 81-
115 hPa (81- 115 mbar) al elemento del tubo (8).
— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento de tubo (10) a una escala de 121-
155 hPa (121- 155 mbar) al elemento del tubo (9)).
= Abrir Valvulas de conexion B, C y D.
=> Utilizar fuelle (12) para cargar una presion relativa a 1* en el sistema de pruebas.
= Cerrar la Valvula de conexion C para evitar una pérdida de presion.
= Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire y del agua.

Se debera prolongar el periodo de ecualizacion de temperatura de 10-60 minutos
si las temperaturas fluctuaran mucho. El periodo de ecualizacion podria durar
® hasta dos horas!
= Llevar a cabo la prueba durante el periodo prescrito por 1*. Durante este periodo, no debe-
riadescender la presion indicada.
Las pruebas de fugas: Tiempos de ajuste y duracién de la prueba segun el volumen de la li-
nea

Volumen de la linea * Tiempo de ajuste Al menos duracion de la prueba
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* los puntos de referencia
5.3 Ajuste de la presion de entrada de gas a la presion atmosférica y de los quemado-

res con soplante que tengan una columna de agua de hasta 30 hPa (30 mbar

Siga los pasos de 5.2:
El elemento de tubo fijo (7) de hasta 30 mbar resulta suficiente para este tipo de pruebas.
Conectar el adaptador para gas (21) al lado abierto de la manguera de conexion (6).

Conectar la lanza del adaptador de dispositivos de gas (21) al sistema de suministro de
prueba del aparato de gas.

>
>
= Ajustar el quemador del aparato de gas en la graduaciéon mas alta.
= Abrir Véalvulas de conexion B y D.

= Leer la presion real de la entrada de gas.

5.

4 Prueba inicial de los sistemas de conexion de agua potable doméstica

Completar la prueba como sigue:
Cerrar todas las valvulas de desconexion del ROTEST GW 150/4.

Insertar manguera de conexion (6) en la Valvula de conexion A. Se percibe un sonido cla-
ro

>

>

= cuando la manguera y boquilla de la valvula estan encajadas adecuadamente.

= Insertar el lado abierto de la manguera de conexién (6) al 'adaptador de pulgadas. Se per-

cibe

= un sonido claro cuando la manguera y boquilla del adaptador han encajado adecuadamen-
te..

= Utilizar bomba de mano (3) para cargar la presion relativa a 1* en el sistema de pruebas.

= Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire cargado y del agua.
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' El periodo de 10 minutos de la ecualizacion de temperatura se debera prolongar si
las temperaturas fluctuaran mucho. El periodo de ecualizaciéon podria durar hasta

dos horas!

= Llevar a cabo la prueba durante el periodo descrito por 1*. Durante este periodo, la presion
indicada no debera descender.

5.5 Prueba principal de instalaciones de agua potable doméstica

Completar la prueba como sigue:
= Cerrar todas las valvulas de desconexion del ROTEST GW 150/4.

=> Insertar manguera de conexion (6) a la Valvula de conexién B. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula han encajado bien.

=> Insertar una toma de pruebas adecuada en la parte abierta de la tuberia y sella hermética-
mente el final girando la tuerca de palomilla hasta que la tuberia quede herméticamente se-
llada.

= Insertar el lado abierto de la manguera de conexion (6) a la valvula de la toma de pruebas.
= Montar el sistema de elemento de tubos como sigue:

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento del tubo (8) a escala 41-75 hPa
(41-75 mbar) en el elemento de tubo fijo (7).
— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento del tubo (9) a escala 81-115 hPa
(81-115 mbar) en el elemento del tubo (8)..
= Abrir Valvulas de conexion B, C y D.

=> Utilizar el fuelle (12) para cargar la presion relativa a 1* al sistema de pruebas.
= Cerrar la Valvula de conexién C para evitar la pérdida de presion.
= Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire cargado y el agua.

' Prolongar el periodo de 10 minutos de la ecualizacion de temperatura si las
temperaturas fluctian mucho. El periodo de ecualizacion puede durar hasta dos

horas!

= Llevar a cabo la prueba durante el periodo prescrito por 1* Durante este periodo, no debera
descender la presion indicada.

6 Protocolo de pruebas

El técnico responsable debera rellenar un protocolo de pruebas tras completar las pruebas de
fugas.

Tras haber completado las pruebas de fuga, desconectar la manguera de conexion (6) y abrir la
Valvula de conexion D para que la columna de agua pueda volver al tanque de agua (2).

Desconectar todos los elementos del tubo y colocarlos de nuevo en el maletin de transporte.
Cerrar todas las valvulas y plegar la bomba de mano.

8 Cuidado y mantenimiento

Utilice lubricante de silicona para embadurnar las juntas téricas de los elementos del tubo,
empalmes y tapa del lado de suministro.

Aplicar lubricante a la superficie interna de todas las expansiones del tubo en los empalmes.
Guardar el maletin de transporte en un entorno limpio y seco para evitar que se oxide junto con
los componentes del instrumento. Si las valvulas se llegan a oxidar, no funcionan.

Maneje su sistema de comprobacion de fugas ROTEST GW 150/4 con mucho cuidado!
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9 Accesorios

Nombre del accesorio ROTHENBERGER- numero de articulo
manguera de conexiéon ROTEST GW 150/4 61015

Valvula de cierre NW 5 61017

Presion de la boquilla adaptadora en el enchu- | 61018

fe NW 5

Fuelle f. ROTEST GW 150/4 61014

sistema de tuberias de enchufe f. GW 150/4, 61702

4 partes

contador de tuberia f. ROTEST GW (NW5) 61041

Juego de juntas toricas (6 piezas) GW150/4 61030

Bomba de presién ROTEST GW150/4 61011

Manémetro de repuesto R1/4" GW 150/4 61012

Pezén H96591

Medicion de fluido azul GW 150/4 351257

Adaptador de 1/2 "al conector NW 5 61067

Tapodn / adaptador de prueba de gas www.rothenberger.com

10 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte Ia lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicién para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico.

Para realizar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializa-
do o utilice RoService+ online:

Teléfono:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacion ecolégica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.

Sélo para paises UE:

Ei No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la direc-

tiva europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y su
= | fransposicion a derecho nacional las herramientas eléctricas aptas para el uso no
deben ser mas recolectadas por separado y recicladas.
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1 Istruzioni sulla sicurezza

Non intervenire all'interno dell'apparecchio! Per tali interventi puoé adoperarsi

esclusivamente il personale qualificato (Servizio clienti)!

Osservare le avvertenze di sicurezza del produttore dell'impianto ovvero delle tubazioni nonché
le avvertenze per la sicurezza dettate dal produttore degli elementi di raccordo!

1.1

Uso conforme

Il tester ROTEST GW 150/4 con i suoi elementi accessori (presenti nella valigetta) deve essere
utilizzato, in osservanza delle istruzioni qui presenti, esclusivamente da personale specializzato
a conoscenza della tecnica dei sistemi di approvvigionamento per prove di rivelazione fughe in

tubazioni e serbatoi. Cio riguarda in particolare i seguenti ambiti d'applicazione:

Prova di carico di impianti domestici a gas da DVGW-TRGI (G600, 09/18);

Prova di tenuta di impianti domestici a gas da DVGW-TRGI (G600, 09/18);

Auto test per la verifica di corretta funzionalita con pompa manuale, tubo di raccordo flessi-
bile e adattatore con valvola di chiusura;

Auto test per la verifica di corretta funzionalita con soffiante semplice, colonna d'acqua, tubo
di raccordo flessibile e valvola di chiusura;

Prova di tenuta di condutture di gas liquido propano con colonna d'acqua fino a 150 hPa
(150 mbar) e a bassa pressione con colonna d'acqua fino a 60 hPa (60 mbar).
Impostazione della pressione all'entrata dell'ugello su bruciatori atmosferici e a combustion
interna con colonna d'acqua fino a 30 hPa (30 mbar);

Verifica della pressione di raccordo su apparecchi a gas con colonna d'acqua fino a 30 hPa
(30 mbar);

Test preliminare e Test generale di impianti domestici ad acqua potabile da DIN 1988
(TRWI) con aria;

2 Dati tecnici

Precisione di verifica Manometro 0,01 MPa/0,1 bar (Campo di visualizzazione 0 —

0,04 MPa/0 — 4 bar)
Colonna d'acqua secondo il TRGI con una precisione di lettu-
ra di 01 hPa/0,1mbar.

Riempimento del serbatoio
dell'acqua L'apparecchio viene fornito con serbatoio dell'acqua (2) pieno.

Qualora I'acqua nel serbatoio non dovesse essere sufficiente,
vedi figura B:.
Per il riempimento non utilizzare acqua distillata né acqua con additivi quali alcol,
spirito o simili! In caso contrario si modifica la tensione di superficie del liquido e

e gli esiti delle misurazioni risulterebbero falsati. Non utilizzare I'apparecchio con
temperature sotto 0 °C. Sussiste il serio pericolo di danni da congelamento al
serbatoio dell'acqua, alle valvole di chiusura e ai tubi di raccordo.
ROTHENBERGER a tal proposito non fornisce alcuna garanzia.

THENBERGER
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3 Funzione del dispositivo

3.1 Panoramica A
2 Serbatoio 14 Tappo di prova per gas dim. 1 coni-
co

3 Pompa manuale 15 Igppo di prova per gas dim. 2 coni-

5 Ripartitore 16 grailggo di prova per gas dim. 1 cilin-

6  Tubo di raccordo flessibile 17 [appodiprovapergas dim. 2 ol

7 Tubo di raccordo fisso 21 Adattatore per apparecchi a gas

8 Lubt;?)d' raccordo (41-75 hPa/41-75 5o, Cappuccio contatore tubo singolo
Tubo di raccordo (81-115 hPa/81- . .

9 115 mbar) 35 Grasso per manutenzione O-ring
Tubo di raccordo (121-155 hPa/121- .

10 155 mbar) 36 O-Ringe

12 Soffiante semplice 37 Istruzioni per l'uso

13 Tappo di prova per gas dim. 0 coni-
co

* = Accessori per il modello 6.1701

Auto test per la verifica di corretta funzionalita

Prima della messa in funzione dell'apparecchio — ovvero a intervalli di tempo regolari — € utile
controllare e assicurarsi della corretta funzionalita dell'apparecchio per mezzo di un auto test.

4.1 Auto test con pompa manuale (3) e tubo di raccordo flessibile (6

= Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo A fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

>
=> Portare il sistema ad una pressione di prova di 0,3 MPa (3 bar) servendosi della pompa ma-
nuale.

>

Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la pos-
sibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.
' In caso di grandi variazioni di temperatura prolungare il tempo di stabilizzazione.

®
= Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata
non deve calare.

4.2 Auto test con soffiante semplice (12), colonna dacqua e tubo di raccordo flessibi-

Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

= Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:

— Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 41-75 hPa (41-75 mbar) nel tubo di raccordo fisso
(7) esercitando una leggera rotazione.

— Inserire quindi il tubo di raccordo (9) con scala 81-115 hPa (81-115 mbar) nel tubo di rac-
cordo fisso (8) esercitando una leggera rotazione

Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, C e D.

Portare il sistema ad una pressione di prova di 150 hPa (150 mbar) servendosi del soffiante

semplice (12).

7

(7
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= Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una
caduta della pressione.

Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la pos-
sibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

' In caso di grandi variazioni di temperatura prolungare il tempo di stabilizzazione.

= Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata
non deve calare.

Tenere in considerazione i seguenti punti:

e |l prova di carico va eseguito per le condutture di nuova installazione, raccordi esclusi.

e Per la durata della prova tutte le aperture della conduttura devono essere chiuse ermetica-
mente con tappi, cappucci, dischi da innesto o flangie cieche in materiale metallico.

e | raccordi con condutture per il passaggio del gas sono inammissibili.

e Eseguire il test preliminare prima che le condutture siano intonacate o nascoste e i loro rac-

cordi rivestiti o avviluppati.

Nel caso in cui la prova avvenisse dall'allacciamento per un contatore di tubo singolo per

gas chiudere la conduttura sulla valvola di chiusura con un cappuccio per contatore a rac-

cordo filettato (22).

Procedere come segue:

= Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

= |Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo A fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

=> Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il gommi-
no ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.

= Inserire I'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) nell’allacciamento sul tappo di
prova.

= Portare il sistema ad una pressione di prova di 0,1 MPa (1 bar) servendosi della pompa ma-
nuale.

>

Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la pos-
sibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

' In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10 minuti non
sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo
® durare fino ad un massimo di due ore!
= Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata
non deve calare.

5.2 Prova di tenuta di impianti domestici a gas ai sensi del DVGW-TRGI (G600

Di condutture di gas liquido propano con colonna d'acqua fino a 150 hPa (150
mbar)!

Di condutture di gas liquido a bassa pressione con colonna d'acqua da 40-60 hpA
(40 a 60 mbar)!

= Tenere in considerazione i seguenti punti: Il prova di tenuta concerne le condutture, rac-
cordi inclusi, tuttavia senza apparecchi a gas e relativi dispositivi di regolazione e di sicurez-
za.

| raccordi con condutture per il passaggio del gas sono inammissibili.

Il prova di tenuta va eseguito prima che le condutture siano intonacate o nascoste e i loro
raccordi rivestiti o avviluppati.

Il contatore del gas pud essere incluso nel prova di tenuta.

Nel caso in cui la prova avvenisse dall'allacciamento per un contatore di tubo singolo per
gas chiudere la conduttura sulla valvola di chiusura con un cappuccio per contatore a rac-
cordo filettato (22).
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Procedere come segue:

= Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

=>» Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto

d'innesto.

= Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il gom-
mino ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.

= Inserire 'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) nell’allacciamento sul tappo di
prova.

>

Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:

— Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 41-75 hPa (41-75 mbar) nel tubo di raccordo fisso
(7) esercitando una leggera rotazione.

— Inserire quindi il tubo di raccordo (9) con scala 81-115 hPa (81-115 mbar) nel tubo di rac-
cordo fisso (8) esercitando una leggera rotazione.

— Inserire quindi il tubo di raccordo (10) con scala 121-155 hPa (121-155 mbar) nel tubo di
raccordo (9) esercitando una leggera rotazione
Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, C e D.
Portare il sistema ad una pressione di prova di 150 hPa (150 mbar) servendosi del soffian-
te semplice (12).
Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una
caduta della pressione.
Lasciar trascorrere 10-60 minuti (in funzione del volume della condotta) al fine della stabi-
lizzazione della temperatura per dare la possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffred-
darsi.
' In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10-60 minuti

non sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione

®  puod durare fino ad un massimo di due ore!

= Condurre la prova per 10-30 minuti (in funzione del volume della condotta). Durante questo

lasso di tempo la pressione visualizzata non deve calare.

Prova di tenuta: tempi di adeguamento e durata del test in funzione del volume della condotta

v v vy

Volume della Tempo di adeguamento Durata minima test
condotta
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* Valeurs indicatives
5.3 Impostazione della pressione all'entrata dell'ugello su bruciatori atmosferici e a

combustione interna con colonna d'acqua fino a 30 hPa (30 mbar

Procedere come 5.2:

Un tubo di raccordo fisso (7) fino a 30 hPa (30 mbar) ¢ sufficiente.

= Allacciare |'adattatore per apparecchi a gas (21) all'estremita libera del tubo di raccordo fles-
sibile (6).

= Inserire l'imboccatura dell'adattatore per apparecchi a gas (21) nell'allacciamento di prova
per la pressione all'entrata dell'ugello del bruciatore a gas.

= Regolare I'apparecchio a gas in modo tale che il bruciatore funzioni al massimo.

=>» Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, C e D.

= Leggere ora l'effettiva pressione all'entrata dell'ugello.

5.4 Test preliminare di impianti domestici ad acqua potabile

Procedere come segue:
= Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

= Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo A fino ad udirne lo scatto
d'innesto.
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= Inserire I'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple dell'adattatore fino ad
udirne lo scatto d'innesto.
=  Portare il sistema ad una pressione massima di prova di
— 0,3 MPa (3 bar) per diametri nominali fino a DN 50
— 0,1 MPa (1 bar) per diametri nominali da DN 50 fino a DN 100
servendosi della pompa manuale (3).
=  Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la
possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

' In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10 minuti non
sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo

durare fino ad un massimo di due ore!

= Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata
non deve calare.

generale di impianti domestici ad acqua

Procedere come segue:
Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.
Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto
d'innesto.
Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il gom-
mino ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.
Inserire I'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) nell’allacciamento sul tappo di
prova.
Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:

— Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 41-75 hPa (41-75 mbar) nel tubo di raccordo fisso
(7) esercitando una leggera rotazione.

— Inserire quindi il tubo di raccordo (9) con scala 81-115 hPa (81-115 mbar) nel tubo di rac-
cordo fisso (8) esercitando una leggera rotazione.

v v v vy

=  Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, C e D.

=  Portare il sistema ad una pressione di prova di 150 hPa (150 mbar) servendosi del soffian-
te semplice (12).

=  Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una
caduta della pressione.

=  Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la

possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

' In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10 minuti non
sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo

durare fino ad un massimo di due ore!
= Eseguire la prova
— per almeno 30 minuti fino a 100 litri di volume delle condutture.
= Aumentare il tempo di prova
— di 10 minuti per ogni 100 litri di volume delle condutture in piu.

6 Certificato di prova

Al termine della prova di rivelazione di fuga I'esperto responsabile € tenuto a produrre un certifi-

cato di prova.

Smontare il tubo di raccordo flessibile (6) al termine della prova di rivelazione di fuga e aprire la

valvola di chiusura sul raccordo D permettendo alla colonna d'acqua di defluire nel serbatoio (2).
Smontare i tubi di raccordo e riporli nei posti a loro assegnati all'interno della valigetta in lamiera
d'acciaio del ROTEST GW 150/4.

Chiudere tutte le valvole di chiusura e ripiegare la pompa.
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8 Cura e manutenzione

Applicare regolarmente il grasso siliconico da manutenzione in dotazione agli o-ring dei tubi di
raccordo, ai giunti d'innesto e al cappuccio contatore del gas!

Applicare del grasso anche all'interno degli allargamenti dei tubi di raccordo per facilitarne il
montaggio!

Custodire la valigetta in lamiera di acciaio in luogo pulito e asciutto per evitare fenomeni di cor-
rosione dei pezzi conservati al suo interno!

La corrosione delle valvole ne compromette il funzionamento!
Maneggiare il ROTEST GW 150/4 con cura!

) Accessori

Nome dell'accessorio ROTHENBERGER- codice articolo
tubo flessibile di collegamento ROTEST GW 150/4 | 61015

Valvola di intercettazione NW 5 femmina / maschio | 61017

Pressione dell'ugello dell'adattatore sul connettore | 61018

NW 5

Soffietto f. ROTEST GW 150/4 61014

Sistema di tubi spina f. GW 150/4, 4 parti 61702

Contatore tubo f. ROTEST GW (NW5) 61041

Set di O-ring (6 pezzi) GW150/4 61030

Pompa a pressione ROTEST GW150/4 61011

Manometro di ricambio R1/4" GW 150/4 61012

Capezzolo H96591

Misurazione del fluido blu GW 150/4 351257

Adattatore da 1/2 "al connettore NW 5 61067

Spina / adattatore per test gas www.rothenberger.com

10 Servizio clienti

| centri di assistenza ROTHENBERGER sono disponibili per darvi supporto (vedere listino sul
catalogo oppure online) fornendovi inoltre ricambi e assistenza tecnica.

Ordinate gli accessori e i ricambi presso il vostro rivenditore di fiducia oppure il RoService+ onli-

ne:
Telefono: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
11 Smaltimento

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-
clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

Solo per Paesi UE:

Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva
Europea 2012/19/EU relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e

f— alla sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettri-
che non piu utilizzabili devono essere smaltite in modo differenziato e riciclate secondo
criteri di ecocompatibilita.
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Aanwijzingen betreffende de veilig

Voer geen werkzaamheden uit in het binnenste van het toestel! In dit gebied mag
uitsluitend geschoold personeel (klantenservice) actief worden!

Volg de veiligheidsinstructies op van de fabrikant van de installatie en het pijpleidingsys-
teem alsmede de aanwijzingen betreffende veiligheid van de fabrikant van de verbin-
dingselementen!

1.1

Doelmating gebruik

Het controletoestel ROTEST GW 150/4 met de bijhorende onderdelen (in de koffer ingesloten)
mag uitsluitend worden gebruikt door geschoold personeel met kennis van de

verzorgingstechniek voor dichtheidscontroles van pijpleidingen en reservoirs in overeenstem-
ming met de volgende gebruiksaanwijzing. Dit heeft in het bijzonder betrekking op de volgende
toepassingsgebieden:

Belastingsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform DVGW-TRGI (G600, 09/2018);
Dichtheidsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform DVGW-TRGI (G600, 09/2018);
Zelftest als bedrijfsklaartest met handpomp, verbindingsslang en adapter met sperventiel;
Eigencontrole als bedrijfsklaartest met blaasbalg, waterzuil, verbindingsslang en sperven-
tiel;

Dichtheidsproef met waterzuil van leidingen voor vloeibaar propaangas met een werkdruk

tot 150 hPa (150 mbar) en met waterzuil voor lagedruk-vlioeibaar gasleidingen met een
werkdruk tot 60 hPa (60 mbar).

Afstelling met waterzuil van de sproeierinlaatdruk van atmosferische en aangeblazen
branders met een werkdruk tot 30 hPa (30 mbar);

Controle met waterzuil van de toestelaansluitdruk van gastoestellen met en werkdruk tot
30 hPa (30 mbar);

Voorcontrole en eindcontrole met lucht van huishoudelijke drinkwaterinstallaties conform
DIN 1988 (TRWI);

2 Technische gegevens

Meetnauwkeurigheid Manometer 0,01 MPa/0,1 bar (aanwijsbereik 0-0,4 MPa/0 — 4

bar)
Waterzuil volgens TRGI met een afleesnauwkeurigheid van
0,1 hPa (0,1 mbar).

Vullen van het waterreservoir Het toestel wordt geleverd met gevuld waterreservoir (2). In-

dien er niet voldoende water in het reservoir is, zie figuur B.
U mag noch gedestilleerd water noch water met additieven zoals alcohol, spiritus
of soortgelijke voor het vullen gebruiken! Daardoor wordt de opperviaktespanning
van de vloeistof gewijzigd en worden de meetresultaten vervalst. Bij temperaturen
lager dan 0°C, mag het toestel niet worden gebruikt. Er bestaat acuut gevaar voor
vorstschade aan het waterreservoir, de sperventielen en de insteekpijpen.
Dergelijke schade is op de firma ROTHENBERGER niet verhaalbaar.
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3 Functie van het apparaat

3.1 Overzicht A

2 Reservoir 14 Gasproefstop gr.1 conisch
3 Handpomp 15 Gasproefstop gr.2 conisch
5 Verdeler 16 Gasproefstop gr.1 cilindrisch
6 Verbindingsslang 17 Gasproefstop gr.2 cilindrisch
7 Insteekpijp vast geinstalleerd 21 Adapter voor gastoestellen
8 Insteekpijp (41-75 hPa/41-75 mbar)  22* Eenpijpstellerkap
9 Insteekpijp (81-115 hPa/ 81-115 35 Vet voor Orjderhoud

mbar) van de O-ringen
10 ::Eﬁ?kpijp (121-155 hPa/121-155 36 O-ring (reserve)
12 Blaasbalg 37 Handleiding

13 Gasproefstop gr.0 conisch
* = toebehoren bij uitvoering 6.1701

4 Zelftest als bedrijfsklaartest

De goede werking van het toestel dient voor de inbedrijfstelling — en daarna in regelmatige af-
standen — door een zelftest te worden gecontroleerd en gewaarborgd.

3) en verbindingsslang

= Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

=> Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting A.

= Breng het systeem door pompen met de handpomp op een proefdruk van 0,3 MPa (3 bar).

= Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

' Bij grote temperatuurveranderingen dient de aanpassingstijd te worden verlengd.
®

=> Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.

4.2 Zelftest met blaasbalg (12), waterzuil en verbindingsslang

Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.
Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

= Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:

— Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 41-75 hPa (41-75 mbar) met lichte draai-
ing in de vast geinstalleerde insteekpijp (7).

— Schuif dan de insteekpijp (9) met de schaalverdeling 81-115 hPa (81-115 mbar) met lichte
draaiing in de insteekpijp (8).

Open de sperventielen van de Aansluitingen B, C en D.

Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk van 150 hPa (150

mbar).

Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.

Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de

gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

v v
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' Bij grote temperatuurveranderingen dient de aanpassingstijd te worden verlengd.
o
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= Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.

Bediening en uitvoering van tests met de ROTEST GW 150/4

5.1 Belastingsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform DVGW-TRGI (G600

De volgende punten dienen in acht te worden genomen:
o De Belastingsproef dient bij nieuwe geplaatste leidingen zonder armaturen te worden uitge-
voerd.
e Voor de duur van de test moeten alle leidingopeningen met behulp van afsluitstoppen, kap-
pen, insteekschijven of blinde flensen van metaal goed worden gesloten.
e Verbindingen met gasvoerende leidingen zijn ontoelaatbaar.
Voer de belastingsproef uit, voordat de leidingen worden bepleisterd of afgedekt en de ver-
bindingen worden bekleed of omhuld.
Moet de controle vanaf de aansluiting voor een eenpijpsgasteller worden uitgevoerd, dan
wordt de leiding aan het aansluitventil gesloten met de eenpijpstellerkap met schroefdraad-
verbinding (22).
a als volgt te werk:
Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.
Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting A.
Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door
draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.
Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) op de aansluiting aan de proefstop.
Breng het systeem door pompen met de handpomp op een proefdruk van 0,1 MPa (1 bar).
Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.
Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot
twee uren duren!
= Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.

@
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5.2 Dichtheidsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform DVGW-TRGI (G600

Van leidingen voor vloeibaar propaangas met waterzuil tot 150 hPa (150 mbar)!

Van leidingen voor lagedruk-vioeibaar gasleidingen met waterzuil 40-60 hPa (40 tot
60 mbar)!

e De volgende punten dienen in acht te worden genomen: De dichtheidsproef behelst de
leidingen met inbegrip van de armaturen, echter zonder gastoestellen noch de bijhorende
regelaars en veiligheidsmechanismen.

e Verbindingen met gasvoerende leidingen zijn ontoelaatbaar.

e De dichtheidsproef moet worden uitgevoerd, voordat de leidingen worden bepleisterd of af-
gedekt en de verbindingen worden bekleed of omhuld.

De gasteller kan bij de dichtheidsproef worden betrokken.

Wordt de controle vanaf de aansluiting voor een eenpijpsgasteller uitgevoerd, dan wordt de
leiding aan het aansluitventil gesloten met de eenpijpstellerkap met schroefdraadverbinding
(22).

Ga als volgt te werk:

= Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

= Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

= Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door
draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.

>

>

Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) op de aansluiting aan de proefstop.
Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:

\ROTHENBERGER
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— Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 41-75 hPa (41-75 mbar) met lichte draai-
ing in de vast geinstalleerde insteekpijp (7).

— Schuif dan de insteekpijp (9) met de schaalverdeling 81-115 hPa (81-115 mbar) met lichte
draaiing in de insteekpijp (8).

— Schuif thans de insteekpijp (10) met de schaalverdeling 121-155 hPa (121-155 mbar) met
lichte draaiing in de insteekpijp (9).

Open de sperventielen van de Aansluitingen B, C en D.

Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk van 150 hPa (150
mbar)

Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.

Wacht gedurende 10-60 minuten (afhankelijk van het leidingvolume) op de temperatuuraan-
passing, om de ingebrachte lucht de gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koe-
len.

Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10-60 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot

twee uren duren!

=> Voer de test uit over een proeftijd van 10-30 minuten (afhankelijk van het leidingvolume).
Gedurende die tijd mag de aangeduide druk niet vallen.

Dichtheidsproef: Aanpassingstijden en proefduur afhankelijk van het leidingvolume

L2 2 7

Leidingvolume* Aanpassingstijd Min. proefduur
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* Richtwaarden
5.3 Instelling van de sproeierinlaatdruk aan atmosferische en aangeblazen branders

met waterzuil tot 30 hPa (30 mbar]

Ga als 5.2 te werk:

Een vast geinstalleerde insteekpijp (7) tot 30 hPa (30 mbar) is hiervoor voldoende.

= Sluit de adapter voor gastoestellen (21) aan op het vrije uiteinde van de verbindingsslang
(6).

Steek het buisstuk van de adapter voor gastoestellen (21) op de testaansluiting voor de
sproeierinlaatdruk van uw gasbrander.

Stel het gastoestel dusdanig in, dat de brander met volle brandbelasting loopt.

Open de sperventielen van de Aansluitingen B en D.

Lees nu de werkelijk aanwezige sproeierinlaatdruk af

U kunt door de regelschroef van de brander te draaien de sproeierinlaatdruk thans zo ver
reguleren, tot de waterzuil de waarde aanduidt die door de fabrikant van het toestel wordt
aangegeven.

20 20 7

5.4 Voorcontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties

Ga als volgt te werk:

= Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

=> Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting A.

= Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) met hoorbaar vergrendelgeluid op de
opsteeknippel van de adapter.

= Breng het systeem door pompen met de handpomp (3)
— bij nominale doorlaat tot DN 50 op een proefdruk van maximum 0,3 MPa (3 bar)

— bij nominale doorlaat van meer dan DN 50 tot DN 100 op een proefdruk van max. 0,1 MPa
(1 bar).
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= Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot

twee uren duren!

= Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.

5.5 Eindcontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties

Ga als volgt te werk:
= Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

=> Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

= Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door

draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.

=> Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) op de aansluiting aan de proefstop.

= Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:

— Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 41-75 hPa (41-75 mbar) met lichte draai-
ing in de vast geinstalleerde insteekpijp (7).

— Schuif dan de insteekpijp (9) met de schaalverdeling 81-115 hPa (81-115 mbar) met lichte
draaiing in de insteekpijp (8).

Open de sperventielen van de Aansluitingen B, C en D.

Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk van 150 hPa (150

mbar)

Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.

Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de

gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.
Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot
twee uren duren!

= Voer de test uit

— tot 100 liter leidingsvolume gedurende een proeftijd van minstens 30 minuten.
= Verleng de proeftijd

— per 100 liter leidingsvolume meer met 10 minuten.
6 Proefverslag

De verantwoordelijke vakman moet na beéindiging van de controle een drukprotocol opmaken.
7 Buitenbedrijfstelling

Demonteer na de dichtheidscontrole de verbindingsslang (6) en open het sperventiel aan
Aansluiting D, zodat de waterzuil in de tank (2) kan aflopen.

Demonteer de insteekpijpen en plaats deze op de daarvoor bestemde plaats in de metalen kof-
fer van uw ROTEST GW 150/4.

Sluit alle sperventielen en klap de pomp naar binnen.
8 Instandhouding en onderhoud

Voorzie de O-ringen van de insteekpijpen, de insteekkoppelingen en de gastellerkap regelmatig
van het meegeleverde silicone onderhoudsvet!

Smeer ook vet in de pijpverbredingen van de insteekpijpen, om de montage te vergemakk lijken!
Bewaar de metalen koffer op een schone en droge plaats, zodat de zich daarin bevindende de-
len niet corroderen! Corrosie aan de ventielen belemmert de goede werking ervan!

Behandel de ROTEST GW 150/4 zorgzaam!

20 2
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9 Toebehoren

Naam van het accessoire ROTHENBERGER- artikelnummer
Verbindingsslang ROTEST GW 150/4 61015

Afsluitklep NW 5 61017
Adaptermondstukdruk op NW 5-plug 61018

Balg f. ROTEST GW 150/4 61014

Plug leidingsysteem f. GW 150/4, 4 delen 61702

Tellerkap f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-ringset (6 st.) GW150/4 61030

Drukpomp ROTEST GW150/4 61011

Vervangende manometer R1/4" GW 150/4 61012

Tepel H96591

Vloeiend blauw meten GW 150/4 351257

1/2 "adapter naar NW 5-connector 61067

Teststekker / adapter voor gas www.rothenberger.com

10 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar.

Bestel uw accessoires en reserveonderdelen via de vakhandel of RoService+ online:
Telefoon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
11 Afvalverwijdering
Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.
Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-

euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.
Alleen voor de EU-landen:
Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
2012/19/EU betreffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en haar omzet-
[— ting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap afzonderlijk
worden verzameld en milieuvriendelijk voor recycling beschikbaar worden gesteld.
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1 Indicacoes sobre a seguranca

Nao efectue qualquer tipo de trabalho no interior do aparelho! Nessa area somente
pode aceder pessoal técnico formado (servigo de pés-venda)!

Siga a instrugées de seguranga do fabricante da instalagao e/ou do tubo, bem como as
indicagoes de seguranga dos fabricantes dos elementos de unido!

1.1

Utilizagao correcta

O aparelho de ensaio ROTEST GW 150/4 com os respectivos elementos (dispostos na mala)
s6 pode ser utilizado exclusivamente por pessoal técnico com conhecimentos da técnica de
abastecimento e para ensaios a estanquicidade de tubos e recipientes de acordo com as se-
guintes instrugdes. Em particular, isto diz respeito as seguintes areas de aplicagao:

Ensaio de carga de instalagdes de gas domiciliario segundo a DVGW-TRGI (G600, 09/
2018);

Ensaio a estanquicidade de instalagdes de gas domiciliario segundo a DVGW-TRGI
(G600, 09/2018);

Autocontrolo como ensaio a seguranga de funcionamento com bomba manual, tubo de li-
gacao e adaptador com valvula de vedacéo;

Autocontrolo como ensaio a seguranga de funcionamento com ventilador simples, coluna
de agua, tubo de ligagéo e valvula de vedagéo;

Ensaio a estanquicidade para tubos de gas propano liquido com coluna de agua até 150
hPa (150 mbar) e para tubos de gas liquido de baixa pressdo com coluna de &gua até 60
hPa (60 mbar)

Ajuste da pressao da pressao inicial do bocal em queimadores atmosféricos e queimado-
res por sopro com coluna de &gua até 30 hPa (30 mbar);

Verificagao da presséo de ligagédo do aparelho em aparelhos de gas com coluna de agua
até 30 hPa (30 mbar);

Ensaio prévio e ensaio principal de instalagdes domiciliarias de agua potavel segundo a
DIN 1988 (TRWI) com ar.

2 Dados técnicos

\(ROTHENBERGER

Exactiddo do ensaio Manoémetro 0,01 MPa/0,1 bar (amplitude de indicagéo 0 —

0,04 MPa/ 0 — 4 bar)
Coluna de agua segundo TRGI com uma precisao de leitura
de 0,1 hPa (0,1 mbar).

Abastecer depdsito de agua O aparelho é fornecido com o depésito de agua (2) cheio.

Caso a quantidade de agua for insuficiente deve proceder da
imagem B.
Nao podera utilizar para o abastecimento agua destilada nem agua com aditivos
como alcool, alcool etilico ou parecido! Assim alterar-se-a a tenséo superficial do
liquido e os resultados de medicao. Nao pode utilizar o aparelho a temperaturas
inferiores a 0°C. Existe o perigo agudo de danos devido ao congelamento no
depdsito de agua, nas valvulas de vedagao e nos tubos de encaixe.
Para tal a ROTHENBERGER néao assume a responsabilidade.

PORTUGUES



3 Funcao do dispositivo

3.1 Visao geral A
- Tampéo de controlo de gas tam. 1
2 Depoésito 14 coNico
3 Bomba manual 15 Tgmpao de controlo de gas tam. 2
conico
. Tampao de controlo de gas tam. 1
5 Manometro 16 cilindrico
N Tampéo de controlo de gas tam. 2
6 Tubo de ligagédo 17 cilindrico
7 Tubo de encaixe fixo 21 Adaptador para aparelhos de gés
8 Lubt;?)de encaixe (41-75 hPa/d1-75 5o, Tampa de contador monotubular
Tubo de encaixe (81-115 hPa/81- o -
9 115 mbar) 35 Lubrificante para anéis em
Tubo de encaixe (121-155 hPa/121- -
10 155 mbar) 36 Anéis em O
12 Ventilador simples 37 Instrugdes de servigo
13 Tampéao de controlo degas tam. 0
cénico

* = Acessorio na execugao 6.1701

4 Autocontrolo como ensaio a seguranc¢a de funcionamento

Antes de colocar o aparelho em servigo — e/ou em periodos regulares — devera controlar-se e
garantir-se a segurancga de funcionamento do aparelho através de um autocontrolo.

4.1 Autocontrolo com bomba manual (3) e tubo de ligacao (6

Feche todas as valvulas de vedacéo do seu ROTEST GW 150/4.
Insira o tubo de ligagao (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagao A.
Ponha, com a ajuda da bomba manual, o sistema a uma presséo de ensaio de 0,3 MPa (3
bar).
Aguarde a compensacgéo de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido
possa aquecer ou arrefecer.
No caso de alteragées maiores de temperatura, deve prolongar-se o tempo de
compensagao!

v vV v

= Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo
a pressao indicada nao pode baixar.

2 Autocontrolo com ventilador simp 2), coluna de agua e tubo de ligacao (6

Feche todas as valvulas de vedacéo do seu ROTEST GW 150/4.
Insira o tubo de ligagédo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagao B.
Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

— Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 41-75 hPa (41-75 mbar) mediante ligeira ro-
tacdo para o tubo de encaixe fixo (7).

— Agora empurre o tubo de encaixe / tubo de saida (9) com a escala 81-115 hPa (81-115
mbar) mediante ligeira rotagéo para o tubo de encaixe (8).

Abra as valvulas de vedagédo das ligagoes B, C e D.

Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma pressao de en-

saio em 150 hPa (150 mbar).

Feche a valvula de vedagéo da ligagao C, pois podera surgir uma queda da presséo.

Aguarde a compensacgéao de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido
possa aquecer ou arrefecer.

4.
>
>
>
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No caso de alteragoes de temperatura maiores, deve prolongar-se o tempo de
compensagao!

= Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo
a pressao indicada nao pode baixar.

Devem-se ter nem consideragdo os seguintes pontos:

e ensaio de carga deve ser realizado no caso de novas condutas sem armagdes.

e Para a duragdo do ensaio todas as aberturas devem ser bem fechadas com tampdes, co-
berturas, discos de encaixe ou flanges cegos em materiais metalicos.

e Nao sdo permitidas unides com condutas com gas.

¢ Realize um ensaio de carga antes de rebocar ou tapar as condutas e antes de revestir ou
cobrir as unides.

e (Caso o ensaio é feito a partir da ligagdo de um contador de gas monotubular, entdo a
conduta sera fechada na valvula de ligagdo com a tampa de contador monotubular me-
diante ligacéo roscada (22).

Proceda da seguinte forma:

= Feche todas as valvulas de vedagéo do seu ROTEST GW 150/4.

= Insira o tubo de ligagdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagao A.
= Insira o respectivo tampao de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borra-
cha do tampao mediante rotagédo da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estan-
que.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligagao (6) na ligacdo do tampéao de ensaio.

Ponha com a ajuda da bomba manual o sistema a uma presséo de ensaio de 0,1 MPa (1
bar).
= Aguarde a compensacao de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido
possa aquecer ou arrefecer.
' No caso de alteragoes de temperatura ou da pressdo do ar maiores, 10 minutos
nao serao suficientes! Dependendo das alteragées da temperatura ou da pressao
® do ar o tempo de compensagio pode demorar até duas horas!
= Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo
a pressao indicada nao pode baixar.

5.2 Ensaio a estanquicidade instalagoes de gas domiciliario segundo a DVGW-TRGI

(7

Para tubos de gas propano liquido com coluna de agua até 150 hPa (150 mbar)!
Para tubos de gas liquido de baixa pressdao com coluna de agua 40-60 hPa (40 a 60
mbar)!
Devem-se ter nem consideragado os seguintes pontos:
e ensaio a estanquicidade abrange as condutas, incluindo as armagdes, mas sem os aparel-
hos de gas e as respectivas instalagdes de regulagéo e de seguranga.
e N&o sdo permitidas unides com condutas com gas.

o Realize 0 ensaio a estanquicidade antes de rebocar ou tapar as condutas e antes de reves-
tir ou cobrir as unides.

e Podera incluir-se no ensaio a estanquicidade o contador de gas.

e Caso o ensaio é feito a partir da ligacdo de um contador de gas monotubular, entdo deve
fechar a conduta na valvula de ligagdo com a tampa de contador monotubular mediante li-
gagao roscada (22).

Proceda da seguinte forma:

= Feche todas as valvulas de vedagdo do seu ROTEST GW 150/4.

=> |Insira o tubo de ligagéo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagao B.
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=>» Insira o respectivo tampao de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borra-
cha do tampao mediante rotagao da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estan-
que.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligagao (6) na ligacdo do tampéao de ensaio.
Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

— Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 41-75 hPa (41-75 mbar) mediante ligeira ro-
tacdo para o tubo de encaixe fixo (7).

— Agora empurre o tubo de encaixe (9) com a escala 81-115 hPa (81-115 mbar) mediante
ligeira rotagao para o tubo de encaixe (8).

— Agora empurre o tubo de encaixe (10) com a escala 121-155 hPa (121-155 mbar) me-
diante ligeira rotagéo para o tubo de encaixe (9)

Abra as valvulas de vedagédo das ligagoes B, C e D.

Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma pressao de en-

saio de 150 hPa (150 mbar).

Feche a valvula de vedagéao da ligagao C, pois podera surgir uma queda da pressao.

Aguarde a compensacéo de temperatura ao longo de 10 a 60 minutos (dependendo do vo-
lume da conduta) para que o ar inserido possa aquecer ou arrefecer.
' No caso de alteragoes de temperatura ou da pressédo do ar maiores, 10 a 60 minu-
tos nao serao suficientes! Dependendo das alteragdes da temperatura ou da
® pressio do ar o tempo de compensagédo pode demorar até duas horas!
= Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 a 30 minutos (dependendo do
volume da conduta). Durante esse tempo a pressao indicada nZo pode baixar.
Ensaio a estanquicidade: Tempos de adaptagéo e duragédo do ensaio em fungéo do volume
da conduta

v ¥

D20

Volume da conduta* Tempo de adaptagao Duragao min. do ensaio
<1001 10 min. 10 min.
2100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* Valores orientativos
5.3 Ajuste da pressao inicial do bocal em queimadores atmosféricos e de sopro com

Proceda da forma 5.2:
Basta um tubo de encaixe fixo (7) até 30 hPa (30 mbar)
= Ligue o adaptador para aparelhos de gas (21) na extremidade livre do tubo de ligagéo (6).

= Encaixe a bucha do adaptador para aparelhos de gas (21) na ligagdo de ensaio para
pressao inicial do seu queimador a gas.

= Ligue o aparelho a gas de modo que trabalhe a plena capacidade.
= Abra as valvulas de vedagao das ligagoes B e D.
= Consulte agora a presséao inicial do bocal real.

5.4 Ensaio prévio de instalac6es domiciliarias de agua

Proceda da seguinte forma:

= Feche todas as valvulas de vedagéo do seu ROTEST GW 150/4.

= Insira o tubo de ligagdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagao A.

= Coloque a extremidade livre do tubo de ligagao (6) ruido de encaixe audivel no bico de en-
caixe do adaptador.

= Ponha o sistema, bombeando com a bomba manual (3)
— com valores nominais até DN 50 a uma pressao de ensaio de 0,3 MPa (3 bar) maximo
— com valores nominais superiores a DN 50 até DN 100 a uma press&o de ensaio de max.

0,1 MPa (1 bar).

= Aguarde a compensacao de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido

possa aquecer ou arrefecer.
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No caso de alteragdes de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 minutos
nao serao suficientes! Dependendo das alteragdes da temperatura ou da pressao
® do ar o tempo de compensacgio pode demorar até duas horas!
= Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo
a pressao indicada nao pode baixar.

5.5 Ensaio principal de instalacoes domiciliarias de agua

Proceda da seguinte forma:
= Feche todas as valvulas de vedagdo do seu ROTEST GW 150/4.

= Insira o tubo de ligagdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagao B.

= Insira o respectivo tampao de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borra-
cha do tampao mediante rotagao da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estan-
que.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligagao (6) na ligacdo do tampéao de ensaio.

Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

— Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 41-75 hPa (41-75 mbar) mediante ligeira ro-
tacao para o tubo de encaixe fixo (7).
— Agora empurre o tubo de encaixe (9) com a escala 81-115 hPa (81-115 mbar) mediante
ligeira rotagao para o tubo de encaixe (8).
Abra as valvulas de vedagdo das ligagoes B, C e D.
Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma pressao de en-
saio de 150 hPa (150 mbar).
Feche a valvula de vedagéao da ligagao C, pois podera surgir uma queda da pressao.
Aguarde a compensacgéao de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido
possa aquecer ou arrefecer..
No caso de alteragoes de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 minutos
nao serao suficientes! Dependendo das alteragdes da temperatura ou da pressao
® do ar o tempo de compensacgio pode demorar até duas horas!
= Proceda ao ensaio

— Até 100 litros de volume da conduta ao longo de um tempo de ensaio de min. 30 minu-
tos.
= Aumente o tempo de ensaio

— Por mais 100 litros de volume da conduta por 10 minutos.
6 Relatério de ensaio

Apds o ensaio a estanquicidade o técnico responsavel devera elaborar um relatério de pressao
onde constam uma avaliagdo de acordo com o material utilizado e a queda da presséo.

7 Colocacao fora de servico

Depois do ensaio a estanquicidade deve desmontar o tubo de ligagéo (6) e abrir a valvula de
vedagao na ligagao D, para que a coluna de agua possa escoar para o deposito (2).
Desmonte os tubos de encaixe e coloque-os no sitio previsto na mala em chapa de ago do seu
ROTEST GW 150/4.

Feche todas as valvulas de vedagéo e meta a bomba.

8 Conservagao e manutencao

Aplique regularmente o lubrificante de silicone fornecido nos anéis em O dos tubos de encaixe,
nos engates e no tamp&o contador de gas!

Aplique igualmente massa lubrificante nas expansdes dos tubos de encaixe por dentro para que
a montagem seja mais facil!

Armazene a mala em local limpo e seco, para que ndo surja corrosdo nas pegas interiores! A
corrosao nas valvulas prejudica o seu funcionamento!

Manuseie o ROTEST GW 150/4 com cuidado!

v ¥
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9 Acessorios

Nome do acessorio ROTHENBERGER- numero do item
mangueira de conexdao ROTEST GW 150/4 61015

Uma valvula de fecho NW 5 61017

Presséo do bico do adaptador no plugue NW 5 61018

Foles f. ROTEST GW 150/4 61014

Sistema de tubulagéo plugue f. GW 150/4, 4 61702

partes

Contador de tubulagéo f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-ring set (6 pcs.) GW150/4 61030

Bomba de pressdo ROTEST GW150/4 61011

Manémetro de substituicdo R1/4" GW 150/4 61012

Mamilo H96591

Fluido de medigéo azul GW 150/4 351257

Adaptador 1/2 "para conector NW 5 61067

Plug / adaptador de teste de gas www.rothenberger.com

10 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalages de assisténcia colocam também ao seu dispor
pecgas de substituicdo e assisténcia.

Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a um revendedor especialista ou de
RoService+ online:

Telefone: +49 (0) 61 95/800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

11 Eliminacdo

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigao. Para eliminar as partes
nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

S6 para paises UE:

Nao deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a Directiva
Europeia 2012/19/EU relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos

[— e a sua transposigéo para Direito nacional é obrigatorio recolher separadamente
ferramentas eléctricas fora de uso e conduzi-las a reciclagem.
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1 Henvisninger til sikkerheden

Arbejder inden i apparatet ma ikke udfgres! Kun uddannet personale (kundeservice) ma udfare dette

arbejde!

Felg anlaegs- eller rgrfabrikantens sikkerhedshenvisninger samt forbindelseselementfabrikantens
sikkerhedshenvisninger!

1.1

Formalsbestemt anvendelse

Preveapparatet ROTEST GW 150/4 med de tilhgrende elementer (vedlagt i kufferten) ma
udelukkende anvendes af personale med kendskab til forsyningsteknik til teethedspraver af
rerledninger og beholdere i henhold til efterfglgende vejledning. Dette geelder iszer for felgende
anvendelser:

Belastningskontrol af husets gasinstallationer iht. de tyske tekniske regler for gasinstalla-
tioner "DVGW-TRGI” (G600, 09/2018);

Taethedskontrol af husets gasinstallationer iht. de tyske tekniske regler for gasinstallatio-
ner "DVGW-TRGI” (G600, 09/2018);

Selvtest som funktionssikkerhedskontrol med handpumpe, forbindelsesslange og adapter
med speaerreventil;

Selvtest som funktionssikkerhedskontrol med enkeltventilator, vandsgjle, forbindelses-
slange og speerreventil;

Taethedskontrol til propan-flaskegasledninger med vandsagijle til 150 hPa (150 mbar) og til
lavtryksflaskegasledninger med vandsgijle til 60 hPa (60 mbar);

Indstilling af dysens fortryk til atmosfeeriske og indvendige braendere med vandsagijle til 30
hPa (30 mbar);

Kontrol af apparatets tilslutningstryk med vandsgijle til 30 hPa (30 mbar);

Farste vurdering og kontrol af husets drikkevandsinstallation iht. DIN 1988 (TRWI) med
luft;

2 Tekniske data

Kontrolpraecision Manometer 0,01 MPa/0,1 bar (displayomrade 0 — 0,04 MPa/ 0
—4 bar)
Vandsgijle iht. TRGI med en aflaesengjagtighed pa 0,1 hPa
(0,1 mbar).

Pafyldning af vandtank Apparatet leveres med fyldt vandtank (2). Er der ikke nok

vand i tanken, gares som ill.B.
Der ma ikke anvendes destilleret vand eller vand med tilszetninger sasom alkohol,
sprit eller lignende til pafyldning! Vaskens overfladespanding a&ndres heraf og
maleresultaterne bliver forkerte. Apparatet ma ikke anvendes ved temperaturer pa
under 0° C. Der er akut risiko for frostskader pa vandbeholderen, spzerreventilerne
og roret.
ROTHENBERGER patager sig intet ansvar for sadanne fejl..
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3 Funktion af enheden

3.1 Undersggelse A
2 Tank 14 Gaskontrolprop str. 1 konisk
3 Handpumpe 15 Gaskontrolprop str. 2 konisk
5 Manometer 16 Gaskontrolprop str. 1 cylindrisk
6 Forbindelsesslange 17 Gaskontrolprop str. 2 cylindrisk
7 Ror fast monteret 21 Adapter til gasapparater
8 Reor (41-75 hPa/41-75 mbar) 22* Enkeltrarsteellerkappe
9 Reor (81-115 hPa/81-115 mbar) 35 Plejefedt til O-ringe
10 Reor (121-155 hPa/121-155 mbar) 36 O-ringe
12 Enkeltventilator 37 Betjeningsvejledning
13 Gaskontrolprop str. 0 konisk

* = Tilbehear til model 6.1701

4 Selvtest som funktionssikkerhedskontrol

Fer apparatet tages i drift eller med jeevne mellemrum skal det kontrolleres om apparatet funge-
rer sikkert med en selvtest.

4.1 Selvtest med handpumpe (3) og forbindelsesslange (6

L2 N 7

Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.
Saet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning A’s nippel.
Patryk systemet et testtryk pa 0,3 MPa (3 bar) med handpumpen.

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede Iuft enten opvar-
mes eller afkgles.

' Udligningstiden skal forlanges ved storre temperaturforskelle!
®

>

Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.

4.2 Selvtest med enkeltventilator (12), vandsgjle og forbindelsesslange (6

v
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Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.
Seet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.
Monter rgrsystemet som fglger:

—  Skub rgret (8) med skalaen 41-75 hPa (41-75 mbar) i det fastmonterede rar (7) med en
let drejning.

—  Skub sararet (9) med skalaen 81-115 hPa (81-115 mbar) i reret (8) med en let drejning.

Aben spzerreventilerne p4 tilslutningerne B, C og D.

Patryk systemet et testtryk pa 150 hPa (150 mbar) med pumpen pa enkeltventilatoren (12).

Luk speerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede Iuft enten
varmes eller afkgles.

Udligningstiden skal forlanges ved sterre temperaturforskelle.

Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.
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5 Betjening og udferelse af kontroller med ROTEST GW 150/4

5.1 Belastningskontrol af husets gasinstallationer iht. De tyske tekniske regler for

gasinstallationer ,,DVGW-TRGI*

Folgende punkter skal iagttages:
. Belastningskontrollen udferes nar der udlasgges nye ledninger uden armaturer.
. Under testen skal alle ledningsabninger lukkes teet med propper, kapper, bleendplader el-
ler blindflanger af metal.
Det er forbudt at forbinde disse med gasfgrende ledninger.
Udfer den belastningskontrollen far ledningerne pudses til eller skjules og forbindelserne
lamineres eller kapsles ind.
. Udfares testen pa en forbindelse til en gasenkeltrgrsteeller, lukkes ledningen pa tilslut-
ningsventilen med enkeltrgrsteellerkappen med gevind (22).
Benyt falgende fremgangsmade:
Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.
Seet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning A’s nippel.

>

>

= Saet en kontrolprop ind i den dbne ledningsende og placer gummiproppen idet vingemgtrik-
ken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker teet.
2>
>
>

Seet forbindelsesslangens (6) frie ende pa tilslutningen pa kontrolproppen.
Patryk systemet et testtryk pa 0,1 MPa (1 bar) med handpumpen.

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten opvar-
mes eller afkales.

Ved kraftige @ndringer i temperaturen eller lufttrykket er 10 minutter ikke nok!
Afhaengigt af @ndringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op
® il to timer!
= Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.

5.2 Taethedskontrol af husets gasinstallati iht. de tyske tekniske regler for gasin-

stallationer "DVGW-TRGI”

' Teethedskontrol til propan-flaskegasledninger med vandsgijle til 150 hPa (150
mbar)!

Teethedskontrol til lavtryks-flaskegasledninger med vandsgjle 40-60 hPa (40 til 60

mbar).

Folgende punkter skal iagttages:

. Teethedskontrollen vedrgrer ledninger samt armaturer, dog uden gasapparatet samt tilhg-
rende regulerings- og sikkerhedsudstyr.

. Det er forbudt at forbinde disse med gasfgrende ledninger.

. Udfer taethedskontrollen far ledningerne pudses til eller skjules og forbindelserne lamine-
res eller kapsles ind.

. Gasteelleren kan inddrages i teethedskontrollen.

. Udfares testen pa en forbindelse til en gasenkeltrgrstaeller, lukkes ledningen pa tilslut-
ningsventilen med enkeltrgrsteellerkappen med gevind (22).

Benyt falgende fremgangsmade:

= Luk alle spzerreventiler pa ROTEST GW 150/4.

= Seet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.

= Seet en kontrolprop ind i den abne ledningsende og placer gummiproppen idet

vingemgtrikken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker teet.
= Seet forbindelsesslangens (6) frie ende pa tilslutningen pa kontrolproppen.
= Monter rgrsystemet som folger:
—  Skub rgret (8) med skalaen 41-75 hPa (41-75 mbar) i det fastmonterede rar (7) med en
let drejning.
—  Skub sa raret (9) med skalaen 81-115 hPa (81-115 mbar) i reret (8) med en let drejning.
—  Skub sa raret (10) med skalaen 121-155 hPa (121-155 mbar) med en drejning i rgret (9)
2 Aben spaerreventilerne pa tilslutningerne B, C og D.
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= Patryk systemet et testtryk med pumpen pa enkeltventilatoren (12) pa 150 hPa (150 mbar).
= Luk speerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.
= Afvent temperaturudligningen pa 10-60 minutter (afhaengigt af ledningens volumen) for at
sikre at den indsugede luft enten opvarmes eller afkgles.
Ved kraftige @ndringer i temperaturen eller lufttrykket er 10-60 minutter ikke nok!
Afhaengigt af @ndringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op
® il to timer!
=> Udfer testen i mere end 10-30 minutter (afhaengigt af ledningens volumen). Trykket ma ikke
falde i denne tid.
Taethedskontrol: Tilpasningstider og kontroltid afhaengigt af ledningens volumen

Ledningsvolumen* Tilpasningstid mindst kontroltid
<1001 10 min. 10 min.
2100 | < 200l 30 min. 20 min.
= 2001 60 min. 30 min.

* Vejledende veerdier
5.3

Folg instruktionerne i afsnit 5.2:
Et fastmonteret rgr (7) op til 30 hPa (30 mbar) er nok.
= Tilslut gasapparaters (21) adapter til forbindelsesslangens (6) frie ende.

= Stk adapterens tylle til gasapparater (21) pa kontroltilslutningen til dysefortrykket pa

gasbraenderen.
= |Indstil gasapparatet séledes at braenderen kgrer med fuld effekt.

2 Aben spaerreventilerne pa tilslutningerne B og D.
= Aflees det neerveerende dysefortryk.

5.4 Forste vurdering af husets drikkevandsinstallationer

Benyt falgende fremgangsmade:

Luk alle spaerreventiler pA ROTEST GW 150/4.

Saet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning A’s nippel.

Stik forbindelsesslangens (6) frie ende pa adapterens nippel med et tydeligt klik.

Systemet patrykkes med pumpning med handpumpen (3)

— et testtryk pa maksimalt 0,3 MPa (3 bar) ved en nom. diameter til DN 50

— et testtryk pa maks. 0,1 MPa (1 bar) ved en nom. diameter pa DN 50 til DN 100.

= Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede Iuft enten opvar-

mes eller atkales.
Ved kraftige @ndringer i temperaturen eller lufttrykket er 10 minutter ikke nok!
Afhangigt af @ndringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op
® il to timer!
= Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.
5.5 Kontrol af husets drikkevandsinstallationer

L2 7

Benyt falgende fremgangsmade:
=> Luk alle spzerreventiler pa ROTEST GW 150/4.

Saet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.

>

= Saet en kontrolprop ind i den dbne ledningsende og placer gummiproppen idet vingemgtrik-
ken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker taet.
>
>

Saet forbindelsesslangens (6) frie ende pa tilslutningen pa kontrolproppen.
Monter rgrsystemet som falger:
— Skub rgret (8) med skalaen 41-75 hPa (41-75 mbar) i det fastmonterede rgr (7) med en

let drejning.
— Skub sa raret (9) med skalaen 81-115 hPa (81-115 mbar) i raret (8) med en let drejning.
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Aben spaerreventilerne pa tilslutningerne B, C og D.
Patryk systemet et testtryk med pumpen pa enkeltventilatoren (12) pa 150 hPa (150 mbar).
Luk speerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten opvar-
mes eller afkales.
Ved kraftige @ndringer i temperaturen eller lufttrykket er 10 minutter ikke nok!
Afhangigt af @ndringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op
® il to timer!
=> Udfer kontrollen

— for op til 100 liter ledningsvolumen i mindst 30 minutter.
= Forhgj testtiden

— med 10 minutter for hver yderligere 100 liter ledningsvolumen.
6 Kontrolprotokol

L

Den ansvarlige skal efter afsluttet teethedskontrol oprette en trykprotokol.
7 Standsning

Demonter forbindelsesslangen (6) efter kontrollen og dben spaerreventilen pa tilslutning D, sa
vandsgjlen kan Igbe af i tanken (2).

Demonter rgrene og placer disse i stalpladekufferten pa ROTEST GW 150/4.

Luk alle spaerreventiler og klap pumpen ind.

8 Pleje og eftersyn

Smer med jaevne mellemrum rarenes O-ringe, stikkoblinger og gasteellerkapper med vedlagte
silikone fedt!
Pafer ogsa rerudvidelserne fedt indvendigt pa rerene for at lette monteringen!

Opbevar stalpladekufferten rent og tert, s delene indeni ikke korroderer! Korrosion pa ventiler-
ne pavirker funktionen!

Handter ROTEST GW 150/4 omhyggeligt!

9 Tilbehor
Navn pa tilbehgret ROTHENBERGER- varenummer
Forbindelsesslange ROTEST GW 150/4 61015
Speerreventil NW 5 61017
Adapter dysetryk pa NW 5 stikket 61018
Beelge f. ROTEST GW 150/4 61014
Plug ragrsystem f. GW 150/4, 4 dele 61702
Rer teeller f. ROTEST GW (NW5) 61041
O-ring seet (6 St.) GW150/4 61030
Trykpumpe ROTEST GW150/4 61011
Udskiftnings manometer R1/4" GW 150/4 61012
Brystvorte H96591
Maling veeske bla GW 150/4 351257
1/2 "adapter til NW 5-stik 61067
Gas test stik / adapter www.rothenberger.com
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10 Kundeservice
ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder.
Du kan bestille tilbehgr og reservedele fra din forhandler og via RoService+ online:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
11 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at spegrg den myndighed, hvorunder det sorterer.

Kun til EU-lande:

Elektrisk veerktej ma ikke smides ud med det almindelige affald! | henhold til det Euro-
peaeiske Direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og gennemfg-

f— relsen i national lovgivning skal ikke lzengere brugbart elektrisk vaerktaj indsamles
separat og tilfgres en recyclingsproces.
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1 Anvisningar om sakerhet

Innan utrustningen tas i bruk — och med jamna mellanrum — ska utrustningens funktionssakerhet
kontrolleras och sékerstéllas genom egen provning.

1.1

Foreskriven anvandning

Provningsinstrumentet ROTEST GW 150/4 med tillhérande komponenter (medfdljer i vaskan)
far endast anvandas av specialutbildad personal som har kunskap om forsérjningsteknik for

tathetsprovningar av rérledningar och behallare enligt féljande anvisning. Detta galler sarskilt
féljande anvandningsomraden:

Belastningsprovning av gasinstallationer i byggnader enligt DVGW-TRGI (G600, 09/2018)
Tathetsprovning av gasinstallationer i hus enligt DVGW-TRGI (G600, 09/2018)

Egen provning som funktionssakerhetsprovning med handpump, férbindelseslang och ad-
apter med sparrventil

Egen provning som funktionssakerhetsprovning med enkelflakt, vattenpelare, forbindelse-
slang och sparrventil

Tathetsprovning for propangasolledningar med vattenpelare upp till 150 hPa (150 mbar)
och for lagtrycksgasolledningar med vattenpelare upp till 60 hPa (60 mbar)

Installning av munstyckstryck pa atmosfariska brannare och blasbréannare med vattenpe-
lare upp till 30 hPa (30 mbar)

Kontroll av apparatanslutningstryck i gasapparatur med vattenpelare upp till 30 hPa (30
mbar)

Forprovning och huvudprovning av dricksvatteninstallationer i byggnader enligt DIN 1988
(TRWI) med luft

2 Tekniska data

Precision Manometer 0,01 MPa/0,1 bar (indikeringsomrade 0 — 0,04

MPa/ 0-4 bar)
Vattenpelare enligt TRGI med en avlasningsprecision pa 0,1
hPa (0,1 mbar).

Pafylining av vattentank Utrustningen levereras med fylld vattentank (2). Gor sa har

om det inte finns tillrackligt med vatten i tanken Fig. B..
Du far varken anvanda destillerat vatten eller vatten med tillsatser som alkohol,
sprit eller liknande for pafylining! Da andras vatskans ytspanning, och matresulta-

®  tenblir felaktiga. Utrustningen far inte anvandas vid temperaturer under 0 °C. Det
finns akut risk for frostskador pa vattenbehallaren, sparrventilerna och pasticksro-
ren.
ROTHENBERGER lamnar ingen garanti for detta..
THENBERGER
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3 Funktion av enheten

3.1 Undersoékningen A
2 Tank 14 Gasprovn.propp stl. 1 konisk
3 Handpump 15 Gasprovn.propp stl. 2 konisk
5 Manometer 16 Gasprovn.propp stl. 1 cylindrisk
6 Forbindelseslang 17 Gasprovn.propp stl. 2 cylindrisk
7 Pasticksror fast installerat 21 Adapter for gasapparatur
8 Pasticksror (41-75 hPa/41-75 mbar)  22* Lock enrérsmatare

Pasticksror (81-115 hPa/81-115

9 35 Underhallsfett for Oringar
mbar)

10 Pasticksror (121-155 hPa/121-155 36 O- ringar
mbar)

12 Enkelflakt 37 Bruksanvisning

13 Gasprovn.propp stl. 0 konisk
* = tillbehor for utférande 6.1701

Innan utrustningen tas i bruk — och med jamna mellanrum — ska utrustningens funktionssakerhet
kontrolleras och sékerstallas genom egen provning.

Stang samtliga sparrventiler pA ROTEST GW 150/4.

Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning A sa att det hors att den hakar i.
Pumpa med handpumpen tills systemet har ett provningstryck pa 0,3 MPa (3 bar).

Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att géra det méjligt for den inférda luf-
ten att varmas upp eller svalna.

' Oka utjimningstiden vid stérre temperaturindringar!

= Utfor provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.

provning med enkelfldkt (12), vattenpelare och forbindelseslang

Stang samtliga sparrventiler pA ROTEST GW 150/4.

4
>
= Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.
= Montera pasticksrorsystemet enligt féljande:
—  Skjut in pasticksroret (8) med skalan 41-75 hPa (41-75 mbar) i det fast installerade
pasticksroret (7) genom en latt vridning.
— Skjut nu in pasticksroret (9) med skalan 81-115 hPa (81-115 mbar) i pasticksroret (8)
genom en latt vridning.

= Oppna sparrventilerna till anslutningarna B, C och D.
= Pumpa med enkelflakten (12) tills systemet har ett provningstryck pa 150 hPa (150 mbar).
= Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.
=> Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att géra det méjligt for den inférda luf-
ten att varmas upp eller svalna.
' Oka utjaimningstiden vid stérre temperaturindringar!
®

= Utfor provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.
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Handhavande och genomférande av provningar med ROTEST GW 150/4

5.1 Belastningsprovning av gasinstallationer i byggnader enlig

Observera féljande punkter:

. Belastningsprovningen ska utféras utan armaturer pa nydragna ledningar.

. Medan provningen pagar maste alla ledningséppningar vara tatt forslutna med proppar,
lock, lasbrickor eller blindflansar av metall.

. Forbindningar med gasférande ledningar &r inte tillatna.

Utfor belastningsprovningen innan ledningarna ar éverputsade eller tackta och deras for-

bindningar férsedda med beléggning eller holje.

. Om provningen gors fran anslutningen fér en enrérsmatare for gas forsluts ledningen vid
anslutningsventilen med locket for enrérsmatare med ganganslutning (22).

Gor pa foljande sitt:

Stang samtliga sparrventiler pA ROTEST GW 150/4.

Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning A sa att det hors att den hakar i.

Satt i en passande provningspropp i den 6ppna ledningsanden och utvidga proppens gummi
genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.
Placera forbindelseslangens (6) fria &nde pa anslutningen pa provningsproppen.
Pumpa med handpumpen tills systemet har ett provningstryck pa 0,1 MPa (1 bar).
Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att géra det méjligt for den inférda luf-
ten att varmas upp eller svalna.

Vid kraftiga andringar av temperatur eller lufttryck ar 10 minuter inte tillrackligt!

Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- elle tryck-

® indringar!

= Utfér provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.

D20 20 N 7 7 7

5.2 Tathetsprovning av gasinstallationer i byggnader enlig

For propangasolledningar med vattenpelare upp till 150 hPa (150 mbar)!
For lagtrycksgasolledningar med vattenpelare 40-60 hPa (40 till 60 mbar)!

Observera féljande punkter:
. Tathetsprovningen omfattar ledningarna inklusive armaturerna, men inte gasapparatur och
tillhérande regler- och sakerhetsanordningar.
. Forbindningar med gasférande ledningar ar inte tillatna.
Utfor tathetsprovningen innan ledningarna ar éverputsade eller tackta och deras forbind-
ningar forsedda med belaggning eller holje.
Gasmataren kan tas med i tathetsprovningen.
Om provningen gors fran anslutningen fér en enrérsmatare for gas forsluter du ledningen
vid anslutningsventilen med ett lock fér enrérsmatare med ganganslutning (22).
Gor pa foljande satt:
=  Stang samtliga sparrventiler pA ROTEST GW 150/4.
=  Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.
=  Sattien passande provningspropp i den 6ppna ledningsdnden och utvidga proppens
gummi genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.
=  Placera forbindelseslangens (6) fria &nde pa anslutningen pa provningsproppen.
=  Montera pasticksrorsystemet enligt foljande:
—  Skjut in pasticksroret (8) med skalan 41-75 hPa (41-75 mbar) i det fast installerade
pasticksroret (7) genom en latt vridning.
—  Skjut nu in pasticksroret (9) med skalan 81-115 hPa (81-115 mbar) i pasticksroret (8)
genom en |att vridning.
—  Skjut nu in pasticksroret (10) med skalan 121-155 hPa (121-155 mbar) i pasticksroret
_(9) genom en Iatt vridning.
=  Oppna sparrventilerna till anslutningarna B, C och D.
=  Pumpa med enkelflakten (12) tills systemet har ett provningstryck pa 150 hPa (150 mbar).
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=  Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.
=  Vantai 10-60 minuter (beroende pa ledningens volym) medan temperaturen utjamnas, for
att gora det mgjligt for den inférda luften att varmas upp eller svalna.
' Vid kraftiga andringar av temperatur eller lufttryck dr 10-60 minuter inte tillrack-
ligt!
® Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller tryck-
andringar!
=> Utfor provningen under en provningstid pa 10-30 minuter (beroende pa ledningens volym).
Under denna tid far det indikerade trycket inte falla.

Téathetsprovning: anpassningstider och provningstid beroende pa ledningens volym

Ledningsvolym* Anpassningstid Minsta provningstid
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* Riktvarden
5.3 Instéllning av munstyckstrycket pa atmosfariska bréannare och blasbrannare med

Gor som i 5.2:

Ett fast installerat pasticksror (7) upp till 30 hPa (30 mbar) ar tillrackligt for detta.
= Anslut adaptern fér gasapparatur (21) till férbindelseslangens (6) fria ande.
>

Placera spetsen pa adaptern for gasapparatur (21) pa provningsanslutningen foér gasbranna-
rens munstyckstryck.

=>» Satt pa gasapparaturen sa att brannaren arbetar med full brannarbelastning.
= Oppna sparrventilerna till anslutningarna B och D.
= Las nu av det faktiska munstyckstrycket.

Forprovning av dricksvatteninstallationer i byggnader

Gor pa foljande satt:

= Stang samtliga sparrventiler pA ROTEST GW 150/4.

= Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning A sa att det hors att den hakar i.
= Placera forbindelseslangens (6) fria &nde pa adapterns nippel sa att det hérs att den hakar i.
= Pumpa med handpumpen (3) tills systemet har

— ett provningstryck pa max. 0,3 MPa (3 bar) vid nominell vidd upp till DN 50

— ett provningstryck pa max. 0,1 MPa (1 bar) vid nominell vidd éver DN 50 till DN 100.
Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att géra det méjligt for den inférda luf-
ten att varmas upp eller svalna.

Vid kraftiga andringar av temperatur eller lufttryck ar 10 minuter inte tillrackligt!
Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller

tryckandringar!

=> Utfoér provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.

v

provning av dricksvatteninstallationer i byggnader

Gor pa foljande satt:
= Stang samtliga sparrventiler pa ROTEST GW 150/4.
Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.

>

=>» Satti en passande provningspropp i den éppna ledningsanden och utvidga proppens gummi
genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.
>
>

Placera forbindelseslangens (6) fria ande pa anslutningen pa provningsproppen.
Montera pasticksrorsystemet enligt féljande:
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—  Skjut in pasticksroret (8) med skalan 41-75 hPa (41-75 mbar) i det fast installerade
pasticksroret (7) genom en latt vridning.

—  Skjut nu in pasticksroret (9) med skalan 81-115 hPa (81-115 mbar) i pasticksroret (8)
genom en |att vridning.

Oppna spéarrventilerna till anslutningarna B, C och D.

Pumpa med enkelflakten (12) tills systemet har ett provningstryck pa 150 hPa (150 mbar).
Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.

Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att géra det méjligt for den inférda luf-
ten att varmas upp eller svalna.

Vid kraftiga andringar av temperatur eller lufttryck ar 10 minuter inte tillrackligt!
Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller

tryckandringar!
= Utfor provningen

— upp till 100 liters ledningsvolym under en provningstid pa 30 minst minuter.
= Oka provningstiden

— med 10 minuter for varje ytterligare 100 liter ledningsvolym.
6 Provningsprotokoll

Nar tathetsprovningen ar klar maste ansvarig specialist sammanstélla ett tryckprotokoll.

7 Urdrifttagande

Efter tathetsprovningen demonterar du férbindelseslangen (6) och éppnar sparrventilen till
anslutning D, sa att vattenpelaren kan rinna ut i tanken (2).

Demontera pasticksréren och placera dem pa sin plats i vaskan av stalplat till ROTEST GW
150/4.

Sténg alla sparrventiler och fall in pumpen.

8 Skotsel och underhall

Smorj regelbundet pasticksrorens O-ringar, anslutningarna och locket till gasméataren med det
medfdljande silikonfettet!

Smorj ocksa rorutvidgningarna pa pasticksroren invandigt med fett for att underlatta montering-
en!

Forvara vaskan av stalplat rent och torrt, sa att delarna i denna inte korroderar! Korrosion pa
ventilerna forsamrar funktionen!
Behandla ROTEST GW 150/4 omsorgsfullt!

(2 N7
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) Tillbehor

Namn pa tillbehoret ROTHENBERGER- artikelnummer
Anslutningsslang ROTEST GW 150/4 61015
Avstangningsventil NW 5 61017

Adaptorns munstyckstryck pa NW 5-kontakten 61018

Bélgen f. ROTEST GW 150/4 61014

Plug rorsystemet f. GW 150/4, 4 delar 61702

roret réknare f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-ringsats (6 st) GW150/4 61030

Tryckpump ROTEST GW150/4 61011

Bytes manometer R1/4" GW 150/4 61012

Nippel H96591

Matande vatska bla GW 150/4 351257

1/2 "adapter till NW 5-kontakt 61067

Gasproppplugg / adapter www.rothenberger.com

10 Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgéngligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehdr och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RoService+

online:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
11 Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

Gaéller endast EU-lander:

Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2012/19/EU om avfall
som utgors av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter och nationell

[— lagstiftning genom vilken direktivet inforlivats ska elektriska verktyg som inte langre ar
anvandbara samlas in separat och tillféras miljovanlig atervinning.
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1 Sikkerhetsmerknader

Ikke utfere noen arbeid inne i apparatet! | dette omradet far kun opplzrt fagpersonell
(kundetjeneste) arbeide!

Folg sikkerhetshenvisningene til anleggs- eller rerprodusenten og sikkerhetshenvisnin-
gene til produsenten av forbindelseselementene!

1.1

Forskriftsmessig bruk

Testapparatet ROTEST GW 150/4 med de tilhgrende elementene (vedlagt i kofferten) far kun
brukes av fagpersonell med kunnskaper innen forsyningsteknikk for tetthetskontroller av
rerledninger og beholdere iht. felgende veiledning. Dette gjelder spesielt for falgende
bruksomrader:

Belastningskontroll av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600, 09/2018);
Tetthetskontroll av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600, 09/2018);

Egenkontroll som funksjonssikkerhetskontroll med handpumpe, forbindelsesslange og
adapter med sperreventil;

Egenkontroll som funksjonssikkerhetskontroll med enkeltvifte, vannsgyle og forbindelses-
slange med sperreventil;

Tetthetskontroll for flytende propangassledninger med vannsgyle inntil 150 hPa (150
mbar) og for flytende lavtrykkgassledninger med vannsgyle inntil 60 hPa (60 mbar);
Innstilling av dyseforhandstrykket pa atmosfaeriske og viftebrennere med vannsgyle inntil
30 hPa (30 mbar);

Kontroll av apparatforbindelsestrykket til gassapparater med vannsgyle inntil 30 hPa (30
mbar);

Forhandstest og hovedtest av drikkevannsinstallasjoner i hus iht. DIN 1988 (TRWI) med
luft;

2 Tekniske data

Testngyaktighet Manometer 0,01 MPa/0,1 bar (angivelsesomrade 0 — 0,04

MPa/0 - 4 bar)
Vannsgyle iht. TRGI med en avlesningsnayaktighet pa 0,1
hPa (0,1 mbar).

Fylle vanntanken Apparatet leveres med fylt vanntank (2). Hvis det ikke skulle

veere tilstrekkelig vann i tanken, s& gar du frem pa Bilde B.
Du ma ikke bruke destillert vann eller vann med tilsetninger alkohol, sprit eller
lignende ved pafylling! Ved dette endres overflatespenningen til vaesken og
maleresultatene manipuleres. Ved temperaturer under 0 °C ma ikke apparatet
brukes. Det er akutt fare for frostskader pa vannbeholderen, sperreventilene og
pluggrerene.
ROTHENBERGER overtar ikke noen garanti ved dette.
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3 funksjon av enheten

3.1

© 00 N o g wNdN

10

12
13

Undersgkelsen A
Tank 14 Gasstestplugger str. 1 konisk
Handpumpe 15 Gasstestplugger str. 2 konisk
Manometer 16 Gasstestplugger str. 1 sylindrisk
Forbindelsesslange 17 Gasstestplugger str. 2 sylindrisk
Pluggrer fast installert 21 Adapter for gassapparater

Pluggrer (41-75 hPa/41-75 mbar) 22* Enrgrs tellerhette
Pluggrer (81-115 hPa/81-115 mbar) 35 Pleiefett for o-ringer

Pluggrer (121-155 hPa/121-155

mbar) 36 O-ringer

Enkeltvifte 37 Bruksanvisning
Gasstestplugger str. 0 konisk

* = Tilbeher ved utfgrelse 6.1701

4 Egentest som funksjonssikkerhetstest

For

igangsetting av apparatet eller med jevne mellomrom ma funksjonssikkerheten til apparatet

kontrolleres og garanteres gjennom en egentest.

4.1

L 7 7

'
®
>

4.2

v

2

Egentest med handpumpe (3) og forbindelsesslange(6

Lukk alle sperreventiler p4 ROTEST GW 150/4.

Sett forbindelsesslangen (6) herbart pa pluggnippelen til forbindelse A.

Sett systemet pa et testtrykk pa 0,3 MPa (3 bar) ved & pumpe med handpumpen.

Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innferte luften har mu-
lighet til & varmes opp eller kjgles ned.

Ved storre temperaturendringer ma utligningstiden forlenges!

Gjennomfgr testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk méa ikke falle under denne
tiden.

Egentest med enkeltvifte (12), vannsgyle og forbindelsesslange(6

Lukk alle sperreventiler pd ROTEST GW 150/4.
Sett forbindelsesslangen (6) herbart pa pluggnippelen til forbindelse B.
Monter pluggrersystemet pa felgende mate:

—  Skyv pluggreret (8) med skala 41-75 hPa (41-75 mbar) ved lett dreining inn i det fast in-
stallerte pluggreret (7).

—  Skyv na pluggrgret (9) med skala 81-115 hPa (81-115 mbar) gjennom lett dreining inn i
pluggreret (8).

Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.

Sett systemet pa testtrykk pa 150 hPa (150 mbar) ved & pumpe med enkeltviften (12).

Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innferte luften har

mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.

Ved storre temperaturendringer ma utligningstiden forlenges!

= Gjennomfer testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne
tiden.
68 \BOTHENBERGER NORSK



Betjening og gjennomfering av kontroller med ROTEST GW 150/4

5.1 Belastningskontroll av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600

Det ma tas hensyn til felgende punkt:
. Belastningstesten skal gjennomfgres ved nye forlagte ledninger uten armaturer.
. Under testvarigheten ma alle ledningsapninger med plugger, hetter, stikkskiver eller blind-
flenser av metallmateriale lukkes tett.
Forbindelser med gassfarende ledninger er ikke tillatte.
Gjennomfgr belastningstesten far ledningene pusses eller tildekkes og forbindelsene er
belagt eller omhyllet.
. Hyvis testen av forbindelse for en gassrgrteller skal skje, sa lukkes ledningene pa forbin-
delsesventilen med rgrtellerhetten med en gjengeforbindelse (22).
Ga frem pa felgende mate:
Lukk alle sperreventiler p4 ROTEST GW 150/4.
Sett forbindelsesslangen (6) herbart pa pluggnippelen til forbindelse A.

>

>

=  Sett en passende testplugg inn i den apne ledningsenden og tgy ut plugg gummien ved &
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.
>
>
>

Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) pa forbindelsen pa testpluggen.
Sett systemet pa et testtrykk pa 0,1 MPa (1 bar) ved a pumpe med handpumpen.

Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innferte luften har
mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.

Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10 minutter tilstrekkelig!
Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

= Gjennomfgr testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne
tiden.

5.2 Tetthetstest av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600

For flytende propangassledninger med vannsgyle inntil 150 MPa (150 mbar)!
For lavtrykk flytende gassledninger med vannsgyle 40-60 hPa (40 til 60 mbar)!

Det ma tas hensyn til felgende punkt:

. Tetthetstesten gjelder ledningene inklusiv armaturene, men uten gassapparater og tilhg-
rende regulerings- og sikkerhetsinnretninger.

. Forbindelser med gassfarende ledninger er ikke tillatte.

. Tetthetstesten skal gjennomferes far ledningene pusses eller tildekkes og forbindelsene

er belagt eller omhyllet.

Gasstelleren kan tas med i tetthetstesten.

Hvis testen skjer fra forbindelsen for en gassrarteller, sa lukker du ledningen pa forbindel-

sesventilen med en rgrtellerhette med gjengeforbindelse (22)

Ga frem pa felgende mate:

= Lukk alle sperreventiler p4 ROTEST GW 150/4.
= Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse B.
= Sett en passende testplugg inn i den apne ledningsenden og tgy ut plugg gummien ved a
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.
= Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) pa forbindelsen pa testpluggen.
= Monter pluggrersystemet pa falgende mate:
—  Skyv pluggreret (8) med skala 41-75 hPa (41-75 mbar) ved lett dreining inn i det fast in-
stallerte pluggraret (7).
— Skyv na pluggrgret (9) med skala 81-115 hPa (81-115 mbar) gjennom lett dreining inn i
pluggreret (8).
— Skyv med lett dreining det pluggreret (10) med skala 121-155 hPa (121-155 mbar) inn i
pluggreret (9).
= Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.
= Sett systemet pa testtrykk pa 150 hPa (150 mbar) ved & pumpe med enkeltviften (12).
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=> Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

= Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10-60 minutter (avhengig av ledningsvolum),
slik at den innferte luften har mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.

Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10-60 minutter tilstrekkelig!
Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!
= Gjennomfer testen over en testtid pa 10-30 minutter (avhengig av ledningsvolum). Vist trykk
ma ikke falle under denne tiden.
Tetthetskontroll: Tilpasningstider og testvarighet avhengig av ledningsvolum

Ledningsvolum* Tilpasningstid Min. testvarighet
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* Retningsverdier
5.3 Innstilling av dysefortrykket pa atmosfariske og viftebrennere med vannsgyle pa

Ga frem pa 5.2:
Et fast installert pluggrer (7) pa inntil 30 hPa (30 mbar) er tilstrekkelig for dette.
= Forbind adapteren for gassapparater (21) med den ledige enden til forbindelsesslangen (6).

Sett klemmen til adapteren for gassapparater (21) pa testforbindelsen for dysefortrykket til
gassbrenneren din.

Still inn gassapparatet slik at brenneren gar med full brennerbelastning.
Apne sperreventilene til forbindelse B og D.

Les na av det virkelige dysefortrykket.

5.4 Forhandstest av drikkevannsinstallasjoner i hus

2>
>
>
>

Ga frem pa felgende mate:
= Lukk alle sperreventiler p4 ROTEST GW 150/4.

= Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse A.
= Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til adapteren.
= Sett systemet, ved & pumpe med handpumpen (3)
— pa et testtrykk pa maksimalt 0,3 MPa (3 bar) ved nominelle vidder pa inntil DN 50
— pa et testtrykk pa maksimalt 0,1 MPa (1 bar) ved nominelle vidder over DN 50 til 100
DN.
= Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innfgrte luften har mu-

lighet til & varmes opp eller kjgles ned.
Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10 minutter tilstrekkelig!
Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

= Gjennomfgr testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne
tiden.

5.5 Hovedtest av drikkevannsinstallasjoner i hus

Ga frem pa felgende mate:
= Lukk alle sperreventiler pA ROTEST GW 150/4.

Sett forbindelsesslangen (6) herbart pa pluggnippelen til forbindelse B.

>

= Sett en passende testplugg inn i den apne ledningsenden og tey ut plugg gummien ved a
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.
>
>

Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) pa forbindelsen pa testpluggen.
Monter pluggrersystemet pa felgende mate:

—  Skyv pluggrgret (8) med skala 41-75 hPa (41-75 mbar) ved lett dreining inn i det fast in-
stallerte pluggreret (7).
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—  Skyv na pluggrgret (9) med skala 81-115 hPa (81-115 mbar) gjennom lett dreining inn i
pluggreret (8).

Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.

Sett systemet pa testtrykk pa 150 hPa (150 mbar) ved & pumpe med enkeltviften (12).

Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innferte luften har mu-
lighet til & varmes opp eller kjgles ned.

Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10 minutter tilstrekkelig!
Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

2

= Gjennomfgr testen

— inntil 100 liter ledningsvolum over en testperiode pa minst 30 minutter.
= Ok testperioden

— med 10 minutter for hver ytterligere 100 liter ledningsvolum.
6 Testprotokoll

Ansvarlig fagperson ma opprette en trykkprotokoll etter avsluttet tetthetskontroll.

7 Driftsnedleggelse

Etter tetthetskontrollen demonteres forbindelsesslangen (6) og sperreventilen pa forbindelse D
apnes, slik at vannsgylen kan renne ut i tanken (2).

Demonter pluggrgrene og plasser disse pa plassene i stalplatekofferten til din ROTEST GW
150/4.

Lukk alle sperreventiler og klaff inn pumpen.

8 Pleie og vedlikehold

Med vedlagt silikonfett ma du smere inn o-ringene pa pluggrerene, pluggkoplingene og
gasstellerklaffen regelmessig!

Rerutvidelsene pa pluggrerene ma ogsa smeres inn med fett, slik at monteringen er lettere!
Stalplatekofferten ma lagres rent og tert, slik at de innvendige delene ikke korroderes! Korrosjon
pa ventilene pavirker funksjonen!

ROTEST GW 150/4 ma behandles forsiktig!

) Tilbehor

Navn pa tilbehgret ROTHENBERGER- artikkelnummer
Tilkoblingsslange ROTEST GW 150/4 61015
Avstengningsventil NW 5 61017

Adapter dysetrykk pa NW 5-kontakt 61018

Belg f. ROTEST GW 150/4 61014

Plug rersystem f. GW 150/4, 4 deler 61702

Ror telleren f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-ringsett (6 stk.) GW150/4 61030

Trykkpumpe ROTEST GW150/4 61011

Bytte manometer R1/4" GW 150/4 61012

Brystvorte H96591

Maler vaeske bla GW 150/4 351257

1/2 "adapter til NW 5-kontakt 61067

Gassprgveplugg / adapter www.rothenberger.com
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10 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og
reservedeler/service kan du ogsa fa fra de samme stedene.
Bestill tilbehar og reservedeler fra din spesialistforhandler eller bruk RoService+ online:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
11 Avfallsdumping

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfgres resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som
ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) spar du vennligst etter hos ansvarlige for
avfallsdumping.

Kun for EU-land:

Elektroverktgy méa ikke deponeres sammen med husholdningsseppelet! Iht. Europeisk
direktiv 2012/19/EU angaende gamle elektro og elektronikkapparater, og deres

fl— omsetning til nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke brukes lenger samles og
tilferes et miljgvennlig gjenbruksdeponi.
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Viittaa toimenpiteisiin
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1 Turvallisuus

Ala suorita mitaan toita laitteen sisipuolella! Talli alueella tarvittavat toimenpiteet saa
suorittaa ainoastaan siihen koulutuksen saaneet huoltoteknikot (huoltopalvelu)!
Noudata jarjestelman tai putkien valmistajan turvallisuusohjeita seka liitososien

valmistajan antamia turvallisuusohjeita!

Testauslaitetta ROTEST GW 150/4 ja sen komponentteja (kantolaukussa) saa kayttaa ainoas-
taan ammattihenkilosto, jolla on riittavat tiedot putkien ja sailididen tiiviyskokeiden syottoteknii-
kasta, seuraavia ohjeita noudattaen. Tama koskee erityisesti seuraavia kayttdalueita:

. Rakennusten kaasuasennusten kuormituskoe DVGW-TRGI (G600, 09/2018) mukaan;

. Rakennusten kaasuasennusten tiiviyskoe DVGW-TRGI (G600, 09/2018) mukaan;

. Itsetesti toimintatarkastuksena kasipumpulla, liitosletkulla ja adapterilla, jossa on sulku-
venttiili;

. Itsetesti toimintatarkastuksena puhallinpumpulla, vesipatsaalla, liitosletkulla ja sulkuventtii-
lilla;

. Tiiviyskoe propaani-nestekaasuputkille vesipatsaalla 150 hPa/150 mbar saakka ja pien-
painenestekaasuputkille vesipatsaalla 60 hPa (60 mbar) saakka;

. Suuttimien esipaineen saato atmosfaari- ja puhallinpolttimissa vesipatsaalla 30 hPa (30
mbar) saakka;
Laiteliitantapaineen tarkastus kaasulaitteissa vesipatsaalla 30 hPa (30 mbar) saakka;
Rakennusten juomavesijohtoasennusten esitarkastus ja paatarkastus standardin DIN
1988 (TRWI) mukaan ilmalla;

2 Tekniset tiedot

Tarkkuus Painemittari 0,01 MPa/0,1 bar (nayttdalue 0 — 0,04 MPa/ 0 — 4
bar)
Vesipatsas TRGI:n mukaan lukematarkkuus 0,1 hPa (0,1
mbar).

Vesisailion taytto Laite toimitetaan taytetylla vesisailidlla (2). Jos sailiéssa ei ole

riittdvasti vetta, katso kuva B.
' Ala kayta tislattua vetta tai vetta, johon on lisitty alkoholia, spriitd tms. aineita!
Niiden vaikutuksesta nesteen pintajannitys muuttuu ja mittaustulokset vaaristyvat.
L4 Laitetta ei saa kayttda alle 0 °C asteen lampétiloissa. Tall6in on valiton vaara, etta
vesisdilio, sulkuventtiili ja pistoputket vaurioituvat pakkasen vaikutuksesta.
ROTHENBERGER ei vastaa téllaisista vaurioista.

3.1 Tutkimus A
2 Sailié 14 Kaasutestitulppa koko 1 kartio
3 Kasipumppu 15 Kaasutestitulppa koko 2 kartio
5 Painemittari 16 Kaasutestitulppa koko 1 lierid
6 Liitosletku 17 Kaasutestitulppa koko 2 lierid
7 Pistoputki kiinted 21 Adapteri kaasulaitteille
8 Pistoputki (41-75 hPa/41-75 mbar) 22* Maaramittarin suojakansi
9 Pistoputki (81-115/81-115 mbar) 35 Rasva O- renkaille
10 Ejsgisutki (121-155 hPa/121-155 36 O-renkaat

12 Puhallinpumppu 37 Kayttdohjeet

13 Kaasutestitulppa koko 0 kartio
* = Zubehor bei Ausfihrung 61701
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4 Itsetesti toimintatarkastuksena

Ennen laitteen kayttdonottoa — ja sdanndllisesti maaravalein — on laitteen toimintavarmuus
tarkistettava ja varmistettava itsetestilla.

4.1 Itsetesti kdsipumpulla (3) ja liitosletkulla (6

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.

Tyonna liitosletku (6) liitdnndn A nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.
Pumppaa kasipumpulla jarjestelman koepaineeksi 0,3 MPa (3 bar).

Odota noin 10 minuuttia, etta lampétila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi lammeta
tai jaahtya riittavasti.

' Jos lampétilamuutokset ovat suuremmat, pidenna tasaantumisaikaa.

®

>
>
>
>

= Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tana aikana painelukema ei saa laskea.

Itsetesti puhallinpumpulla (12), vesipatsaalla ja liitosletkulla (6

= Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.
= Tyo6nna liitosletku (6) liitdnnan B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.
= Asenna pistoputkijarjestelma seuraavasti:
—  Tydnna 41-75 hPa (41-75 mbar) asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertéen kiin-
teast asennettuun pistoputkeen (7).
—  Tydnna sitten 81-115 hPa (81-115 mbar) asteikolla varustettu pistoputki (9) kevyesti kierta-
en pistoputkeen (8).
Avaa liitantojen B, C ja D sulkuventtiilit.
Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaineeksi 150 hPa (150 mbar).
Sulje liitdnnan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.
Odota noin 10 minuuttia, etta lampdtila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi Idmmeta
tai jaahtya riittavasti.
' Jos lampétilamuutokset ovat suuremmat, pidenna tasaantumisaikaa.

o
= Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tana aikana painelukema ei saa laskea.

Kaytto ja tiiviyskokeen suorittaminen ROTEST GW 150/4 -laitteella

5.1 Rakennusten kaasuasennusten kuormituskoe DVGW-TRGI (G600) mukaan

Huomioi seuraavat seikat:

. Kuormituskoe on suoritettava uusien putkien kohdalla ilman putkikalusteita.

. Tarkastuksen ajaksi tulee kaikki putkiston aukot sulkea ftiiviisti tulpilla, suojakansilla, lukko-

laatoilla tai umpilaipoilla, jotka ovat metallia.

Liitokset kaasuputkien kanssa eivat ole sallittu.

Tee esitarkastus, ennen kuin putket peitetdan rappauksella tms. ja litokset pinnoitetaan tai

koteloidaan.

. Jos tarkastus tehdaan kaasumaaramittarin liitdnnasta, suljetaan putkisto liitantaventtiilissa
maaramittarin suojakannella, jossa on kierreliitanta (22).

Toimi seuraavasti:

= Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.

= Tyo6nna liitosletku (6) liitdnndn A nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

=> Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen paahan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla

siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.

>

>

>

Tyonna liitosletkun (6) vapaa paa testitulpan liitantaan.

Pumppaa kasipumpulla jarjestelman koepaineeksi 0,1 MPa (1 bar).

Odota noin 10 minuuttia, etta lampdtila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi Idmmeta
tai jaahtya riittavasti.
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Jos lampétilan ja iimanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10 minuuttia ei riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tun-
tia!

= Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tana aikana painelukema ei saa laskea.

5.2 Rakennusten kaasuasennusten tiiviyskoe DVGW-TRGI (G600) mukaan

Propaani-nestekaasuputkille vesipatsaalla 150 hPa (150 mbar) saakka!
Pienpaine-nestekaasuputkille vesipatsaalla vililla 40-60 hPa (40 - 60 mbar)!

Huomioi seuraavat seikat:

. Tiiviyskoe kasittaa putket mukaan lukien putkikalusteet, kuitenkin ilman kaasulaitteita seka
niihin kuuluvia saato- ja varolaitteita.

. Liitokset kaasuputkien kanssa ei ole sallittu.

Tiiviyskoe on suoritettava, enne kuin putket peitetaan rappauksella tms. ja niiden liitokset

pinnoitetaan tai koteloidaan.

Tiiviyskokeessa voidaan kayttéda kaasulaskuria.

Jos tarkastus tehdaan kaasumaaramittarin liitdnnasta, suljetaan putkisto liitantaventtiilissa

maaramittarin suojakannella, jossa on kierreliitanta (22).

Toimi seuraavasti:

= Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit..

= Tyo6nna liitosletku (6) liitdnndn B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

= Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen paahan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla

>

>

siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.
Tyoénna liitosletkun (6) vapaa paa testitulpan liitantaan.
Asenna pistoputkijarjestelma seuraavasti:
— Tyoénna 41-75 hPa (41-75 mbar) asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertden
kiintedsti asennettuun pistoputkeen (7).
— Tyoénna sitten 81-115 hPa (81-115 mbar) asteikolla varustettu pistoputki (9) kevyesti
kiertaen pistoputkeen (8).
— Tyoénna sitten 121-155 hPa (121-155 mbar) asteikolla varustettu pistoputki (10) kevyesti
kiertden pistoputkeen (9).
Avaa liitantojen B, C ja D sulkuventtiilit.
Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaineeksi 150 hPa (150 mbar).
Sulje liitdnnan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.
Odota 10-60 minuuttia, etta lampdtila tasaantuu (riippuu putken tilavuudesta), jotta siséaan
pumpattu ilma voi lammeta tai jaahtya.
Jos lampétilan ja iimanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10-60 minuuttia ei
riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestéaa kaksi tun-
tia!
=>» Suorita noin 10-30 minuutin pituinen tarkastus (riippuen putken tilavuudesta). Tana aikana
painelukema ei saa laskea.
Tiiviyskoe: Asettumisajat ja testausaika riippuu putken tilavuudesta

L2 7

Putken tilavuus* Asettumisaika Testausaika vahin.
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
= 2001 60 min. 30 min.
* Ohjearvot
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5.3 Suuttimen esipaineen saato atmosfaari- ja puhallinpolttimissa vesipatsaalla 30

hPa (30 mbar) saakka

Toimi seuraavasti:
Kiinteasti asennettu pistoputki (7) 30 hPa (30 mbar) asti on tassa riittava.
= Kiinnita kaasulaitteiden adapteri (21) liitosletkun (6) vapaaseen paahan.

Tyonna kaasulaitteiden adapterin (21) suojakappale paikalleen kaasunpolttimen suuttimen
esipaineen testausliitantaan.

Saada kaasulaite niin, etta poltin toimii maksimi teholla.

Avaa liitantojen B ja D sulkuventtiilit.

Katso nyt suuttimen todellinen esipaine kannessa olevasta asteikosta.
5.4 Rakennusten juomavesijohtoasennusten esitarkastus

>
>
>
>

Toimi seuraavasti:
Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.

= Tyo6nna liitosletku (6) liitdnndn A nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.
= Tyobnna liitosletkun (6) vapaa paa adapterin kiinnitysnippaan, niin ettd se napsahtaa kuulu-
>

v

vasti kiinni.
Pumpaa kasipumpulla (3) jarjestelmaan
—  koepaineeksi enintaan 0,3 MPa (3 bar), kun nimelliskoko on maks. DN 50
—  kostuspaineeksi enintdan 0,1 MPa (1 bar), kun nimelliskoko on yli DN 50 — DN 100.
Odota noin 10 minuuttia, etta lampétila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi lammeta
tai jaahtya riittavasti.
Jos lampétilan ja ilmanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10 minuuttia ei riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestéaa kaksi tun-
tia!
= Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tana aikana painelukema ei saa laskea.

v

5.5 Rakennusten juomavesijhtoasennusten paatarkastus

Toimi seuraavasti:
=  Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.
=  Tyoénna liitosletku (6) liitdinnan B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.
=  Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen paahan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla
siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.
=  Tyoénna liitosletkun (6) vapaa paa testitulpan liitantaan.
=  Asenna pistoputkijarjestelma seuraavasti:
- Tyoénna 41-75 hPa (41-75 mbar) asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertden
kiintedsti asennettuun pistoputkeen (7).
- Tyonna sitten 81-115 hPa (81-115 mbar) asteikolla varustettu pistoputki (9) kevyesti
kiertaen pistoputkeen (8).
Avaa liitantojen B, C ja D sulkuventtiilit.
Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaineeksi 150 hPa (150 mbar).
Sulje liitdnnan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.
Odota noin 10 minuuttia, ettd Iampdtila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi lammeta
tai jaahtya riittavasti.
Jos lampétilan ja iimanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10 minuuttia ei riita!
Riippuen lampédtila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tun-
tia!
=> Suorita testaus

- kun putkitilavuus on enintdan 100 litraa, testauksen tulee kestaa vahintdan 30 minuut-
tia.
= Pidenna testausaikaa
- 10 minuutilla putkitilavuuden 100 litran lisdantymista kohti.
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6 Tarkastuspoytakirja
Kun tiiviyskoe on tehty, tulee vastuuhenkilon laatia painepdytakirja, joka sisaltaa arvioinnin
kaytetyn materiaalin ja paineen alenemisen mukaisesti.

7 Kayton jalkeen

Irrota tiiviyskokeen jélkeen liitosletku (6) ja avaa sulkuventtiili liitdnnasta D, jotta vesipatsas voi
valua sailiéon (2).

Irrota pistoputket ja sijoita ne niille varattuihin paikkoihin ROTEST GW 150/4 —laitteen teraslau-
kussa.

Sulje kaikki sulkuventtiilit ja taita pumppu kokoon.

8 Hoito ja huolto

Voitele maaravalein laitteen mukana toimitettavalla silikonirasvalla pistoputkien O-renkaat,
littimet ja kaasumaaramittarin suojakansi!

Voitele my&s pistoputkien putkilaajennukset sisapuolelta rasvalla, jotta kokoaminen kay
helpommin!

Sailyta teraslaukkua puhtaissa ja kuivissa tiloissa, jotta sen sisalla olevat osat eivat altistu
korroosiolle! Venttiilien toiminta heikkenee niiden altistuessa korroosiolle!

Kasittele ROTEST GW 150/4 -laitetta huolella!

9 Lisavarusteet

Lisdavarusteen nimi ROTHENBERGER- tuotenumero
Yhdysletku ROTEST GW 150/4 61015

Sulkuventtiili NW 5 61017

Sovittimen suutinpaine NW 5 -liitannalla 61018

Palkeet f. ROTEST GW 150/4 61014

Pistoke putkijarjestelma f. GW 150/4, 4 osaa 61702

putki laskuri f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-rengas (6 kpl) GW150/4 61030

Pumppu ROTEST GW150/4 61011

Korvausmittari R1/4" GW 150/4 61012

Nanni H96591

Nesteesteiden mittaus GW 150/4 351257

1/2 "adapteri NW 5 -liittimeen 61067

Kaasutestipistoke / sovitin www.rothenberger.com

10 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kaytettdvissanne on myds varaosia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalta tai RoService+ online:

Puhelin:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Faksi: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

\ROTHENBERGER

78 Suowmi



Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttéon. Tata varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttdon soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ymparistoystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.

Koskee vain EU-maita:

Ala heita sahkotyokaluja sekajatteisiin! Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikkaromusta
annetun direktiivin 2012/19/EU ja sen voimaansaattavien kansallisten sdadosten

— mukaisesti tulee kaytosta poistetut sdhkdtyokalut kerata erikseen uudelleenkayttéa
varten.
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Oznakowanie w tym dokumencie:

Uwagal!

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla dobr materialnych
i Srodowiska naturalnego.

ﬁ Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
[
- Wezwanie do dziatania
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nie nalezy przeprowadza¢ zadnych prac wewnatrz przyrzadu! W tym zakresie moze
dziata¢ wylacznie przeszkolony personel fachowy (serwis)!
Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa producenta urzagdzen badz rur oraz

wskazowek producenta elementéw ztagcznych!

1.1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przyrzad kontrolny ROTEST GW 150/4 wraz ze swoimi elementami (umieszczonymi w walizce)
moze by¢ uzywany do sprawdzania szczelnosci rurociggdéw i zbiornikdw zgodnie z ponizszg
instrukcjg wytgcznie przez wykwalifikowany personel ze znajomoscig techniki instalacji zasilania.
Dotyczy to w szczegodlnosci nastepujgcych obszaréw zastosowania:

Préba obcigzeniowa domowych instalacji gazowych wg DVGW-TRGI (G600, 09/2018);
Badanie szczelno$ci domowych instalacji gazowych wg DVGW-TRGI (G600, 09/2018);
Samokontrola jako badanie funkcji bezpieczenstwa z pompka recznag, wezem tgczgcym i
ztgczem z zaworem odcinajgcym;

Samokontrola jako badanie funkcji bezpieczenstwa z pojedynczg dmuchawa, stupem
wody, wezem tgczacym i zaworem odcinajgcym;

Badanie szczelnosci przewoddw gazowych propanu ptynnego stupem wody do 150 hPa
(150 mbar) i niskoci$nieniowych przewodéw do gazu ptynnego stupem wody do 60 hPa
(60 mbar);

Nastawianie ci$nienia wlotowego do dyszy w palnikach atmosferycznych i z dmuchawg [#]
stupem wody do 30 hPa (30 mbar);

Sprawdzanie ci$nienia na ztaczach do przyrzadéw gazowych stupem wody do 30 hPa (30
mbar);

Badanie wstepne i badanie gtéwne domowych instalacji wody pitnej wg DIN 1988 (TRWI)
powietrzem.

2 Dane techniczne

Doktadnos¢ badania Stup wody zgodnie z TRGI o dokfadnosci odczytu 0,1 hPa
(0,1 mbar).
Napetnianie zbiornika wody Przyrzad dostarczany jest z napetnionym zbiornikiem wody

(2). Jesli w zbiorniku brak jest dostatecznej ilosci wody, patrz
rys. B.
Do napetniania nie wolno uzywa¢ ani wody destylowanej ani wody z domieszkami
alkoholu, spirytusu lub podobnych! W ten sposéb zmienia sie napiecie
powierzchniowe cieczy i wyniki pomiaréw beda nieprawidtowe. Przyrzadu nie
wolno uzywaé¢ w temperaturach ponizej 0 °C. Istnieje wtedy powazne
niebezpieczenstwo, ze mréz spowoduje uszkodzenie zbiornika wody, zaworéw
odcinajacych i rurek wtykowych.
Na takie szkody ROTHENBERGER nie udziela gwarancji.
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3 Funkcja urzadzenia

3.1 Przeglad )
N korek kontrolny do gazu wielk. 1
2 zbiornik 14 stozkowy
3 pompka reczna 15 korgk kontrolny do gazu wielk. 2
stozkowy
5 manometr 16 korek kontrolny do gazu wielk. 1 cylind-
ryczny
. korek kontrolny do gazu wielk. 2 cylind-
6 waz tgczacy 17 ryczny
7 rurka wtykowa stata 21  zigcze do aparatéw gazowych
8 rurka wtykowa (41-75 hPa/41-75 20+ pokrywka licznika[zatyczka podtgczenia
mbar) gazomierza
9 rurka wtykowa (81-115 hPa/81-115 35 Smar konserwujacy pierscienie uszczel-
mbar) niajgce typu,O*
rurka wtykowa (121-155 hPa/121- L - «
10 155 mbar) 36 pierscienie uszczelniajgce typu ,O
12  dmuchawa pojedyncza 37  instrukcja obstugi
13 korek kontrolny do gazu wielk. 0
stozkowy

= wyposazenie w wykonaniu 6.1701

Przed rozpoczgciem uzytkowania przyrzadu — jak i w regularnych odstepach czasu — nalezy
sprawdzi¢ i upewni¢ sie o praW|d’fowosm dziatania przez samokontrole.

v

Zamkng¢ wszystkie zawory odcinajgce przyrzagdu ROTEST GW 150/4.

= Nasadzi¢ waz tgczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzasnigcia na ztgczke wtykowa
przytacza A.

= Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pompka reczng do cisnienia kontrolnego 0,3 MPa (3
bar).

>

Odczeka¢ 10 minut w celu wyréwnania sie temperatury, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

' W razie wigkszych zmian temperatury przedtuzyé¢ czas wyréwnywania.

®
= Badanie przeprowadza¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze
opasé.
4.2 Samokontrola z uzyciem pojedynczej dmuchawy (12), stupa wody i weza

Zamkng¢ wszystkie zawory odcinajgce przyrzagdu ROTEST GW 150/4.

Nasadzi¢ waz tgczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzasniecia na ztgczke wtykowg

przytacza B.

= Zmontowac¢ ukfad rurek wtykowych w nastepujgcy sposob:

— wsung¢ rurke wtykowsa (8) z podziatkg 41-75 hPa (41-75 mbar) lekko jg obracajac w
rurke wtykowg zainstalowang na state (7).

— wsung¢ teraz rurke wtykowg (9) z podziatkg 81-115 hPa (81-115 mbar) lekko jg ob-
racajac w rurke wtykowg (8).

Otworzy¢ zawory odcinajgce przytacze B, C i D.

Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedynczga dmuchawg (12) do ci$nienia kontrolnego

150 hPa (150 mbar).

7

>
>
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= Zamkng¢ zawdr odcinajacy przylacza C, gdyz w innym wypadku moze nastgpi¢ spadek
ci$nienia.

= Odczekaé 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwos¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

' W razie wiekszych zmian temperatury przedtuzyé czas wyréwnywania.

o
= Badanie przeprowadzac¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze
opasé.
Obstuga i przeprowadzanie badania szczelnosci przyrzadem ROTEST GW 150/4

5.1 Préba obcigzeniowa domowych instalacji gazowych wg DVGW-TRGI (G600

Nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

. Prébe obcigzeniowg przeprowadzaé na nowo utozonych przewodach bez armatur.

. Na okres przeprowadzania badania wszystkie otwory przewoddéw muszg by¢ szczelnie

zamkniete korkami, nasadkami, wktadanymi ptytkami lub slepymi kotnierzami z materiatéw

metalicznych.

Potgczenia z przewodami z przeptywajgcym gazem sa niedopuszczalne.

Badanie wstepne nalezy przeprowadzi¢ zanim przewody zostang otynkowane lub

zastoniete,a ich potgczenia pomalowane lub owiniete.

. Jesli badanie ma nastgpi¢ od przytgcza dla przeptywowego licznika gazu, to nalezy

zamkna¢ przewdd na zaworze przytacza pokrywka licznika ze ztgczem gwintowanym (22).

Nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

= Zamkng¢ wszystkie zawory odcinajgce przyrzgdu ROTEST GW 150/4.

= Nasadzi¢ waz tgczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzasniecia na ztgczke wtykowa
przytacza A.

= Wiozy¢ odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzy¢ gume korka
przez pokrecanie nakretkg motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.

>

>

>

Nasadzi¢ wolng koncéwke weza tgczgcego (6) na przytgcze korka kontrolnego.
Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pompka reczng di ci$nienia kontrolnego 0,1 MPa (1
bar).

Odczeka¢ 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10 minut nie wystarczy!
W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnywanie moze

wynies$¢ do dwéch godzin!
= Badanie przeprowadza¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane cisnienie nie moze
opasé.

5.2 Badanie szczelnosci domowych instalacji gazowych wedlug DVGW-TRGI (G600

' Szczelnosci przewodéw gazowych do propanu ptynnego stupem wody do 150 hPa
(150 mbar)!
® Szczelnosci niskoci$nieniowych przewodéw do gazu ptynnego stupem wody 40-60
hPa (40 do 60mbar)!
Nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

. Badanie szczelnos$ci obejmuje wszystkie przewody wigcznie z armaturami, jednak bez
urzadzen gazowych oraz nalezacej do nich aparatury regulacji i bezpieczenstwa.

. Potaczenia z przewodami z przeptywajgcym gazem sa niedopuszczalne.

. Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zanim przewody zostang otynkowane lub
zastoniete, a ich potgczenia pomalowane lub owiniete.

. Licznik gazu moze by¢ wiaczony do badania szczelnosci.

. Jesli badanie nastepuje od przytgcza dla przeptywowego licznika gazu, to nalezy zamknaé
przewdd na zaworze przytgcza pokrywka licznika ze ztgczem gwintowanym (22).

Nalezy postepowac nastepujaco:

=2  Zamknaé wszystkie zawory odcinajgce przyrzadu ROTEST GW 150/4.
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=  Nasadzi¢ waz faczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzasnigcia na ztgczke wtykowg
przytacza B.
=2  Wiozy¢ odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzy¢ gume korka
przez pokrecanie nakretka motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.
=  Nasadzi¢ wolng koncéwke weza tgczgcego (6) na przytgcze korka kontrolnego.
=  Zmontowac ukfad rurek wtykowych w nastepujgcy sposob:
— wsung¢ rurke wtykowga (8) z podziatkg 41-75 hPa (41-75 mbar) lekko jg obracajac w
rurke wtykowg zainstalowang na state (7)
— wsung¢ teraz rurke wtykowsg (9) z podziatkg 81-115 hPa (81-115 mbar) lekko jg obraca-
jac w rurke wtykowa (8)
— wsunac¢ teraz rurke wtykowa (10) z podziatkg 121-155 hPa (121-155 mbar) lekko jg ob-
racajac w rurke wtykowg (9).
=  Otworzy¢ zawory odcinajace przytacze B, C i D.
=  Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedynczg dmuchawg (12) do ci$nienia
kontrolnego 150 hPa (150 mbar).
=  Zamknaé zawdr odcinajgcy przytacza C, gdyz w innym wypadku moze nastgpi¢ spadek
cisnienia.
2  Odczeka¢ 10 do 60 minut (w zaleznosci od objetosci przewodéw) na wyréwnanie sie tem-

peratur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.
W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10-60 minut nie
wystarczy! W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnywa-
® nie moze wyniesé do dwéch godzin!
= Badanie nalezy przeprowadzaé przez 10-30 minut (w zalezno$ci od objetosci przewodow).
W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze opasc¢.

Badanie szczelnosci: czasy adaptacji i czas préby w zaleznosci od objetosci przewodéw

objetos'(fi p*rze- czas adaptacji minimalny czas badania
wodow
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* wartosci orientacyjne
5.3 Nastawianie cisnienia wlotowego do dyszy w palnikach atmosferycznych i z

Postepowac¢ jak w punkcie 5.2:

Rurka wtykowa zainstalowana na state (7) do 30 hPa (30 mbar) jest do tego celu wystarczajaca.

= Podtaczy¢ ztgczke do aparatéw gazowych (21) do wolnego konca weza tgczacego (6).

= Nasadzic¢ tuleje ztgczki aparatury gazowej (21) na zlgcze kontrolne cisnienia wlotowego
Waszego palnika gazowego.

= Nastawi¢ aparat gazowy tak, aby palnik pracowat peing moca.

= Otworzy¢ zawory odcinajgce przytaczy B i D.

= Na podziatce umieszczonej na pokrywce nalezy teraz odczytac¢ cisnienie wystepujgce
rzeczywiscie na wlocie do dyszy.

Nalezy postepowa¢ nastepujaco:

= Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

= Nasadzi¢ waz tgczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzasniecia na ztgczke wtykowa
przytacza A.

= Nasadzi¢ wolng koncéwke weza tgczgcego (6) z wyraznym odgtosem zatrzasniecia na
ztaczke wtykowg zigczki aparaturowe;.

= Doprowadzi¢ ukfad przez pompowanie pompka reczng (3)

— dla wielkosci nominalnych do DN 50 do ci$nienia kontrolnego maks. 0,3 MPa (3 bar)
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— dla wielkosci nominalnych ponad DN 50 do DN 100 do cisnienia kontrolnego maks.0,1
MPa (1 bar).
= Odczekaé¢ 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwos$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.
W razie silnych zmian temperatury lub cisnienia powietrza 10 minut nie wystarczy!

W zaleznosci od zmian temperatury lub cisnienia czas na wyrébwnywanie moze
o

wynies¢ do dwéch godzin!
= Badanie przeprowadzac¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze
opasé.

Nalezy postepowac nastepujaco:
Zamkng¢ wszystkie zawory odcinajgce przyrzagdu ROTEST GW 150/4.
Nasadzi¢ waz tgczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzasniecia na ztgczke wtykowg
przytacza B.
Wtozy¢ odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzy¢ gume korka
przez pokrecanie nakretka motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.
Nasadzi¢ wolng koncéwke weza tgczgcego (6) na przytgcze korka kontrolnego.
Zmontowac¢ uktad rurek wtykowych w nastepujacy sposob:
— wsunac¢ rurke wtykowg (8) z podziatkg 41-75 hPa (41-75 mbar) lekko jg obracajgc w
rurke wtykowg zainstalowang na state (7)
— wsunac¢ teraz rurke wtykowg (9) z podziatka 81-115 hPa (81-115 mbar) lekko jg obraca-
jac w rurke wtykowa (8)

Otworzy¢ zawory odcinajace przytaczy B, C i D.
Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedynczga dmuchawg (12) do ci$nienia kontrolnego
150 hPa (150 mbar).
Zamkng¢ zawor odcinajacy przytacza C, gdyz w innym wypadku moze nastgpi¢ spadek
ci$nienia.
Odczeka¢ 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10 minut nie wystarczy!

W zaleznosci od zmian temperatury lub cisnienia czas na wyréwnanie moze

wynies¢ do dwéch godzin!

= Przeprowadzaé¢ badanie
— do 100 litréw objetosci przewodow przez okres proby trwajgcy co najmniej 30 minut.
= Woydtuzy¢ czas badania
— 10 minut na kazde nastepne 100 litréw objetosci przewoddw.

6 Protokoét z kontroli

v ¥

(28 27

v v vy

Po zakonczeniu badania szczelnos$ci odpowiedzialny fachowiec musi sporzadzi¢ protokét
ci$nieniowy.
7 Wylaczenie z prac

Po przeprowadzeniu badania szczelnosci nalezy zdemontowaé waz faczacy (6) i otworzy¢
zawor odcinajgcy przylacza D, aby stup wody mogt sptyngé do zbiornika (2).

Zdemontowac rurki wtykowe i umiescic¢ je na swoich miejscach w walizce blaszanej Waszego
przyrzagdu ROTEST GW 150/4.

Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace i ztozy¢ pompke.
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8 Dozér i konserwacja

Pierscienie uszczelniajgce typu ,O“ rurek wtykowych, ztagczy nasadzanych i pokrywki licznika
gazu nalezy smarowa¢ systematycznie zatgczonym konserwujgcym smarem silikonowym!
Roéwniez poszerzenia rurek wtykowych nalezy smarowaé wewnatrz smarem dla utatwienia
montazu!

Walizke z blachy stalowej przechowywac w stanie czystym i suchym, aby znajdujgce sie
wewnatrz czesci nie korodowaty! Korozja na zaworach szkodzi ich dziataniu!

Obchodzi¢ sie z przyrzadem ROTEST GW 150/4 ze starannoscig!

Nazwa akcesorium ROTHENBERGER- Numer artykutu
Przewod taczacy ROTEST GW 150/4 61015

Zawor odcinajacy NW 5 61017

Nacisk dyszy adaptera na wtyk NW 5 61018

Miechy f. ROTEST GW 150/4 61014

System rur korek f. GW 150/4, 4 czesci 61702

Licznik rura f. ROTEST GW (NW5) 61041

Zestaw O-ringdéw (6 szt.) GW150/4 61030

pompa ci$nieniowa ROTEST GW150/4 61011

Manometr zapasowy R1/4" GW 150/4 61012

Sutek H96591

Pomiar ptynu niebieski GW 150/4 351257

Adapter 1/2 "do ztgcza NW 5 61067

Wtyczka / adapter testowy gazu www.rothenberger.com

10 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w
katalogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czgsci zamienne i dokona¢ naprawy
urzadzenia.

Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawia¢ u specjalistycznego sprzedawcy oraz przy
RoService+ online:

Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Faks: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Czesci urzadzenia sg materiatami o warto$ci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsigbiorstw zajmujgcych sie odzyskiem surowcéw wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajacych wymagang koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla $rodowiska
sposéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujgcy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajéw UE:

Nie nalezy wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywg
Europejskg 2012/19/EU o zuzytych przyrzadach elektrycznych i elektronicznych i jej

[r— wprowadzeniem do prawa krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia musza by¢
zbierane osobno i doprowadzane do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony
Srodowiska.
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1 Upozornéni k bezpe€nosti

Neprovadéjte zadné zasahy uvnitf pristroje! V této oblasti smi pracovat vyluéné skoleny
odborny personal (zakaznicka sluzba)!

1.1

Rid'te se bezpeénostnimi predpisy vyrobce zafizeni nebo potrubi jakoz i bezpeénostnimi
pokyny vyrobce spojovacich prvk!

Vymezeni ucelu pouziti

ZkuSebni pfistroj ROTEST GW 150/4 a jeho pFislusenstvi (ulozené v kufru) smi byt pouzivan
vyluéné odbornym personalem se znalostmi napajeci techniky pro zkousky tésnosti potrubi a
zasobniku podle nasledujiciho navodu. To se tyka predevsim nasledujicich oblasti nasazeni:

zkou$ky zatizeni domovnich plynovych instalaci podle DVGW-TRGI (G600, 09/2018);
zkousky tésnosti domovnich plynovych instalaci podle DVGW-TRGI (G600, 09/2018);
vlastni zkouska jako funkéni bezpe€nostni princip s ruénim ¢erpadlem, spojovaci hadici a
adaptérem s uzaviracim ventilem;

vlastni zkouska jako funk&ni bezpe€nostni princip s jednoduchym dmychadlem, vodnim
sloupcem, spojovaci hadici a uzaviracim ventilem;

zkou$ka tésnosti pro vedeni propanu — tekutého plynu s vodnim sloupcem do 150 hPa
(150mbart) | nizkotlaké vedeni tekutého plynu s vodnim sloupcem do 60 mbard;
nastaveni vstupniho tlaku trysek na atmosférickych a dmychadlovych hofacich s vodnim
sloupcem do 30 hPa (30 mbar);

pfezkouseni pfipojovaciho tlaku pfistroje na plynovych spotfebi€ich s vodnim sloupcem do
30 hPa (30 mbar);

predbézna zkouska i hlavni zkouska domovni instalace pitné vody podle DIN 1988 (TRWI)
vzduchem;

2 Technické udaje

Presnost zkouseni Tlakomér 0,01 MPa/0,1 bar (rozsah indikace 0 — 0,04 MPa/0 —
4 bar)
Vodni sloupec podle TRGI s pfesnosti ¢teni 0,1 hPa (0,1
mbar).

Naplnéni vodni nadrze PFistroj se dodava s naplnénou vodni nadrzi (2). Pokud by

voda v nadrzi nebyla v dostate€ném mnozZstvi, viz obr. B..
Jako napln nesmite pouzivat destilovanou vodu ani vodu s prisadami jako alkohol,
lih nebo podobné latky! Doslo by ke zméné povrchového napéti kapaliny a

e vysledky méreni by byly zkresleny. P¥i teplotach pod 0 °C nesmi byt pfistroj nasa-
zen. Existuje akutni nebezpeci Skod z namrazy na vodni nadrzi, uzaviracich ventil-
ech a zasouvacich trubkach.

ROTHENBERGER nepievezme ruceni za tyto Skody.
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3 Funkce zarizeni

3.1 Prehled A
2 Nadrz 14  Hrnec na zkous$eni plynu vel.1 kénicky
3 Ruéni €erpadlo 15  Hrnec na zkous$eni plynu vel.2 kénicky
5 Tlakomér 16 :g;ec na zkou$eni plynu vel.1 valco-
6 Spojovaci hadice 17 :tr;ec na zkouseni plynu vel.2 valco-
7 Zasouvaci trubka pevné instalovana 21 Adaptér pro plynové spotrebice
8 ﬁi"r‘;"ac" trubka (41-75 hPal41=75 99+ jednotrubkovy kryt pocitadia
9 ﬁi"r‘)“’ac" trubka (81-115hPa/81-115 35 1 na ogetfovani Okrouzka
10 %ggor::\ézcr:)l trubka (121-155 hPa/121- 36 O-krouzky
12  Jednoduché dmychadlo 37  Navod k obsluze

13 Hrnec na zkousSeni plynu vel.0 kénicky
* = PFisluSenstvi pfi provedeni 6.1701

Vlastni zkouska ruénim cerpadlem (3) a spojovaci hadici (6

Pfed uvedenim pfistroje do provozu — zejména v pravidelnych ¢asovych odstupech — je tfeba
zkontrolovat a zajistit funkéni bezpecénost pfistroje vlastni zkouskou.

4.1 Eigenpriifung mit Handpumpe (3) und Verbindungsschlauch (6

= Uzaviete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkusebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.

=> Zastréte spojovaci hadici (6) se slySitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pFipojky A.

> Cerpanim na ruénim erpadle nastavte systém na zkudebni tlak 0,3 MPa (3 bar).

= Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazeni.

' Pri vétsich teplotnich zménach je treba prodlouzit vyrovnavaci cas.
®

= Provadéjte zkousku po zkuSebni dobu 10 minut. Béhem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

4.2 Vlastni zkouska jednoduchym dmychadlem (12), vodnim sloupcem a spojovaci

= Uzaviete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkusebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
= Zastréte spojovaci hadici (6) se slySitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pfipojky B.
Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:
— Zasunte zasouvaci trubku (8) se stupnici 41-75 hPa (41-75 mbar) lehkym oto€enim do
napevno instalované zasouvaci trubky (7).
— Zasunte zasouvaci trubku (9) se stupnici 81-115 hPa (81-115 mbar) lehkym otocenim
do zasouvaci trubky (8).
= Otevrete uzaviraci ventily pripojek B, C a D.
> Cerpanim na jednoduchém dmychadle nastavte systém (12) na zkusebni tlak 150 hPa (150
mbar).
= Uzaviete uzaviraci ventil pfipojky C, nebot jinak mlze dojit k poklesu tlaku.
= Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana

moznost ohfati nebo ochlazeni.
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' Pri vétsich teplotnich zménach je tieba prodlouzit vyrovnavaci ¢as.

o
= Provadéjte zkousku po zkuSebni dobu 10 minut. Béhem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

Obsluha a provadéni zkousek tésnosti pomoci pristroje ROTEST GW 150/4

5.1 Zkousky zatizeni domovnich plynovych instalaci podle DVGW-TRGI (G600

Je tieba dbat nasledujicich pokyn(:
. Zkousku zatiZeni je tfeba provadét u nové polozenych vedeni bez armatur.
. Po dobu trvani zkousky museji byt pevné uzavieny vSechny otvory vedeni zatkami, kryty,
zasuvnymi kotouci nebo slepymi pfirubami z kovovych materiald.
. Spojeni s rozvody plynu je nepfipustné.
Provedte pfedbéZnou zkou$ku, dfive nez bude vedeni omitnuto nebo zakryto a spoje na
potrubi obaleny nebo pokryty povrchovou vrstvou.
. Pokud ma probéhnout zkouska pfipojeni potrubniho pocitadla plynu, bude vedeni na pfi-
pojovacim ventilu uzavieno jednotrubkovym krytem pocitadla pomoci zavitové pfipojky
(22).
Postupujte nasledujicim zptisobem:
= Uzavrete veSkeré uzaviraci ventily Vaseho zkuSebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
= Zastréte spojovaci hadici (6) se slySitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pFipojky A.
=  Nasadte odpovidajici zkuSebni zatku do otevieného konce vedeni a zavedte gumovou za-
tku otacenim kFidlové matice k roztazeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.
= Zastréte volny konec spojovaci hadice (6) do pFipojky na zkuSebni zatce.
> Cerpanim na ruénim &erpadle nastavte systém na zkugebni tiak 0,1 MPa (1 bar).
= Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazeni.
P¥i silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10 minut nestaci! V zavis-
' losti na zménach teploty nebo tlaku vzduchu miize vyrovnavaci doba trvat az dvé
® hodiny!
= Provadéjte zkousku po zkuSebni dobu 10 minut. Béhem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

5.2 Zkousky tésnosti domovnich plynovych instalaci podle DVGW-TRGI (G600

Pro vedeni propanu - tekutého plynu s vodnim sloupcem do 150 hPa (150 mbart)!
Pro nizkotlaké vedeni tekutého plynu s vodnim sloupcem 40-60 hPa (40 az 60
mbar)!

Je tfeba dbat nasledujicich pokynti:

e Zkouska té€snosti se vztahuje na potrubi véetné armatur, avSak bez plynovych spotfebict a

pfislusnych regulaénich a bezpecnostnich zafizeni.
e Spojeni s rozvody plynu je nepfipustné.
e Provedte pfedbé&znou zkousku, dfive nez bude vedeni omitnuto nebo zakryto a spoje na
potrubi obaleny nebo pokryty povrchovou vrstvou.

e Pocitadlo plynu mize byt také zahrnuto do zkouSky tésnosti.

e Pokud ma probéhnout zkouska pfipojeni potrubniho pocitadla plynu, uzaviete vedeni na pfi-

pojovacim ventilu jednotrubkovym krytem pocitadla pomoci zavitové pfipojky (22).
Postupujte nasledujicim zptsobem:

Uzavrete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zku$ebniho pFistroje ROTEST GW 150/4.

Zastréte spojovaci hadici (6) se slySitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek

pripojky B.
Nasadte odpovidajici zkuSebni zatku do otevifeného konce vedeni a zavedte gumovou zat-
ku
ota¢enim kfidlové matice k roztazeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.
= Zastréte volny konec spojovaci hadice (6) na pfipojeni na zkuSebni zatce.
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= Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:

— Zasunte zasouvaci trubku (8) se stupnici 41-75 hPa (41-75 mbar) lehkym otocenim do
napevno
instalované zasouvaci trubky (7).
— Zasunte zasouvaci trubku (9) se stupnici 81-115 hPa (81-115 mbar) lehkym oto¢enim do
zasouvaci
trubky (8).
— Zasunte zasouvaci trubku (10) se stupnici 121-155 hPa (121-155 mbar) lehkym
oto¢enim do zasouvaci
trubky (9).
Oteviete uzaviraci ventily pfipojek B, C a D.
Cerpanim na jednoduchém dmychadle (12) nastavte systém na zkusebni tlak 150 hPa (150
mbar).
Uzavfete uzaviraci ventil pfipojky C, nebot jinak mize dojit k poklesu tlaku.
Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10-60 minut (v zavislosti na objemu vedeni), aby
zavedenému vzduchu byla dana moznost ohfati nebo ochlazeni.
Pri silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10-60 minut nestaci!
V zavislosti na zménach teploty nebo tlaku vzduchu miize vyrovnavaci doba trvat
® a7 dvé hodiny!
= Provadeéjte zkousku po zkusebni dobu 10-30 minut (v zavislosti na objemu vedeni). BEhem
této doby nesmi indikovany tlak klesnout.
Zkouska tésnosti: Doby pfizplsobeni a zkuSebni doby v zavislosti na objemu vedeni

L 20 I

Objem vedeni* Doba pfizptisobeni Min. doba zkousky
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

Postupuijte jako v 5.2:
Pevné instalovana zasouvaci trubka (7) do 30 hPa (30 mbar) je zde dostate¢na.

PFipojte adaptér pro plynové spotfebice (21) na volny konec spojovaci hadice (6).
Nasadte prachodku adaptéru pro pro plynové spotfebice (21) na zkuSebni pfipojku pro
vstupni tlak trysky Vaseho plynového hofaku.

Nastavte plynovy spotfebic tak, aby hofak bézel na plny vykon.

Oteviete uzaviraci ventily pfipojek B, C a D.

Nyni odectéte skutecné disponibilni vstupni tlak trysky.

4 Predbézna zkouska domovnich instalaci pitné vod

>
>

o1l 7

stupujte nasledujicim zpiisobem:
Uzavrete veSkeré uzaviraci ventily Vaseho zkuSebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
Zastréte spojovaci hadici (6) se slySitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pFipojky A.
Zastréte volny konec spojovaci hadice (6) se slySitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci
natrubek adaptéru.
Cerpanim na ruénim &erpadle (3) nastavte systém
— ujmenovitych Sifek do DN 50 na zku$ebni tlak maximalné 0,3 MPa (3 bary),
— ujmenovitych Sifek nad DN 50 do DN 100 na zku$ebni tlak maximalné 0,1 MPa (1 bar).
Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazeni.

RROR
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' Pri silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10 minut nestaci! V zavis-
losti na zménach teploty nebo tlaku vzduchu mize vyrovnavaci doba trvat az dvé
® hodiny!
= Provadéjte zkousku po zkuSebni dobu 10 minut. Béhem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

5.5 Hlavni zkouska domovnich instalaci pitné vod

Postupujte nasledujicim zpisobem:

Uzavrete veSkeré uzaviraci ventily Vaseho zkuSebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
Zastréte spojovaci hadici (6) se slySitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci nastrubek
pFipojky B.

Nasadte odpovidajici zkuSebni zatku do otevfeného konce vedeni a zavedte gumovou za-
tku otaenim kFidlové matice k roztaZzeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.

Zastréte volny konec spojovaci hadice (6) na pfipojeni na zkusebni zatce.

Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:

— Zasunte zasouvaci trubku (8) se stupnici 41-75 hPa (41-75 mbar) lehkym otocenim do
napevno instalované zasouvaci trubky (7).

— Zasunte zasouvaci trubku (9) se stupnici 81-115 hPa (81-115 mbar) lehkym otocenim
do zasouvaci trubky (8).

Oteviete uzaviraci ventily pfipojek B, C a D.

Cerpanim na jednoduchém dmychadle (12) nastavte systém na zkugebni tlak 150 hPa (150

mbar).

Uzavrete uzaviraci ventil pfipojky C, nebot jinak muze dojit k poklesu tlaku.
Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazeni.
' P¥i silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10 minut nestaci! V zavis-
losti na zménach teploty nebo tlaku vzduchu mize vyrovnavaci doba trvat az dvé
® hodiny!
= Provedte zkousku
— do 100 litrd objemu vedeni po zku$ebni dobu nejméné 30 minut.
= Prodluzte zkuSebni dobu

— na kazdych 100 litrd objemu vedeni o 10 minut.
6 Zkusebni protokol
Odpovédny specialista musi po dokonéeni zkousky tésnosti sestavit zkusebni protokol.

7 Zastaveni provozu

Po zkous$ce tésnosti odmontujte spojovaci hadici (6) a oteviete uzaviraci ventil na pfripojce D,
aby vodni sloupec mohl odtékat do nadrze (2).

Demontujte zasouvaci trubky a umistéte je na k tomu uréeném misté v ocelovém kufru Vaseho
zku$ebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.

Uzavfete vSechny uzaviraci ventily a zaklapnéte Cerpadlo.
8 Péce a udrzba

Osettujte pravidelné pfilozenym silikonovym tukem O-krouzky zasouvaci trubky, nasuvné spoje
a kryt pocitadla plynu.

Osetfuijte i rozsiteni koncd zasouvacich trubek zevnitf tukem, aby bylo mozno uleh¢it montaz!
Ulozte plechovy kufr Cisty a suchy, aby uvnitf lezici dily nekorodovaly! Koroze na ventilech
ovliviiuje jejich funkci!

Se zkuSebnim pristrojem ROTEST GW 150/4 zachazejte peclivée!

7

L 2% 2
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9 Prislusenstvi

Nazev prislusenstvi ROTHENBERGER- éislo polozky
Verbindungsschlauch ROTEST GW 150/4 61015

PFipojovaci hadice NW 5 61017

Tlak trysky adaptéru na konektoru NW 5 61018

Mélnice fROTEST GW 150/4 61014

Systém Plug potrubi f. GW 150/4, 4 dily 61702

Counter pipe f. ROTEST GW (NW5) 61041

Sada O-krouzk( (6 ks) GW150/4 61030

Tlak ¢erpadla ROTEST GW150/4 61011

Nahradni manometr R1/4" GW 150/4 61012

Bradavka H96591

Méfeni kapaliny modré GW 150/4 351257

1/2 "adaptér do konektoru NW 5 61067

Testovaci zastréka / adaptér pro plyn www.rothenberger.com

10 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajisStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach).

Prislusenstvi a nahradni dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného
prodejce nebo RoService+ online sluzeb:

Telefon:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

11 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto U€elu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

Pouze pro zemé EU:

odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho prevedeni
do narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode
= | yzdany do ekologicky Setrného zpracovani.

E/ Neodhazujte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EU o
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' Dikkat!
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1 Giivenlik Notlar

Cihaz igerisinde kesinlikle hi¢ bir islem yapmayiniz! Bu bélgede sadece egitimli uzman
personel (miisteri servisi) islem yapma yetkisine sahiptir!
Tesis veya boru lireticisinin emniyet uyarilari ile baglanti elemanlan iireticilerinin

emniyete iligkin uyarilarini dikkate aliniz!
1.1 Usuliine uygun kullanm |

ROTEST GW 150/4 test cihazi, pargalariyla birlikte (cihaz beraberindeki ¢antasinda bulunan)
sadece boru hatlarinda ve kaplarda sizdirmazlik testleri igin besleme teknigi alaninda ihtisas
bilgisine sahip uzman personel tarafindan isbu kullanma talimatina gére kullanilabilir. Bu 6zellik-
le asagidaki kullanim alanlarini kapsamaktadir:

DVGW-TRGI [Gaz ve Su Isleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurallar] (G600,
09/2018) uyarinca komple gaz kurulumlarinin zorlanma testi;

DVGW-TRGI [Gaz ve Su isleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurallar] (G600,
09/2018) uyarinca komple gaz kurulumlarinin sizdirmazlik testi;

El pompasi, baglanti hortumu ve kapatma valfli adaptérle fonksiyon emniyet testi olarak
self kontrol;

Basit fan, su kolonu, baglanti hortumu ve kapatma valfi ile fonksiyon emniyet testi olarak
self kontrol;

150 hPa (150 mbar’a) kadar su kolonu ile propan-sivi gaz hatlari igin sizdirmazlik testi;
60 hPa (60 mbar’a) kadar su kolonu ile algak basing-sivi gaz hatlari igin sizdirmazlik testi;
30 hPa (30 mbar’a) kadar su kolonu ile atmosferik ve fan bril6rlerinde diize 6n basing
ayarl;

30 hPa (30 mbar’a) kadar su kolonu ile gazli cihazlarda cihaz baglanti basincinin kontroli;
DIN 1988 (TRWI) uyarinca hava ile komple igme suyu kurulumlarinin 6n testi;

DIN 1988 (TRWI) uyarinca hava ile komple icme suyu kurulumlarinin ana testi;

2 Teknik veriler

Test hassasiyeti Manometre 0,01 MPa/0,1 bar (Gésterge alani 0 — 0,04 MPa/0
— 4 bar)
TRGI uyarinca 0,1 hPa (0,1 mbar’lik) okuma hassasiyetli su
kolonu.

Su deposunun doldurulmasi Cihaz, su deposu (2) doldurulmus sekilde teslim edilmektedir.

Su deposunda yeterli miktarda su olmamasi halinde, bak $e-
kil B.
Depoyu doldurmak igin damitilmis, alkollii, ispirtolu ya benzeri madde iceren su
kullanamazsiniz! Aksi takdirde sivinin yiizey gerilimi degisir ve dl¢iim neticeleri
hatali ¢ikar. 0 °C altindaki i1silarda cihaz kullanilmamalidir. Aksi takdirde su
deposunda, kapatma valflerinde ve gegme borularda donma yiiziinden hasara
ugrama tehlikesi meydana gelir.
ROTHENBERGER bdyle bir durumdan sorumluluk kabul etmez.
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3 Cihazin islevi

3.1 Genel baki )
Gaz kontrol tipasi Byk. 1
2 Depo 14 Konik
3 B 15 Gaz kontrol tipasi Byk. 2
pompasi konik
M 16 Gaz kontrol tipasi Byk. 1
5 anometre silindir seklinde
Gaz kontrol tipasi Byk. 2
6 Baglanti hortumu 17 - .
silindir seklinde
7 Sabit monte gegme boru 21 Gazli cihazlar igin adaptér
8 Gegme boru (41-75 hPa/41-75 20% Tek boru sayag bagligi
mbar)
Gegme boru (81-115 hPa/81-115 .
9 mbar) 35 O halkasi bakim gresi
10 Gegme boru (121-155 hPa/121-155 36 O halkas
mbar)
12 Basit fan 37 isletme talimati
Gaz kontrol tipasi Byk. 0
13 .
konik

* = Aksesuar 6.1701 modelde

4 Fonksiyon emniyet testi olarak self kontrol

Cihazin galistirimasindan 6nce ve diizenli araliklarla, cihazin fonksiyon emniyetinin self kontrol
sayesinde kontrol edilmesi ve fonksiyon emniyetinin saglanmasi gerekmektedir.

4.1

El pompasi (3) ve baglanti hortumu ile (6) self kontrol

ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.

>
>
>

®
>

4.2

Baglanti hortumunu (6) Baglanti A'nin soket nipeline duyulur bicimde oturtunuz.
Sistemi el pompasiyla pompalamak suretiyle 3 bar’lik test basincina getiriniz.

iceri verilen havanin 1sinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10 dakika siireyle
1s1 dengelenmesini bekleyiniz.

Biiyiik 1s1 degisimlerinde dengeleme siiresinin de uzatilmasi gerekmektedir.

Testi 10 dakika sureyle yapiniz. Bu sure zarfinda g0dsterilen basing dusiis géstermemelidir.

Tek lifleyici (12), su kolonu ve bag

= ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
= Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
= Gegme boru sistemini asagida tarif edilen bigimde monte ediniz:
— 41-75 hPa (41-75 mbar) skalali gegme boruyu (8) hafifgce gevirmek suretiyle sabit mon-
teli gegme boruya (7) takiniz.
— $imdi 81-115 hPa (81-115 mbar) skalali gegme boruyu (9) hafifce gevirmek suretiyle
gegme boruya (8) takiniz.
= B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aginiz.
= Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle 110 bar’lik test basincina getiriniz.
= Baglanti C’nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basing diismesi meydana gelme o-
lasihgi vardir.
= geri verilen havanin isinma ya da souma imkanina sahip olabilmesi igin 10 dakika sireyle
Is1 dengelenmesini bekleyiniz.
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' Biiyiik 1s1 degisimlerinde dengeleme siiresinin de uzatilmasi gerekmektedir.

o
= Testi 10 dakika sireyle yapiniz. Bu siire zarfinda gdsterilen basing diisiis géstermemelidir.
ROTEST GW 150/4 kullanimi ve sizdirmazlik testlerinin yapilmasi

5.1 DVGW-TRGI [Gaz ve Su Isleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurallar]
le gaz kurulumlarinin zorlanma testi

Asagidaki noktalara dikkat edilmesi gerekmektedir:
e  Zorlanma testinin yeni désenmis hatlarda armatursiz olarak yapilmasi gerekmektedir.
e  Test sliresince tim hat deliklerinin madeni tipalarla, basliklarla, gegme disklerle veya
kér tipalarla sizdirmaz bigimde kapatiimis olmalari gerekmektedir.
e  Gaz nakleden hatlarla baglanti yapilmasi yasaktir.
. Hatlar sivanmadan veya kapatilmadan ve baglantilari kaplanmadan énce 6n test
yapiniz.
e  Testin gaz tek boru sayaci baglantisindan yapilmasi halinde, hat, baglanti valfinden
yivli baglanti pargali tek boru sayag bashgiyla (22) kapatilir.
Asagidaki sekilde islem yapiniz:
= ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
= Baglanti hortumunu (6) Baglanti A’'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
= Agik olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve
sizdirmaz hale gelene kadar kanatli somunu gevirmek suretiyle esnetiniz.
=> Baglanti hortumunun (6) agiktaki ucunu test tipasindaki baglantiya sokunuz.
=> Sistemi el pompasiyla pompalamak suretiyle 0,1 MPa 1( bar’)lik test basincina getiriniz.
= lgeri verilen havanin i1sinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi igin 10 dakika siireyle
1si dengelenmesini bekleyiniz.
Asin 1s1 ya da hava basinci degisimlerinde 10 dakika yeterli oilmamaktadir! Isi ya
da basing degisimlerine bagh olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

= Testi 10 dakika sireyle yapiniz. Bu sure zarfinda gdsterilen basing dusiis gostermemelidir.
5.2 DVGW-TRGI [Gaz ve Su Isleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurall-

gaz kurulumlarinin sizdirmazlik testi

' 150 mbar’a kadar su kolonu ile propan-sivi gaz hatlari i¢in sizdirmazlik testi!

40-60 hPa (40 - 60 mbar’a) kadar su kolonu ile algak basing-sivi gaz hatlari igin
sizdirmazlik testi!

Asagidaki noktalara dikkat edilmesi gerekmektedir:

e Sizdirmazlik testi, armatirler de dahil olmak (izere ancak gazli cihazlar ve bunlara ait ayar

ve emniyet tertibatlar olmaksizin hatlara kadar uzanmaktadir.

e Gaz nakleden hatlarla baglanti yapiimasi yasaktir.

Hatlar sivanmadan veya kapatilmadan ve baglantilari kaplanmadan énce sizdirmazlik testini

yapilmasi gerekmektedir.

Gaz sayacl, sizdirmazlik testi kapsamina alinabilir.

Testin gaz tek boru sayaci baglantisindan yapilmasi halinde, hatti, baglanti valfinden yivli

baglanti pargali tek boru sayag¢ basligiyla (22) kapatiniz.

Asagidaki sekilde islem yapiniz:

ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.

Baglanti hortumunu (6) Baglanti B’nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.

Agik olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve
sizdirmaz hale gelene kadar kanatli somunu gevirmek suretiyle esnetiniz.

Baglanti hortumunun (6) agiktaki ucunu test tipasindaki baglantiya sokunuz.
Gegme boru sistemini asagida tarif edilen bigimde monte ediniz:

— 41-75 hPa (41-75 mbar) skalali gegme boruyu (8) hafifge gevirmek suretiyle sabit mon-
teli gegme boruya (7) takiniz.

(28 2 N
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— Simdi 81-115 hPa (81-115 mbar) skalali gegme boruyu(9) hafifce ¢cevirmek suretiyle
gegme boruya (8) takiniz.
—  Simdi 121-155 hPa (121-155 mbar) skalali gegme boruyu(10) hafifgce gevirmek suretiyle
gegme boruya (9) takiniz.
B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aginiz.
Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle 150 hPa (150 bar’)lik test basincina getiriniz.
Baglanti C'nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basing diismesi meydana gelme o-
lasihgi vardir.
Iceri verilen havanin 1sinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi igin 10-60 dakika
slreyle (hat hacmine bagl olarak) 1si dengelenmesini bekleyiniz.
Asin i1s1 ya da hava basinci degisimlerinde 10-60 dakika yeterli olmamaktadir! Isi
ya da basing degisimlerine bagh olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

v oYy

= Testi 10-30 dakika sireyle yapiniz (hat hacmine bagl olarak). Bu siire zarfinda gdsterilen
basing dlsus gostermemelidir.

Sizdirmazlik testi: Hat hacmine bagli olarak uyum sireleri ve test siiresi

Hat hacmi* Uyum siiresi Asg. test siiresi
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 200l 30 min. 20 min.
=200l 60 min. 30 min.

* Kilavuz degerler
5.3 30 hPa (30 mbar’a) kadar su kolonu ile atmosferik ve fan briilorlerinde diize 6n

basing ayari

Noktasi 5.2 olarak devam edin:
Burada 30 mbar’a kadar sabit monte gegme boru (7) yeterli olmaktadir.
Gazli cihazlar igin adaptori (21) baglanti hortumunun (6) agiktaki ucuna baglayiniz.

Gazli cihazlar igin adaptoriin (21) basligini gaz briilériinliziin diize 6n basinci igin test
baglanti yerine sokunuz.

Gazli cihazi briilér tam kapasite yanma guclyle galisacak sekilde ayarlayiniz.
B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aginiz.

Simdi reel mevcut diize 6n basincini kapaktaki okuyunuz.

5.4 Komple icme suyu kurulumlarinin 6n testi

L2 2K N 7

Asagidaki sekilde islem yapiniz:
= ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
= Baglanti hortumunu (6) Baglanti A'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
=> Baglanti hortumunun (6) aciktaki ucunu adaptérin soket nipeline duyulur bigimd oturtunuz.
= Sistemi el pompasiyla (3) pompalamak suretiyle
— DN 50’ye kadar nominal gapta maksimum 0,3 MPa (3 bar’)lik test basincina getiriniz
— DN 50 - DN 100 arasindaki nominal ¢apta maksimum 0,1 MPa (1 bar’)lik test
_ basincina getiriniz.
= lgeri verilen havanin i1sinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi i¢in 10 dakika sireyle
1si dengelenmesini bekleyiniz.

Asin 1s1 ya da hava basinci degisimlerinde 10 dakika yeterli olmamaktadir! Isi ya
da basing degisimlerine bagl olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

= Testi 10 dakika slireyle yapiniz. Bu siire zarfinda gosterilen basing dists gostermemelidir.
5.5 Komple icme suyu kurulumlarinin ana testi

Asagidaki sekilde islem yapiniz:
= ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
= Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
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= Agik olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve

sizdirmaz hale gelene kadar kanatli somunu gevirmek suretiyle esnetiniz.

Baglanti hortumunun (6) agiktaki ucunu test tipasindaki baglantiya sokunuz.

Gegme boru sistemini asagida tarif edilen bigimde monte ediniz:

— 41-75 hPa (41-75 mbar) skalali gegme boruyu (8) hafifge gevirmek suretiyle sabit mon-
teli gegme boruya (7) takiniz.

— Simdi 81-115 hPa (81-115 mbar) skalali gegme boruyu (9) hafifce gevirmek suretiyle
gegme boruya (8) takiniz.

vV

= B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aginiz.
=> Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle 150 hPa (150 bar’)lik test basincina getiriniz.
= Baglanti C'nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basing diismesi meydana gelme
olasiligi vardir.
= Igeri verilen havanin i1sinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi igin 10 dakika siireyle
1si dengelenmesini bekleyiniz.
Asin 1s1 ya da hava basinci degisimlerinde 10 dakika yeterli oilmamaktadir! Isi ya
da basing degisimlerine bagh olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!
= Testi

— 100 litreye kadar hat hacminde asgari 30 dakikalik test suresince yapiniz.
= Test siiresini

— her 100 litre igin 10’ar dakika uzatiniz.

6 Test protokolii

Sorumlu uzman kisinin sizdirmazlik testinin bitiminden sonra iginde kullanilan malzemeye ve
basing diisusune gore bir degerlendirmenin yer alacagi bir basing protokolu hazirlamak
zorundadir.

7 Devredisi birakma

Sizdirmazlik testinden sonra baglanti hortumunu (6) sokiinliz ve Baglanti D’deki kapatma valfini
su kolonunun (2) akabilmesi i¢in aginiz.

Gegme borulari sékiiniiz ve ROTEST GW 150/4 cihazinizin gelik sac gantasindaki yerlerine
yerlestiriniz.

Tum kapama valflerini ve pompayi kapatiniz.

8 Bakim ve onarim

Gegme borularin O halkalarina, gegme baglantilarina ve gaz sayag basligina dizenli olarak
cihaz beraberindeki silikon bakim gresini striniz!

Montaji kolaylastirmak amaciyla gegme borulardaki genisletilmis boru yerlerini de igten
gresleyiniz!

Celik sacdan ¢antayi, icindeki pargalarin asinmaya maruz kalmamalari igin temiz olarak ve kuru
bir yerde muhafaza ediniz! Valflerde meydana gelebilecek herhangi bir asinma, bunlarin
fonksiyonlarini olumsuz etkileyecektir!

ROTEST GW 150/4 cihazinizi itina gdsterek kullaniniz!
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9 Aksesuarlar

Aksesuarin adi ROTHENBERGER- madde numarasi
Baglanti hortumu ROTEST GW 150/4 61015

Kapama vanasi NW 5 61017

NW 5 fisindeki adaptér memesi basinci 61018

Korikler . ROTEST GW 150/4 61014

Fis boru sistemi f. GW 150/4, 4 parca 61702

Boru sayag f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-ring set (6 parga) GW150/4 61030

Basing pompasi ROTEST GW150/4 61011

Yedek manometre R1/4" GW 150/4 61012

Meme H96591

Akan maviyi 6lgme GW 150/4 351257

1/2 "adaptor, KB 5 konektoriine 61067

Gaz test fisi / adaptori www.rothenberger.com

10  Miisteri hizmetleri
ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur.
Aksesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RoService+ online:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Faks: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Makine terkibinde, atik dederlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢ép) cevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

Sadece AB iilkeleri icin:

Elektronik aletleri ev ¢opline atmayiniz! 2012/19/EU numarali Elektro ve Elektronik
Eski Cihazlar AB Yonetmeligi ve bunun lye Ulkelerin hukukuna uyarlamasi geregince

[— artik kullanilamayacak durumda olan elektro cihaz ve aletlerin ev ¢oplinden ayri olarak
toplanmasi ve gevreye zarar vermeyecek bir sekilde geri donistime verilmesi
gerekmektedir.
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Balesetveszély!
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Ez a jel anyagi- vagy kdrnyezeti karoktél 6v.
Felhivas cselekvésre

Vo[>
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz

Ne végezzen munkalatokat a késziilék belsejében! Ezen a teriileten kizarélag
szakképzett személyek (Vevészolgalat) végezhet munkakat!
Kovesse a berendezés- ill. cségyarté biztonsagi utmutatasait, valamint az 6sszeko6té le-

mezek gyartéinak biztonsaggal kapcsolatos utmutatasait!
1.1

Rendeltetésszer(i hasznalat

A ROTEST GW 150/4 vizsgal6 készlléket és (a bérondben mellékelt) hozzatartozé elemeit
kizarolag olyan szakemberek hasznalhatjak, akik megfeleld épliletgépészeti ismeretekkel
rendelkeznek csévezetékek és tartalyok tomitettségének alabbi utmutato szerint végzendd
vizsgalatai terén. Ez kiiléndsen az alabbi alkalmazasi teriileteket érinti:

épuleten bellili gazvezetékek terhelésének DVGW-TRGI (G600, 09/2018) szerinti vi-
zsgalatai;

éplleten bellli gazvezetékek tomitettségének DVGW-TRGI (G600, 09/2018) szerinti vi-
zsgalatai;

hazon belil végzendé miikddésbiztonsagi vizsgalat kézi szivattyuval, 6sszeko6td tomliével
és elzaro szelepes adapterrel;

hazon belil végzendé mikodésbiztonsagi vizsgalat egyszeres légfuvoval, vizoszloppal,
Osszekotd tomlbvel és elzard szeleppel;

tomitettség vizsgalat cseppfolyds propangaz vezetékeknél vizoszloppal, 150 hPa (150
mbar)-ig;

tomitettség vizsgalat kisnyomasu cseppfolyds gazvezetékeknél vizoszloppal, 60 hPa (60
mbar)-ig;

a fuvoka elényomas bedllitadsa atmoszferikus és fuvoégékon vizoszloppal, 30 hPa (30
mbar)-ig;

késziilékek csatlakozé nyomasanak fellilvizsgalata gazkésziilékeken vizoszloppal, 30 hPa
(30 mbar)-ig;

hazi ivoviz vezetékek elbvizsgalata levegével a DIN 1988 (TRWI) szerint;

hazi ivoviz vezetékek févizsgalata levegbével a DIN 1988 (TRWI) szerint.

2 Miiszaki adatok

Vizsgalati pontossag Manométer 0,01 MPa/0,1 bar (kijelzési tartomany 0 — 0,04

MPa/ 0 — 4 bar)
vizoszlop a TRGI szerint, 0,1 hPa (0,1 mbar)-os leolvasasi
pontossaggal.

A viztartaly megtoltése A késziiléket megtoltott (2) viztartallyal szallitjuk. Ha a tartaly-

ban Iév6 viz mennyisége netan nem lenne elegendg lasd B.
Abra.
Sem desztillalt vizet, sem adalékokkal, igy példaul alkohollal, spiritusszal vagy
hasonloéval ellatott vizet nem szabad hasznalni! Amiatt ugyanis megvaltozna a

* folyadék feliileti fesziiltsége és a mérés hamis eredményeket szolgaltatna. 0 °C
alatti hdmérsékleten nem szabad hasznalni a késziiléket. Fennall az akut veszélye,
hogy a viztarol6 edényben, az elzaro6 szelepekben és a bedughaté csévekben
fagykarok keletkeznek.

Ezekért nem nyujt garancialis szolgaltatast a ROTHENBERGER.
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3.1 Attekintés A
2 Tartaly 14 Gazvizsgaloé dugo, 1- es,kupos
3 Kézi szivattyu 15 Gazvizsgalo dugo, 2- es,kupos
5 Manométer 16 Gazvizsgalo dugo, 1-es,hengeres
6 Osszekotd tomlé 17 Gazvizsgalo dugo, 2-es,hengeres
7 Bedughato cs6, beépitve 21 Adapter gazkésziilékekhez
8 i%il;)ghato cs6 (41-75 hPa/41-75 22*  Egycsbves szamlalo sapka
9 iic;l:)ghato cs6 (81-115 hPa/81-115 35 O-gy(ir(i 4pol6 zsir
Bedughaté cs6 (121-155 hPa/121- -
10 155 mbar) 36 O-gylrik
12 Egyszeres légfuvo 37 Uzemeltetési utmutaté
13 Gazvizsgalé dugd, 0-es,kupos

* = tartozék 6.1701 kivitelnél

Hazon beliil végzend6é miikodésbiztonsagi vizsgalat

Uzembe helyezés elétt, ill. rendszeres id6kdzonként ellenérizni és biztositani kell a késziilék
mikodésbiztonsagat hazon belll végzendd vizsgalattal.

4.1 Hazon beliili vizsgalat (3) kézi szivattyaval és (6) 6sszekoté tomlovel

Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzar6 szelepét.

>

= Huzza ra a (6) 6sszekdté tomlét az A csatlakozé bedughatéd csékapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.
>
>

A kézi szivattyaval pumpalja fel a rendszert 0,3 MPa (3 bar) nagysagu vizsgalé nyomasra.
Varjon 10 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a bejutta-
tott leveg6nek, hogy felmelegedjen vagy lehljon.

' Nagyobb hémérsékletvaltozasok esetén meg kell hosszabbitania a kiegyenlitési

®
= Végezze el a vizsgalatot 10 perces vizsgalati id6tartam betartasaval. Ezalatt nem eshet le
akijelzett nyomas.

4.2 Hazon beliili vizsgalat a (12) egyszeres légfuvéval, vizoszloppal és (6) 6sszek6td

idét!

tomiéveld

Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzar6 szelepét.
Huzza ra a (6) 6sszekotd tomlét az A csatlakozé bedughaté cs6kapcsolojara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.
= Szerelje fel a bedughaté csérendszert az alabbi modon:
— Tolja be a (8) bedughato csovet a 41-75 hPa (41-75 mbar) skalaval a beépitett (7) be-
dughato csébe kdnnyed forgatassal.
— Tolja be a (9) bedughato csovet a 81-115 hPa (81-115 mbar) skalaval a beépitett (8)
bedughato cs6be kdnnyed forgatassal.
Nyissa ki a B, C és D csatlakozok elzar6 szelepeit.

Az egyszeres (12) Iégfuvéval pumpalja fel a rendszert 150 hPa (150 mbar) nagysagu
vizsgalé nyomasra.
Zarja el a C csatlakozé elzaré szelepét, kiilonben nyomasesés jelentkezhet.

Varjon 10 percig, amig a hdmérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a bejutta-
tott leveg6nek, hogy felmelegedjen vagy lehljon.

7
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' Nagyobb hémérsékletvaltozasok esetén meg kell hosszabbitania a kiegyenlitési
idot!
[ J

= Végezze el a vizsgalatot 10 perces vizsgalati idétartam betartdsaval. Ezalatt nem eshet le a
kijelzett nyomas.

A ROTEST GW 150/4 kezelése és a tomitettség vizsgalatok elvégzése

Epiileten beliili gazvezetékek terhelésvizsgalata a DVGW-TRGI (G600) szerint

Az alabbiakat kell tekintetbe venni:

. A terhelésvizsgalatot Gjonnan fektetett vezetékeknél kell elvégezni szerelvények nélkdl.

. A vizsgalat idejére valamennyi vezetéknyilason tomor lezarasrdl kell gondoskodni fém
szerkezeti anyagokbdl készult dugok, sapkak, bedughato tarcsak vagy vakkarimak hasz-
nalataval.

. Gaztovabbité vezetékekkel tilos az 6sszekotés.

Még azel6tt végezze el az elévizsgalatot, hogy a vezetékeket bevakolnak vagy befednék

és Osszekotéseiket lemazolnak vagy beburkolnak.

Ha a vizsgalatot egycséves gazméré csatlakozdja feldl kell elvégezni, a csatlakozé szele-

pen lévé vezetéket az egycsdves gazmérd (22) menetes csatlakozéval ellatott sapkajaval

kell lezarni.

Jarjon el az alabbi médon:

= Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

= Huzza ra a (6) 6sszekotd tomlét az A csatlakozé bedughaté csékapcsoldjara annyira, hogy

hallani lehessen a bepattanast.

= Rakjon hozzavalé vizsgalddugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval

nyujtsa ki a dugé gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tdmdren nem zar.

>
>
>

Huzza ra a (6) 6sszekotd toml6 szabad végét a vizsgalodugd csatlakozoéjara.

A kézi szivattyaval pumpalja fel a rendszert 0,1 MPa (1 bar) nagysagu vizsgalé nyomasra.
Varjon 10 percig, amig a h6mérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a bejutta-
tott leveg6nek, hogy felmelegedjen vagy lehljon.

Erésen valtozé hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10 perces varako-
zas!

® A hémérséklet és nyomas valtozasatol fiiggéen a kiegyenlitési id6 akar két 6ra is
lehet!

= Végezze el a vizsgalatot 10 perces vizsgalati idétartam betartdsaval. Ezalatt nem eshet le a
kijelzett nyomas.

5.2 Epiileten beliili gazvezetékek tomitettségének vizsgalata a DVGW-TRGI (G600)

szerint

Cseppfolyos propangaz vezetékek tomitettségének vizsgalata 150 hPa (150 mbar)
nyomasig

® terjedd vizoszloppal! Tomitettség vizsgalata kisnyomasu cseppfolyés gaz veze-
tékein 40 — 60 mbar nagysagu vizoszloppal!

Az alabbiakat kell tekintetbe venni:

. A tdmitettség vizsgalata a vezetékekre terjed ki, bele értve a szerelvényeket is, de
gazkészullékek, valamint a hozzatartozé szabalyozo- és biztonsagi berendezések nélkdl.

. Gaztovabbitd vezetékekkel nem létesitheték 6sszekotések.

. Még azelétt végezze el a tomitettség vizsgalatat, hogy a vezetékeket bevakolnak vagy
befednék és 0sszekotéseiket lemazolnak vagy beburkolnak.

. A gazmérét bele lehet vonni a tOmitettség vizsgalataba.

. Ha a vizsgalatot egycsdves gazméré csatlakozoéja feldl végzi, a csatlakozo szelepen 1évé
vezetéket az egycsdves gazmérd (22) menetes csatlakozoval ellatott sapkajaval kell
lezarni.

Jarjon el az alabbi médon:

= Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.
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Huzza ra a (6) 6sszek6t6 tomliét az B csatlakozé bedughaté csékapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

Rakjon hozzavalé vizsgaldodugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval
nyujtsa ki a dugé gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tdmdren nem zar.

Huzza ra a (6) 6sszekotd toml6 szabad végét a vizsgalodugd csatlakozoéjara.

Szerelje fel a bedughaté csérendszert az alabbi médon:

— Tolja be a (8) bedughato csovet a 41-75 hPa (41-75 mbar) skalaval a beépitett (7) be-
dughato csébe kdnnyed forgatassal.
— Tolja be a (9) bedughaté csovet a 81-115 hPa (81-115 mbar) skalaval a beépitett (8)
bedughaté cs6be kdnnyed forgatassal.
— Tolja be a (10) bedughato csévet a 121-155 hPa (121-155 mbar) skalaval a beépitett (9)
bedughatd cs6be kdnnyed forgatassal.
Nyissa ki a B, C és D csatlakozdék elzaro szelepeit.
Az egyszeres (12) légfuvéval pumpalja fel a rendszert 150 hPa (150 mbar) nagysagu
vizsgalé nyomasra.
Zarja el a C csatlakozé elzaré szelepét, kiilonben nyomasesés jelentkezhet.
(A vezetékek térfogatatol fliggéen) varjon 10-60 percig, amig a h6mérséklet kiegyenlitédik,
ezzel ugyanis lehetéséget ad a bejuttatott levegének, hogy felmelegedjen vagy lehljon.
Erésen valtozé homérsékletnél és levegonyomasnal nem elég a 10-60 perces
varakozas! A hémérséklet és nyomas valtozasatol fiiggéen a kiegyenlitési id6 akar
® két ora is lehet!
= Végezze el a vizsgalatot (a vezetékek térfogatatdl fliggdéen) 10-30 perces vizsgalati
id6tartam betartasaval. Ezalatt nem eshet le a kijelzett nyomas.
Tomitettség vizsgalata: lllesztési id6k és vizsgalat id6tartama a vezetéktérfogat fliggvényében

L 28 T 7

L7202 7

Vezetéktérfogat* lllesztési id6 min. vizsgalati id6tartam
<1001 10 min. 10 min.
=100 | < 2001 30 min. 20 min.
= 2001 60 min. 30 min.
* iranyértékek

5.3

Folytassuk a 5.2 pontban:
Erre a célra elegendd a 30 hPa (30 mbar) nyomasig j6 (7) beépitett bedughaté csé.
= Csatlakoztassa a (21) gazkészllékek adapterét a (6) 6sszekotd tomld szabad végére.

= Huzza ra a (21) gazkészilékek adapterének csatlakozévégét a gazégé fuvoka
elényomasanak vizsgald csatlakozoéjara.

> Allitsa be gy a gazkésziiléket, hogy az égé teljes égéterheléssel miikédjon.
= Nyissa ki a B és D csatlakozok elzaré szelepeit.
= Most olvassa le a fuvokan ténylegesen uralkodé elényomast a fedélben.

Epiileten beliili ivoviz vezetéke elévizsgalata

Jarjon el az alabbi modon:
= Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzar6 szelepét.
= Huzza ra a (6) 6sszekdté tomlét az A csatlakozé bedughatd csékapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.
= Huzza ra a (6) 6sszekoté tomld szabad végét a adapter bedughaté csékapcsoldjara annyira,
hogy hallani lehessen a bepattanast.
= A (3) kézi szivattylval pumpdlja fel a rendszert
-~ NA 50-ig terjed6 névleges atméréknél maximum 0,3 MPa (3 bar) nagysagu vizsgalé
nyomasra
—  NA 50 feletti &s legfeliebb NA 100 nagysagu névleges atmérsknél max. 0,1 MPa (1 bar)
nagysagu vizsgalé nyomasra
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= Varjon 10 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a bejutta-
tott leveg6nek, hogy felmelegedjen vagy lehljon.
Erésen valtozé homérsékletnél és levegéonyomasnal nem elég a 10 perces varako-
zas!
® A hémérséklet és nyomas valtozasatol fiiggéen a kiegyenlitési idé akar két éra is
lehet!
= Végezze el a vizsgalatot 10 perces vizsgalati id6tartam betartasaval. Ezalatt nem eshet le a
kijelzett nyomas.

Epiileten beliili ivoviz vezetékek fovizsgalata

Jarjon el az alabbi médon:

Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzar6 szelepét.

Huzza ra a (6) 6sszekoté tomliét a B csatlakozé bedughatd cs6kapcsolodjara annyira, hogy

hallani lehessen a bepattanast.

Rakjon hozzavalé vizsgalodugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval

nyujtsa ki a dugé gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tdmdren nem zar.

Huzza réa a (6) 0sszekotd tomld szabad végét a vizsgalddugd csatlakozéjara.

Szerelje fel a bedughaté csérendszert az alabbi modon:

— Tolja be a (8) bedughato csovet a 41-75 hPa (41-75 mbar) skalaval a beépitett (7) be-
dughato csébe kdnnyed forgatassal.

— Majd tolja be a (9) bedughato csévet a 81-115 hPa (81-115 mbar) skalaval a (8) bedu-
ghaté cs6be kénnyed forgatassal.

Nyissa ki a B, C és D csatlakozok elzar6 szelepeit.

Az egyszeres (12) légfuvéval pumpalja fel a rendszert 150 hPa (150 mbar) nagysagu

vizsgalé nyomasra.

Zarja el a C csatlakozé elzaro szelepét, kilonben nyomasesés jelentkezhet.

Varjon 10 percig, amig a h6mérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a bejutta-

tott leveg6nek, hogy felmelegedjen vagy lehljon.

Erésen valtozé hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10 perces varako-
zas!

® A hémérséklet és nyomas valtozasatol fiiggéen a kiegyenlitési idé akar két éra is

lehet!

L2 J T

L2 I

= Végezze el a vizsgalatot

— 100 liter vezeték térfogatig legalabb 30 perces vizsgalati id6é betartasaval.
= Novelje meg a vizsgalati id6t

A tomitettség vizsgalatanak befejezése utan a felelés szakembernek el kell készitenie a
nyomasi értékeket tartalmazo jegyzékonyvet.

A tomitettség vizsgalata utan szerelje ki a (6) 6sszekdtsé tomli6t és nyissa ki a D csatlakozéo
elzaro szelepét, hogy a vizoszlop a (2) tartalyba folyhasson.

Szerelje ki a bedughato csoveket és helyezze 6ket a ROTEST GW 150/4 lemezacél bérénd-

jének e célra szant helyére.
Zarjon el minden elzaré szelepet és hajtsa be a szivattyut.

8  Apolas és karbantartas

A mellékelt szilikon apol6 zsirral I&ssa el rendszeresen a bedughaté csévek O gydirdit, a bedug-
hat6 csécsatlakozokat és a gazméré sapkat!

A szerelés megkdnnyitése érdekében belll is lassa el zsirral a bedughaté csévek csétagulatait!
Tarolja a lemezacél b6rondét tiszta és szaraz allapotban, nehogy korrodaljanak a belsé részek!
A szelepeken jelentkezd korrézié karosan érinti azok mikoédését!

Banjon gondosan a ROTEST GW 150/4-el!
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) Kiegészitok

A tartozék neve ROTHENBERGER- cikkszam
Csatlakoz6témlé ROTEST GW 150/4 61015

Elzaré szelep NW 5 61017

Adapter fuvoka nyomas NW 5 dugoéval 61018

Fujtats f. ROTEST GW 150/4 61014

Plug csérendszer f. GW 150/4, 4 rész 61702

Cs6 szamlalo f. ROTEST GW (NW5) 61041

O-gydir(i készlet (6 db) GW150/4 61030

Szivattyd ROTEST GW150/4 61011

Csere manométer R1/4" GW 150/4 61012

Mellbimbo H96591

A folyadék kék mérése GW 150/4 351257

1/2 "adapter NW 5 csatlakozéhoz 61067

Gazproba / adapter www.rothenberger.com

10 Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tdmogatasat (lasd katalégus vagy online
adatok), a csere alkatrészek és szerviz lehetéség rendelkezésre allasat biztositjak.
A sziikséges kiegészitOket és potalkatrészeket rendelje meg a szakkeresked6tél vagy keresse
fel vasarloi forrédrétunkat:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
11 Artalmatlanitas

A készulék egyes részei hasznosithatd anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott Ujrahasznositd izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithato
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kdrnyezetkimél6 artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a teriletileg illetékes hulladékkezel6 hatosagnal.

Csak EU orszagoknak szdl:

Ne dobjon a szemetesbe elektromos szerszamokat! A kiszolgalt elektromos és
elektronikus készilékekrol szol6, 2012/19/EU jelli eurdpai irdnyelv és a nemzeti jogba

mmm | Ultetett valtozata szerint a mar hasznalhatatlan elektromos szerszamokat a tébbi
hulladéktol elkuldnitve kell 6sszegyijteni és kérnyezetbarat modon kell Gjra
hasznositani.
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1 MapaTnpNOEIC OXETIKA JE TNV AC@PAAEIA

AtrayopeUeTal auoTnPd N TTPAYUOTOTTOINCT EPYACIWY OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG! ZTOV

&v

AOYyw TOpEQ ETMITPETTETAI N SPACTNPIOTTOINCT POVO EKTTAISEUPEVOU €IBIKOU TTPOCWITIKOU
(utrnpecia eutrnpéTnong TeAatwyv)!

TnpNoTE TIG UTTOdEI§EIS HOPAAEING TOU KATAOKEUNOTH EYKATAOTACEWV 1} CWANVWOEWV
Kal TIG

uTTodEifeIg OXETIKA JE TNV ACPAAEIA TOU KATOOKEUOOTH TWV CUVOETIKWY OTOIXEIWV!

1.1

XpRon oUPEWVA JE TOUG KOVOVIGUOU

ETTITPETTETAI VO XPNOIYOTIOIEITAI OTTOKAEIOTIKG aTTO €101KO TTPOCWTTIKO HJE YVWOEIG OTNV TEXVIK)
TPOPOBOCIag YIa EAEYXOUG OTEYAVOTNTAG AYWYWVY KAl SOXEIWV TUPQWVA UE TIG TTAPAKATW
0o0nyieg. AuTd agopd Kupiwg Tou TTOPOKATW TOUEIG EQAPUOYNG:

EAeyxog katatmrdévnong eyKaTaoTaoswy agpiou oupewva ye DVGW-TRGI (G600,
09/2018),

EAeyxog oTeyavoTNTOG EYKATAOTACEWYV agpiou oupgwva pe DVGW-TRGI (G600,
09/2018),

AUTOEAEYXOG WG EAEYXOG AEITOUPYIKNG AOPAAEIag UE XEIPAVTAIQ, OUVOETIKG AGCTIXO Kal
Tpogapuoyéa pe BaABida atmroudvwaong,

AUTOEAEYXOG WG EAEYXOG AEITOUPYIKNG aopAAgiag pe atmrAd euonTipa, oTrAn UdaAToG,
OUVOETIKO AAaTIXO Kal BaABida atroudvwong,

EAeyxog oTeyavoTnTag Yia aywyoug uypagpiou TTpoTraviou pe oTrjAn Udarog éwg 150 hPa
(150 mbar),

EAeyxog oT1eEyavoTnTag Yia aywyoug uypagpiou XaunAng tieong ye otrAn udatog £wg 60
hPa (60 mbar),

PUBuIon TrpoTTieang euanTAPA 0 ATHOTPAIPIKOUG KAUCTHPEG KAl KOUGTAPEG QUONTAPA UE
oTAAN Udatog éwg 30 hPa (30 mbar),

EAeyxog Tieang oUvdeanG OUCGKEUNG O€ OUOKEUEG agpiou pe oTrAn Udartog £éwg 30 hPa (30
mbar),

MpoKaTaPKTIKOG EAEYXOG OIKIAKWY £YKATAOTACEWYV TTOCIMOU vEPOU oUpgwva pe DIN 1988
(TRWI) pe aépa,

KUplog €AeyxX0G OIKIOKWY EYKATAOTACEWYV TTOCIUOU VEPOU GUP@wva pe DIN 1988 (TRWI)
pe agpa.

2 Texvika dedopéva

AkpiBeia eAéyyou Mavopetpo 0,01 MPa/0,1 bar (Topéag évdeigng 0 — 0,04 MPa/0

— 4 bar) Z1\An 0daTog cUPPwva pe TRGI pe akpifeia
avayvwong Tng 1a¢ng Tou 0,1 hPa (0,1 mbar).

MAARpwon de€apevig vepou H ouokeun Tapadidetal pe yepdtn de€apevi vepou (2). Ze

TIEPITITWON TTOU dEV UTTAPXEI N ATTAPAITTN TTOGOTNTA VEPOU
uéoa atn oegapevr), BAéTE oXAMa B.
ATtrayopeUeTal N XPAON ATTOCTEIPWHEVOU VEPOU 1} VEPOU HE TTPOCBETA OTTWG
aAKoOAn, oivoTrveupa N Trapopoia yia Tnv TARpwon! Me Tov T1pé1mo aAAddel n
ETMIPAVEIOKN TAOT TOU UYpoU Kal Ta ATTOTEAEOHATA PETPNONG eV gival CWOTA.
ATtrayopeUeTal N XPAON TNG CUOKEUNG O€ Bepuokpaaieg MIKPOTEPEG atrd 0 °C.
Ymdapxel peydAog Kivduvog yia BAdReg Aoyw pixoug oTa doxeia vepou, OTIg
BaABideg aropdVWONG Kol 0TOUG CWARVEG e SuvaToTnTa OUVEEDNG.
IMNa autod, n etaipeiac ROTHENBERGER &¢ev avaAapBdvel Tnv euBivn gyyuodoaoiag.
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3 TNG CUCKEUN

3.1 Etmiokomno! A
. TTwHaTa eAEyxou agpiou Méy. 1
2 degapevn 14 KWOVIKG
3 e10avTAia 15 TTwHaTa eEAéyxou agpiou Méy. 2
XEIP KWVIKA
. TTwHaTa EAéyxou agpiou Méy. 1
5 HOVOHETPO 16 KUAIVOPIKG
. , TTwHaTa eEAéyxou agpiou Méy. 2
6 ogwAfva ouvdeong 17 KUAVBPIKG

ogwAAvag pe duvartétnta ouvdeong

7 GTABEPG EYKATETTNUEVOC 21 TIPOCAPHOYEQG VIO CUCKEUEG agpiou

8 a‘;’):%aﬁ;:/fﬁ%égg:r;’ UvSeang 22*  TATTQ PMETPNTH HOVOU CWARva

9 &‘{‘m’g %g;%ﬂ\fﬂé;mga%] vdeang 35 ypdooo ouvtipnong yia dakTuAioug O
fo CNNOGUINGIIO OB g cawrihor0

12  amAég puonTipag 37  odnyieg Aeimoupyiag

13  mwpuata eAéyxou agpiou Méy. O KwvIKa
* = ggaptmuata og ékdoon 6.1701
4 AuTOéAEYXOG WG EAEYXOG AEITOUPYIKNG 0T @AAEIN

Mpiv atré Tn B€0n o€ AeImoupyia TNG GUOKEUNG — f O€ TOKTA XPOVIKA SIa0TANATA — TTPETTEI Val
eAéyxeTal Kal va dlac@alideTal n AEITOUPYIKH QOQAAEID TNG CUOKEUNG PE AUTOEAEYXO.

4.1 AuTtoéAeyxo i Kal ouvOEeTIKO AdaTixo (6

A A A

= KAegioTe 6Aeg TIG BaABideg atmoudvwaong Tou ROTEST GW 150/4.

= ZuvdéaTe To GUVOETIKO AGaTIXO (6) oTo OTOHIO OUVOEDNG TNG ZUVOEDNG A, VW QUTO TTPETTEI

va emReRaiwdei pe katdAAnAo fxo.

= PubByioTe To oUoTnua pe dvtAnaon pe Tn XelpavTAia o€ triean eAéyyxou Tng Ta¢ng Twv 0,3 MPa

(3 bar).

= Avapeivare yia avTioTadopion Bepuokpaciag yia xpovo 10 AeTITWY, yia va SWOETE OTOV agpa
Tn duvatdTnTta 1} va Bepuaveei A va KPUWOoEl.

' Xe peydAeg diagpopég Beppokpaaiag, TPETEl va Trapatadei o xpovog

® avTiIoTaéuiong.

MpaypaTtoTroIRoTe ToV £V AdYw EAEYXO Yia Xpovo eAéyxou TnG TaENG Twv 10 Aetrtwov. Katd
BIGPKEID TOU £V AOYW XPO y t ¢ i

4.2 AUTOEAEYXO! 6 @uonTipa (12), oTHAN USATOG KAl CUVOETIKO dcﬂo 6

A

= KAegioTe 6Aeg TIG BaABideg ammopdvwaong Tou ROTEST GW 150/4.

= XuvdéaTe To OUVOETIKO AAOTIXO (6) oTo OTdHIO OUVdEDNG TNG ZUvBeong B, evw autd Trpétel
va emReRaiwbei pe katdAAnAo fxo.

= ZuvappoloynaTe To cUoTNUa CwARVWY Pe duvatdTnTa oUVOEONG WG £EAG:

— Q6nioTe To owAnRva pe duvatdtnta alvdeong (8) pe TNV KAipaka 41-75 hPa (41-75 mbar),
aTpé@ovTag eEAappd péoa aTov 0TABEPO EYKATEGTNHEVO CWARVA PE duVATOTNTA
auvdeang (7).

— Q6nioTe aTo onpeio autd To CwARva pe duvaToTnTa oUVdEDNG (9) pe TNV KAipaka 81-115
hPa (81-115 mbar) oTpépovTag eAapd péoa oTo owArva ye duvatdtnta auvdeang (8).

= Avoigte Tig BaABideg amropdvwong Twy ouvdéoewv B, C kai D.

= PubyioTe To cUoTNUa pe AvtAnan pe 1o Jovo euonTripa (12) oe Tieon eAéyxou TnG TaENG Twv
110-150 hPa (110 4 150 mbar).

= KAegioTe Tn BaABida ammopdvwong TG auvdeong C, dIOTI SIOPOPETIKG iCWG TTPOKUWEI TITWAON
TTieong.
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= AvaueivaTe yia avTioTatuion Bepuokpaaciag yia xpovo 10 AeTTTwy, yia va dWOETE GTOV aépa
Tn duvaTtdTnTa £iTe VO BEPUAVOEi 1) va KPUWOEL.
' Xe peydAeg Sia@opég Bepuokpaciag, TTPETTEI VO TTaPaTABEi 0 XpOvog
® avTioTdépiong!

= [MpaypaTotroifoTe Tov £v Adyw EAeyX0 yia Xpovo eA€yxou TnG TagNG Twv 10 AeTrtwiv. Katd Tn
SIGpKeIa TOU €V AOYwW XPOVOU, atrayopeUETal N TITWOTN TNG ENAVICOPEVNG TTIEONG.

€ T0 ROTEST GW 150/4

5.1 EAgyX0¢ KATATTOVNONG EYKATAOTAOEWV OEPIOU CUHQWVA

Mpétrel va AdBeTe UTTOYN OAG TA TTAPAKATW ONUEia:

. O éAeyx0G KATOTTIOVNONG TTPETTEI VO TTPAYUATOTIOIEITAI O aywyoUg TTou JOAIG
TOTTOBETABNKAV XWPIiG KPpouvoug.

. KaBo6An Tn dIdpkela Tou EAEyxOU TTPETTEI OAQ TO AVOIYHOTA OYWYWV VO EXOUV KAEITEI
EPUNTIKA PE TTWUOTA, KATTAKIA, ioKOUG | @AGVTZeG atrd PETAAAO.

. AtrayopeUovTal 0l CUVOEDEIG IE aywyoUg TTou dyouv aéplo.

. MpaypaTtotroiRoTe Tov TTPOEAEYXO, TTPIV aTTd TNV £yXuan f TNV KEAUWN TwV aywywV Kai TNV
€MKAAUYN 1 TNV ETTEVOUCT TWV CUVOECEWV.

. Z€ TEPITITWON TTPAYHATOTTIOINONG EAEYXOU OUVOEDNG YIa JETPNTA CWARVa agpiou, KAEivel O
aywyog oTn ouvOETIKA BaABida pe To KATTAKI HETPNTA OCWARAVA Je oUVOEDN OTTEIPWHOTOG
(22).

ApdoTe WG €§RG:
= KAegioTe 6Aeg TIG BaABideg ammopdvwaong Tou ROTEST GW 150/4.
= 2uvlEOTE TO GUVOETIKO AdOTIXO (6) 0TO OTOMIO OUVOEDNG TNG ZUVEEDONG A, £VW) QUTO TTPETTEI
va emReRaiwdei pe katdAAnAo fxo.
= TomoBeToTE éva KATAAANAO TTWUG EAEYXOU OTO AVOIXTO AKPO aywyouU Kal EQAPPOCTE Eva
€AAOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TTETAAOUDA YIa SIACTOAN), £wg GTOU TO TIWHA ESPATEI
oTaBepd Kal gival oTEYAVO.
E@apudote 10 eAeUBePO GKPO TOU OUVOETIKOU CWwARVa (6) oTn olvdeon aTo TTWHA EAEyXOU.
PubBuioTte To cUoTnua pe GvtAnon pe Tn XelpavrAia o€ Trieon eAéyxou Tng 1a¢ng Tou 0,1 MPa
(1 bar).
= AvaueivaTe yia avTioTatuion Bepuokpaaciag yia xpovo 10 AeTTTwy, yia va dWOETE GTOV aépa
Tn duvaTtdTnTta 1 va BepuavBei A va KpUWOoEl.
e MEPITITWON MEYAAWY Sla@opwyV OTN BEPUOKPATIa ] OTOV TTETIECHEVO aépa Bev
apkouv 10 Aemrrd! e cuvdpTnon e TiG Slagopég Bepuokpaciag N TEMIETUEVOU
® aipa, 0 XpOVOG I000TABHIONG iCWGS va SlapKESEl £WG Kal 500 WpEg!
= [lpaypaTtoTToInoTe ToV £V AOyw EAEYXO yia Xpovo eAéyxou TnG TAENG Twv 10 Aetrtwyv. Katd
BIdpKEIa TOU €V AOYW XPOVOU, atTayopeUETal N TITWOTN TG EMPAVICOPEVNG TTIEONG.

v ¥

pwva ue DVGW-TRGI (G600

150 hPa (150mbar)!
EAgyxog oTEYAVOTNTAG AYWYWYV Uypagpiou XaunANg Tieong pe oTAn Udarog 40-60
hPa (40 éwg 60mbar)!

Mpétrel va AGBeTe UTTOWN COG TA TTOPAKATW ONUEia:

. O éAeyxog oTeyavoTnTag TTEPIAaBAVEI TOUG aywyoug Kal TOUG Kpouvoug, TTapoAa autd
XWPIG CUOKEUEG TTiEoNG Kal dIATAEEIG pUBUIoNG Kal ag@AAEING.

. AtrayopeUovTal 0l CUVOEDEIG PE aywyoUg TTou Ayouv agplo.

. MpaypaTtoTroInoTe Tov EAeyX0 OTEYAVOTNTAG, TIPIV OTTO TNV £yXUon I TV KAAUWn Twv
AyWwYWV Kai TNV €TMKAAUYWN 1 TNV €TEVOUCT TWV CUVOETEWV.

. O PETPNTAG agPiOU PTTOPET VA CUUHETACXEI OTOV EAEYXO OTEYAVOTNTAG.

. >€ TEPITITWON TTPAYHATOTTOINONG EAEYXOU OUVOEDNG YIa JETPNTA CWARVA agpiou, KAEivel O
aywyog oTn ouvdETIKA BaABida pe To KATTAKI HETPNTA CWARVA Je oUVOEDN OTTEIPWHOTOG
(22).

ApdoTe WG €§RG:

= KAegioTe 6Aeg TIG BaABideg atmopdvwaong Tou ROTEST GW 150/4.
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= 2uvlEOTE TO GUVOETIKO AdOTIXO (6) 0TO OTOMIO OUVOEONG TNG ZUvdeang B, evwy autd TrpéTrel
va emReRaiwbei pe katdAAnAo fxo.

TotroBeTAOTE £va KATAAANAO TTWHA EAEYXOU GTO QVOIXTO GKPO AywyouU Kal EQAapUOOTE £va
€AAOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TTETAAOUDA yia SIACTOAN], £wg GTOU TO TTWUA EOPATEI
oTaBepd Kal gival oTEYavo.

E@apudote 10 eAeUBePO GKPO TOU OUVOETIKOU CWARVA (6) 0Tn olvdeon aTo TTWHA EAEyXOU.
ZUvapPOoAOYAOTE TO OUCTNHA CWARVWY PE duvaTdTNTa OUVOECONG WG EENG:

— Q6AoTe To owARva pe duvatdtnta alvdeong (8) pe TNV kAipgaka 41-75 hPa (41-75 mbar),
OTPEPOVTAG EAAPPG HECQ OTOV OTABEPS EYKATECTNHEVO CWARVA PE duvaToTNTa
auvdeang (7).

— QO6nRoTe oT0 OoNnueio autd To CWAAVA Pe duvaTdTNTa CUVOEDNG (9) ME TNV KAipaka 81-115
hPa (81-115 mbar) oTpépovTag eAagpd péoa oTo owArva ye duvatdTnTa auvdeang (8).

— Q6noTe aTo onpeio autd To CwARva pe duvatoTnTa ouvdeong (10) pe TNV KAipaka 121-
155hPa (121- 155 mbar) atpé@ovTtag eAa@pd péoa oTo cwARva Pe duvatdTnTa
auvdeang (9).

Avoitte TIG BaABideg atTopdvwong Twv ouvdéoewyv B, C kai D.

PuBuioTe T0 oUoTNPa Ye GvTAnan pe To pové guonTipa (12) oe Tieon eAéyxou TnG TEENG Twv

150 hPa (150 mbar).

KAeioTte Tn BaABida amoudévwong g ouvdeong C, 816TI SIaQOPETIKE iTWG TTPOKUWEI TITWON

TTieong.

Avapeivare yia avTioTd0pion Beppokpaciag yia xpovo 10-60 AeTTTwyv (0 guvapTNON PE TOUG

OYKOUG aywywyv), yia va dWOETE aToV aépa Tn duvaTtétnta A va BepuavOei A va KPUWOEL.

Xe MEPITITWON NEYGAWV SlapopwyV TN BEpPOKPATia } OTOV TTETTIEOHEVO aépa Sev
apKouv
® 10-60 AerTdi | £ GUVAPTNON ME TIS SIAPOPES BEPPOKPUTIAG 1} TIETTIIEGUEVOU QEPQ, O
XPOvog I000TABUIONG ioWG va Siapkéoel £wg Kal SUo wpeg!

= [MpaypaTotroifoTe Tov £v Adyw EAeyX0 yia Xpovo eAéyxou Tng Tagng Twv 10 — 30 AeTrTwiv (o€
ouvapTnon Pe Toug Oykoug aywywv). Katd tn didpkeia Tou ev Adyw xpovou, atrayopeUeTal n
TITWON ThG ENPavICOPEVNG TTIECNG.

EAeyxog oTeyavoTnTag: XpOvol TTpOCapUoyrG Kail SIGPKEIa EAEYXOU O€ GUVAPTNON PE OYKOUG

v ¥

v v vV

aywywv
‘Oykol aywywv* Xpovog rpoocapuoyng EAdy. didpkeia eAéyxou
<1001 10 AetrTd. 10 AeTTd.
=100 | < 200l 30 AeTrTdr. 20 AeTrTdr.
= 2001 60 AeTrTd. 30 AemrTd.
* KOTEUBUVTAPIEG TIPE

5.3

uveyigeTal 6TTWG OoTO ONpEio 5.2:

Apkei yia To okoTré auTd évag oTabepd eykaTeaTnuéVog owAnvag pe duvatdtnta ouvdeong (7)
£wg

30 hPa (30 mbar).

= XuvdEaTe TOV TIPOCAPHOYEA YIa CUOKEUEG agpiou (21) oTo eAeUBEPO GKPO TOU CUVOETIKOU
AdaaoTixou (6).

YuvdéoTe TO CWARVA EKPONG TTPOCAPHOYED Yia GUOKEUEG TTieong (21) oTn alvdeon eAéyxou
yiQ TNV TTPOTTIEGN QUONTAPA TOU KAUOTHPA QEPIOU.

PuBpioTe pe T€T010 TPATTO TN GUCKEUN AEPIOU WATE O KAUATAPAG Va AsITOUpyEi Pe TTARPN
KaTatrévnon kalong.

Avoigte TIG BaABideg amroudvwong Twv ocuvdéoewv B kai D.

AloBdoaTte 0TO gnuEio AUTO TNV TTPAYUATIKN £VOEIEN UTTAPXOUCAG TTPOTTIECNG PUONTHPWY
oTnV KAigaka Trou BpiokeTal.
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POKOTOPKTIKOG EAEYXOC OIKIOKWY EYKATACTACEWYV TTOTILUOU VEPOU

ApdoTe WG €§RG:

= KAegioTe 6Aeg TIG BaABideg ammoudvwaong Tou ROTEST GW 150/4.

= 2uvlEOTE TO GUVOETIKO AAOTIXO (6) OTO OTOMIO OUVOEONG TNG ZUVEEDONG A, £VW) QUTO TTPETTEI
va emReRaiwdei pe katdAAnAo fxo.

= 2uvdEoTe TO EAEUBEPO AKPO TOU CUVOETIKOU AdaTIXOU (6) oTO OTOIO OUVOEDNG
TPOCaPUOYEQ, EVW auTd TTPETTEN va eTTIRERaIWOET e KaTGAANAO fXo.

= PubyioTe To cUOTNUO AVTAWVTOG PE TN XEIPavTAia (3)

—  0€ OVOUOOTIKG peyEDn €éwg DN 50 ae Trieon eAéyyou 0,3 MPa (3 bar) 1o TTOAU
— o€ ovouaoTIKG peyéBn Tavw atmd DN 50 éwg DN 100 ot mriean eAéyxou 0,1 MPa (1 bar)
TO TTOAU.
= Avapeivare yia avtigtdopion Bepuokpaciag yia xpovo 10 AeTITwy, yia va SWOETE OToV agpa
Tn duvaTtdTnTa | va Bepuaveei f va KpUwaoel.
Xe MEPITITWON NEYGAWV Slapopwyv OTn BEpPOKPACia } OTOV TTETTIEOHEVO aépa Sev
apkouv 10 Aemrtd! e cuvdpTnon e TiG Slagopég Bepuokpaciag N TEMIETUEVOU
® aipa, 0 XpPOVOG I00GTABMIONG iCWGS va SIapKESEl WG Kal 500 Wpeg!
= [MpaypaTotroioTe ToV £V Adyw EAeyXO0 yia Xpovo eA€yxou TnG Ta&NG Twv 10 AeTrtwov. Katd Tn
SIGpKeIa TOU €V AOYwW XPOVOU, atrayopeUETal N TITWOTN TNG ENAVICOPEVNG TTIEONG.

5.5 KUp1og €AeyX0OG OIKIOKWV EYKATAOTACEWYV TTOGIMOU VEPOU

ApdoTte wg €€Ag:

= KAegioTe 0Aeg TIG BaABideg amropdvwong Tou ROTEST GW 150/4.

= Xuvdéate To oUVOETIKO AAaTIXO (6) oTo OTOUIO OUVdEDNG TNG ZUVBeong B, evw autd mrpétel
va emReRaiwBei pe KAaTGAANAO fxo.

= TomobetroTe éva KaTdAANAO TTWHA EAéyXOU GTO avoixTé AKpo aywyou Kal EQapuooTe éva

€AAOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TTETAAOUDA yia SIACTOAN, £wg GTOU TO TIWUA EOPATEI

oTaBepd Kal gival oTEYavo.

E@apudoTe 10 eAelBepO AKPO TOU OUVOETIKOU OCwARva (6) TN GUVOEDN OTO TIWUA EAEYXOU.

ZuvapPoAoyAaTE TO OUCTNHA CWARVWY PE duvaTATNTa OUVOEONG WG EENG:

— Q6nRoTe To cwARva pe duvatdtnta alvdeong (8) pe TNV kAipgaka 41-75 hPa (41-75 mbar),
OTPEPOVTAG EAAPPG HECQ OTOV OTABEPS EYKATECTNHEVO CWARVA PE duvaToTNTa
ouvdeong (7).

— Q6nRoTe aTo onpeio autd To GWARva pe duvaTdTNTa oUVOEDTNG (9) pE TNV KAiyaka 81-115
hPa (81-115 mbar) otpé@ovTag eAappd péoa oTo cwArva Pe duvardtnta olvdeang (8).

Avoigte TIG BaABideg atropdvwong Twy ouvdéoewv B, C kai D.

PuBuioTte To cUoTnua pe GvtAnon pe 1o govo euontipa (12) oe mieon eAEyXou TnG TAENG Twv

110 mbar.

KAegioTe Tn BaABida atmopdvwong TG ouvdeong C, dIOTI SIOQOPETIKG i0WG TTPOKUWYEI TITWAN

TTieong.

Avapeivare yia avTioTaduion Bepuokpaaiag yia xpovo 10 AETITWY, yia va dWOETE OTOV aépa

Tn duvaTtdTnTa £iTe VO BEPUAVOE 1) VO KPUWOEL.

e MEPITITWON MEYAAWYV Sla@opwyV OTn BEPUOKPATIA ] OTOV TTETIECHEVO aépa eV
apkouv 10 Aemrtd! e cuvdpTnon e TiIG Slagopég Bepuokpaciag N TEMIETUEVOU

® aipa, 0 XpOVOS I000TABHIONG iCWGS va SlapKESEl £WG Kol 500 Wpeg!

= [lpaypaTtoTToinoTe ToV €AeyX0

vV

v v VY

—  €wg Kkal 100 AiTpa dYKwV aywywv yia TTEPICTOTEPO ATTO XPOVO EAEyXOU TG TAENG Twv 30
AETTTWV TOUAAXIOTOV.
= Au¢noTe To XpOvo eAEyyoU

— 1a akopa 100 AiTpa OyKwV aywywv yia 10 AeTTTd.
6 MpwT6KOoAAO éAéyxou

O uTTeUBUVOG €IBIKOG TTPETTEI VO EKOWOEI €va TIPWTOKOAAO TTiEONG PETA TO TTEPAG TOU EAEYXOU
oTeyavoTnTag.
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7 O£on eKTOC AsiToupyia

MeTd Tov €éAeyxo aTEYyavVATNTAG, ATTOOUVAPUOAOYNOTE TO GUVOETIKO AGaTIXO (6) Kai avoifTe Tn
BaABida ammopdévwong otn olvdeon D, oUTwg WoTe N oTAAN UdATOG va TTETEI HEGQ OTN
degapevn) (2).

ATtroouvapuoAoyraTe TOug CWAARVEG JE BuvaTOTNTA GUVOEDNG KAl TOTTOBETHOTE TOUG OTN B€on
TT0U TTPOBAETTETAN YIa TO OKOTTO auTd aTn Aapapivévia BaAitoa Tou ROTEST GW 150/4.
KAgioTe 6Aeg Tig BaABideg atropdvwong Kal avadITTAWOTE TNV avTAia.

8 PpovTida Kal CuUVTHPNC

dakTuAioug O Twv CWAARVWY PE BuVaTOTNTA OUVOEDNG, TIG GUCEUEEIG KAl TO KOTTAKI HETPNTNA
agpiou!

ETraAcigpeTe Kal TOUG CWARVEG OTOUG CWAAVEG pE duvaTtdTnTa oUVOECNS PE YPATO, Yia vVa
OIEUKOAUVETE TN cuvapuoAdynon!

ATroBnkeveTe TN Aapapivévia BaAitoa o kaBapo Kal aTeyvo XWPo, ETAl WAOTE Ta EEAPTAATA TTOU
mepiéxel va pnv diaBpwvovtall H didBpwan Twv BaABidwyv eTrnpeddel apvnTikd Tn AgiToupyia

|
;g-:?gi.(sms ue mpoooxn To ROTEST GW 150/4!
‘Ovopa Tou e§aPTANATOG ROTHENBERGER- api8uog aroixgiou
owArva auvdeong ROTEST GW 150/4 61015
BaABida diakotrig NW 5 61017
Miean akpoguaiou TTpocapuoyéa oTo BUoua 61018
NW 5
BoABoi yia ROTEST GW 150/4 61014
ouoTnua cwAnvwaswv GW 150/4, 4 pépn 61702
perpnti owAriva ROTEST GW (NW5) 61041
et daxTuNIdILY O (6 Tep.) GW150/4 61030
avTAia rieong ROTEST GW150/4 61011
AvTikaTdoTaon pavopetpo R1/4" GW 150/4 61012
enAf H96591
MeTprioTe To PTTAE Uypd GW 150/4 351257
1/2 "o1o BUopa NW 5 61067
Aokipr Buoparog / TTpocapuoyéa agpiou www.rothenberger.com

10 Egumrnpétnon mTeAatwv

Egutnpétnon meAatwyv Ta onueia oépPic ROTHENBERGER ¢ival atn 81608€01 0ag yia va oag
e¢uttnpetcouv (deiTe Tov KaTtdAoyo i oTo TvTepVeT) Kal avTaAAOKTIKG Kai a€pPIg ival diaBéaipa
até Ta idla onueia oépPIg.

Mapayyeilete Ta agegoudp kal Ta avTAAAAKTIKE 0OG ATTO TO CUVEPYALOHUEVO EEEIDIKEUPEVO
KaTdoTnua f HEOW TNG AVOIKTAG ETTIKOIVWVIAG yia RoService+ online:

TnAépwvo: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Dag: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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Katroia Tepdyia Tng CUOKEUNG gival agloTroifoiga UAIKG Kal uTropolv va TTeEpAaoouy g€
avakUkAwon. [l autév To0 OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINUEVEG ETAIPEIEG AVOKUKAWONG ME EIBIKN
ad¢eia. MNa pia cwaoTh Kal QIAIKA TTPog To TTEPIBAAAOV BidBeon aToBARTWY Twv PN agloTToINCINWY
UANIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWYV OTTOPPIMHATWY) aTTEUBUVBEiTE OTNV apuddIa UTTNPETIa OTTOBAATWY.

Moévo via xwpeg E.E.:

Mnv atrooUpEeTE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIAKA atroppiypaTal ZOpewva he TNV
EupwTraikr) Odnyia 2012/19/EU Trepi NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWY TTAAIWV CUOKEUWV
— KaI TNV EQapHOyT TNG a€ €BVIKO Bikalo TTPETTEI 01 AXPNOTEG TIAEOV NAEKTPIKEG OUCKEUEG

va gUuAéyovTal EeXwPIOTA KAl va KATAARYOUV O€ avakUKAwaON QIAIKF) TTpog TO
TePIBGAAOV.

\ROTHENBERGER

EAAHNIKA 115



CopepxaHue CtpaHuy

1 MpaBrNa TEXHUKN BE30MACHOCTM ...oiiiureirinrrisiseresssssesssssssssssnssssssesssns s s sssn s sssanasasanssssnes 117
1.1 TTPUMEHEHME MO HABHAUEHMED ... uviiiiniiieeeaiiie e ettt e et e ettt e e ettt e et e et e e e s e s nte e e anenee e 117
2 TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKM ..evrrriirrirasnnrrerssssssassnsssiassssssnssssssassssssnssssssssssansnssssasssssnnnssnns 117
3 L LT Yy oYL T - 7 118
3.1 (@G T o N ) PSSP 118
4 CaMOKOHTpOJIb B Ka4yecTBe NpPoBepku PYHKLUOHANBLHON GE@30MACHOCTH .....coveuneerrnnes 118
41 CaMOKOHTpOIb NpY NMOMOLLM pPy4YHOro Hacoca (3) u coeauHuTenbHoro wradra (6)......... 118
4.2 CaMOKOHTPOrb MpY NOMOLLM OAVHOYHOTO HarHeTaTens (12), sogsHoro ctonba n
COEAMHUTENMBHOTO LUMAHTA (B) ..o iueiieeiuiiieiiiieeetieeesiee e ettt e e e tee e e st e e aee e e e enbeeessneeeeanneeaaas 118
5 YnpaBneHue u BbINONHEHWe NPOBEpPOK repMeTU4HOCTU npu nomowm ROTEST GW
< 119
5.1 McnbiTaHne Harpy3koi razoBoro o6opyaoBaHust 3ganus cornacHo DVGW-TRGI (G600)119
5.2 MpoBepka repmeTuyHOCTU razonposogkmn cornacHo DVGW-TRGI (G600) ...........cc........ 119
5.3 HacTpoiika npeanaBneHusi OpCyHkM Ha aTMOCHEPHBIX U NasiNbHbLIX ropesikax npu
nomouy BoasiHoro cton6a A0 30 hPa (30 MBAP).....ccciuiriaiiiie et 120
5.4 MpegBapuTenbHas NpoBepka BHYTPEHHEN NPOBOAKM AN NUTLEBOW BOAbI ... 121
5.5 OcHoBHasi NnpoBepka BHYTPEHHEWN NPOBOAKN AN MUTHEBON BOADL......ccouveeerreeerireeeaenees 121
6 TTPOTOKOI MCTIBITAHMM .....eeeeeauneeiineesssnnesassseessssesssssnesssanssssassnssesnnasasnsessasnnesasnnessssnsessanns 122
7 BbIBOA N3 SKCTIMYATALMM ....eeeerriiiiisssnsesissssssssssssssassssssnssssssassasssssssasssssnnssssssasssansnnssnassns 122
8 YXOA M TEXHNYECKOE OOCITYIKMBAHME. ....ueeeriraseesrassresssssssssssssssssnesssasesassssssssssnesasanssssansnes 122
9 LT o1 E= T ¥ 1= T T X o 122
10 OBCIYKUBAHUE KITUEHTOB ...cceiuureiisnreiaasnesaaansessasasssasasesasasssssasssssasanesssansessasssesasanesssansessas 122
1 4 701 1 = 11 T 123

CneuunanbHble 0603Ha4eHUsA B 3TOM AOKYMEHTe:

BHumaHue!

3T0T 3HaK npegynpexaaeTt 0 TpaBMOONacHOCTU U onacHOCTU Ansa 0pr>Ka+0|.ue|7|

ﬁ OnacHocTb!

OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHOW TPaBMOONACHOCTY.

® cpeapl.
->

Heob6xogumocTb nencreusa
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1 [MpaBuna TexHuKn 6e3onacHoOCcTu

Hwu B koem cny4yae He npoBoauTe paboThbl BHYTpU npubopa! Pa6oTtatb B 3TOoN obnactu
MOXET UCKIHYUTENbHO cneuunanbHo oGy4yeHHbIN nepcoHan (cnyx6a noanepxku
KnueHToB)!

Cnep,yﬁTe YKa3aHUsIM No TeXHukKe 6e3onacHocTu npousBoauTensa cCUCTeMbl UnNu prﬁ, a
TaKXe yKa3aHusaM no 6e3onacHocTH npousBoguTtensa coegunHUTeNbHbIX anemeHToB!

1.1 [MpumeHeHne No Ha3HA4YeHUIo

WcnbitatenbHbii npubop ROTEST GW 150/4 ¢ cOOTBETCTBYHOLLMMU 3NiEMEHTaMM
(npunararTcs B YeMOZaHe) MOXET UCMOSb30BaTLCS UCKMOYUTENBHO cneumanicTamu,
obragarnLMm 3HaHUSIMK B 061acTu TEXHUKU CHabXeHWs Ansi NPOBEPKN repMEeTUYHOCTH
TpybONpoOBOAOB N pe3epByapoB B COOTBETCTBMM C HIDKECTEAYIOLLMM PYKOBOACTBOM. B
0cobBeHHOCTM 3TO KacaeTcs creyLumx obnacten NCnonb30BaHUS:

. McnbiTaHne Harpyskon ra3oBo npoBoAku 30aHns cornacHo DVGW-TRGI (G600,
09/2018);
. MpoBepka repmMeTMYHOCTM ra3oBOro 0bopyaoBaHus 3ganHus cornacHo DVGW-TRGI

(G600, 09/2018);

. CaMOKOHTpOmb B Ka4ecTBe NpoBepku (hyHKLMOHarbHo 6e30nacHoCTY Npy NOMOLLM
PY4HOro Hacoca, COEAMHUTESNBHOTO LUMaHra v aaanTepa ¢ 3anopHbIM KranaHoM;

. CaMOKOHTpOIb B kKa4ecTBe NpoBepky (hyHKLMOHarbHo 6e30nacHOCTY Npy NOMOLLM
OAMHOYHOrO HarHeTaTens, BOASHOMO cTonba, CoeAUHUTENbHOrO LNaHra 1 3anopHOro

knanaHa;

. MpoBepka repMeTUYHOCTU TPYGONPOBOAOB C XXUAKAM NPONaHOM NpU NMOMOLLM BOASIHOTO
ctonb6a c gasneHnem 150 hPa (150 m6ap);

. MpoBepka repMeTU4HOCTU TPYGONPOBOAOB C XUAKOCTLIO HA3KOTO AaBMEHUs NPY NOMOLLM
BOAsHOro ctonba ¢ gaeneHnem 60 hPa (60 m6ap);

. HacTpoiika npeanaBneHusi OpCyHKN Ha aTMOCHEPHBIX U NasnbHbIX ropenkax npu
nomoLum BoasiHoro ctonba go 30 hPa (30 m6ap);

. MpoBepka NpUCoeaNHNTENBHOTO AaBMeHNst MOAKMIOYEHUsI pubopa Npy NomoLLm
BoasHoro ctonba go 30 hPa (30 m6ap);

. MpegBapuTenbHas NnpoBepka BHYTPEHHEN NPOBOAKM NUTbEBOMN BoAbl cornacHo DIN 1988

(TRWI) npu nomoLumn Bo3ayxa;
. OcHoBHasi NpoBepka BHYTPEHHE NpoBoAKM NMTbeBOM Boabl cornacHo DIN 1988 (TRWI)
npu NOMOLLM BO3AYXa;

2 TexHn4yeckne XxapakTepucTuku

TOYHOCTb UCMbITAHUA maHomeTpa 0,01 MPa/0,1 6ap (guanasoH uHamkaumm 0 —
0,04 MPa/0 — 4 6ap)
BopasHown cton6 cornacHo TexHnyeckum npasunam ans
rasonposoaku (TRGI) c TouHocTbio cunTbiBaHus 0,1 hPa
(0,1 mbap).
HanonHeHune pesepByapa ans Bogbl [pnbop noctaBnseTcsi C HanornHEHHbIM pe3epByapom
ans oAbl (2). Ecnu Boapl B pe3epByape HEAOCTaTOYHO,
ha pucyHke B.
' Bbl He AOMXHbI UCNONb30BaTh AN HANOMIHEHUS HU AUCTUNIIMPOBaHHYIO BOAY, HU
BOAY C TaKMMu Ao6GaBKamu, Kak ankoronb, cnupT u 1. n.! B pesynbTaTe
U3MeHsieTCA NOBEePXHOCTHOE HanpsXKeHUe XXMAKOCTU, U pe3yrnbTaTbl U3MepeHust
okasbiBaloTCA HeBepHbIMU. Mpu TemnepaTtypax Humxke 0 °C ncnonb3oBaHue
npubopa 3anpeLyeHo.
CylwiecTBYyeT 60onbluas onacHOCTb NOBpPeXAeHUsA MOPO30M pe3epByapa Ans BoAbl,
3anopHbIX KnanaHoB U BCTaBHOMW TPYObI.
B atom cnyyae komnaHuss ROTHENBERGER He HeceT HUKaKUX rapaHTUMHbIX
obsA3aTenbCTB.
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pyHKLMA ycTpONCTBa

3.1 0630p

()
|

McnbiTaTenbHas rasosas 3arnyuwka

2 Pesepsyap 14 pa3Mm. 1 KOHMYeckas
. WcnblTaTenbHas rasoBas 3arnyLuka
3 Py4Hon Hacoc 15
pa3m. 2 KoHu4Yeckasi
5 MaHomeT 16 WcnblTaTenbHas rasoBas 3arnyLuka
P pa3m. 1 umnuHgpudeckast
6 COSMHUTENBHbIA LLINEHT 17 WcnbiTaTenbHas razoBas 3arnyLika
A pasMm. 2 umnuHapudeckast
CraumoHapHO yCTaHOBMNEHHas
BCTaBHas Tpy6a 21 ApanTep ansi ra3oBbix NpMbopos
8 BcraBHas Tpyba (41-75 hPa/41-75 20% KpblLKka ra3oHanosIHEHHOTO
mbap) cyeTynka
9 3%;%‘;”” TPy6a (81-115 hPa/81-115 35 Cwmaska Anst ynrnoTHUTENbHbIX KoneLl
BcraBHas Tpyba (121-155 hPa/121- YNnoTHUTENbHOE KOMbLIO KPYrnoro
10 36
155 mbap) ceyeHust
12  OaMHOYHLIN HarHeTaTenb 37 PykoBoacTBO no akcnnyatauum
13 WcnblTaTenbHas rasoBas 3arnyLika

pa3m. 0 KoHMYeckas
* = MNpuHagnexHocTy Ans ucnonHexuns 6.1701

4 CaMOKOHTpOIb B KayecTBe NpoBepkn (DYHKLMOHaNbLHOM 6e30nacHOCTH

Mepen BBOAOM NpuGOpa B SKCMyaTaLMio UK Yepes perynsipHbIe NPOMEXyTKU BPEMEHU
Heo6XoAMMO MPU NOMOLLIM CaMOKOHTPOIS NPOBEPSiTb U 06ecnevnBaTh OYHKLMOHAMbHYO
6e3onacHocTb npudopa.

4.1 CaMOKOHTPOJ1b NPU NOMOLLM PYYHOro Hacoca (3) u coeAMHUTENbLHOrO WiaHra (6

3akpoiiTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.
BcraBbTe coeamHuTEnbHBIN WnaHr (6) B BCTaBHOW HUNNENb coeanHeHus A O CrbILLMMOro
Lenyka.
HakauunBas pyyHbIM Hacocom, foBeauTe cucTemy A0 ucnbitatensHoro gasnexus 0,3 MPa
(3 6ap).
B TeueHue 10 MuHYT NnogoXxauTe, Noka TeMnepaTypa BbIPOBHAETCSH, YTOObI MOCTYNMUBLUNI
BO3[YX MO HarpeTbCs UMW OXIaaUTbLCS.
Mpwu 6onee 3HaYUTENBHBLIX M3MEHEHUSIX TEMNEPATYPbl BPeMs KOMNeHcaLum
Heo6XxoAMMO yBenuymuThb!

L 20 T 7

= BbinonHsiiTe NpoBepKy B TeYeHne BpeMeHu ucnbitaHus 10 MuHyT. B TeyeHne atoro
BpeMeHu oTobpaxaemoe AaBreHne He AOMKHO naaaTb.
4.2 CaMOKOHTpONb NpY NOMOLLM OAMHOYHOrO HarHetatens (12), BoassHoro cron6a u
COeNHUTENbLHOrO LWnaHra (6

3akponTte Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcraBbTe coeaMHUTENbHBIN WnaHr (6) B BCTaBHOW HUNNeNb coeauHeHus B crnbiummoro

Lenyka.

MoHTUpynTe cuctemy BCTaBHbIX TPYO criedytowmm obpasom:

— [NocpeacTBoM nerkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYH Tpyby (8) co wkanoi 41-75 hPa
(41-75 mbap) B cTauMOHapHO yCTaHOBIEHHYHO BCTaBHYiO TpyOy (7).

— [NocpeactBoM nerkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYH Tpyby (9) co wkanoi 81-115 hPa
(81-115 mbap) B BcTaBHyto Tpyoy (8).

OTKpoITE 3anopHble knanaHbl coeguHeHun B, C n D.

Mpy nomoLwm ognHoyHoro HarHeTatens (12) goseauTe ucnbITaTeNbHOE AaBleHVe B

cucteme o 150 hPa (150 mb6ap)
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= 3akponTe 3anopHbIi knanaH coeguHeHns C, Tak kak B NPOTUBHOM Cly4ae MOXET ynacTb
naBreHve.
= B teyenne 10 MyuHYT nogoxanTe, Noka TemnepaTypa BbIPOBHAETCS, YTOObI NOCTYNMBLUWIA
BO3JyX MOF HarpeTbCsl UMW OXNaguTbCs..
Mpu 6onee 3Ha4YNTENbHLIX U3MEHEHUAAX TeMNepaTypPbl BpeMSA KOMNeHcauum

Heo6XxoAMMO yBenmuuTb!
o

= BbINnonHanTe NpoBepKy B Te4eHne BpemeHun ucnbitaHns 10 MuHyT. B TedyeHne atoro
BpeMeHu oTobpaxaemoe AaBrneHne He AOMKHO naaaTb.

5 YnpaBneHue v BbiNONHEHWE NPOBEPOK repMeTMHHOCTU Npu nomowm ROTEST GW 150/4

) UcnbiTaHne Harpy3kom ra3oBoro o6opyanoBaHus 3gaHusa cornacHo DVGW-TRGI
G600

Heo6xoamMMo yuuTbiBaTb criegyrouiee:

L McnbiTanne Harpy3K0|7| BHOBb MPONOXXEeHHbIX TINHUA ocyulecTBndeTca 6e3 apmMaTtypbl.

L B TeueHune ncnbiTaHus Bce oTBepCTUnA pr6onp0|30,u,a AOJDKHbI ObITb NIIOTHO 3aKpbITbl
3arnylwkamu, konnayvykamu, dDJ'IaHLl,eBbIMI/I 3arnywkamMmu nnu rmyxvmm CbJ'IaHLlaMI/I n3
MeTanna.

CoeavHeHns ¢ ra3onpoBOAALLMMMN MMHUAMMW HEOO0NYCTUMBI.

BbinonHnTe npeaBapuTenbHyo NPoOBEPKY, Npexae Tpybbl 6yayT 06pybneHs! 1 3akpbIThl, a

UX COeAVHeHNs - 06nMLoBaHbl U 3aM30NMPOBaHbI.

. Ecnu ncnbiTaHne npoBoAMTCSA OT NOAKMIOYEHUS ANS ra30HaNoMHEHHOro cyeTynKa, To
NMHUSA 3aKPbIBAETCSt HA 3anopHOM KnanaHe npv MoMoLLy Konnavka ans
rasoHarnonHEeHHOro cyeTymka ¢ pe3bboBbIM COeMHEHNEM (22).

OencTByNTe cnegylowmm o6pasom:

=> 3akpoviTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

= BcraBbTe coeguHUTEnNbHBIN LWnaHr (6) B BCTaBHOW HUMMNENb coeAnHeHUs A 10 CrblLLUMMOro

LLienyKka.
= BcraBbTe NOAXOASLLYIO UCMbITATENbHYIO 3arnyLUKy B OTKPbITLIA KOHeL, Tpybonposoaa u,
nosopaymBas 6apallKOBYIO raiiky, AanTe pe3vHe 3arnyLKi pacluMpuTbCs, YToObl 3arnyLuka
cerna npoYHO 1 repMeTUYHO.
BcraBbTe cBOOOAHBIV KOHEL, COEAVHUTENBHOTO WnaHra (6) B coeavHeHne ncnbiTaTenbHom
3armnyLuKu.
HakaumBas py4HbIM Hacocom, AoBeaMTe cUCTeMy A0 UcnbitatensHoro Aasnexusi 0,1 MPa
(1 6ap).
B Teyenune 10 MUHYT nogoxauTe, Noka TemMnepaTypa BbIPOBHSETCS, YTOObI MOCTYNUBLLWIA
BO3JyX MOI HarpeTbCs Unu OXNaguTbCs.
Mpu cMNbHBIX U3MEHEHNUsIX TeMnepaTypbl UNKU AaBneHus Bosayxa 10 MUHYT He
pocTtaTtoyHo! B 3aBMCMMOCTM OT U3MeHEHUI TeMnepaTypbl UNU JaBrieHus Bo3ayxa
® ppemsi KOMNEHCALMM MOXET NPOAOIIKATLCA A0 ABYX 4acoB!
= BbINnonHanTe NpoBepKy B Te4eHne BpemeHun ucnbitaHns 10 MuHyT. B TeuyeHne atoro
BpeMeHn oTobpaxaemoe AaBneHne He JOIMKHO NafaThb.

5.2 lpoBepka repMmeTMYHOCTU rasonpoBogku cornacHo DVGW-TRGI (G600

' MNpoBepka repMeTUYHOCTN TPYGONPOBOAOR C XUAKUM NMPOMNAHOM NpPU NOMOLLU
BoAsiHoro cton6a aaBneHvem 150 hPa (150 m6ap)! NMpoBepka repmeTU4HOCTU
i TPpy60npoBOAOB C XUAKOCTLH HU3KOTO AaBIeHUs MPU NOMOLLM BOASIHOro cton6a
npasneHuem 40 — 60 hPa (40 - 60 m6ap)!
Heo6xoaumo yunTbiBaTh criepyioliee:
. MpoBepka repMeTUYHOCTN pacnpocTpaHseTcs Ha TpybonpoBoakl, BKMOYas apmaTypy,
opHako 6e3 rasoBbix NPMOOPOB, a Takke COOTBETCTBYIOLLMX YCTPOWUCTB PEryNUPOBaHNs 1
6esonacHocTy.
CoeAnHeHVs ¢ ra3onpoBOAALLMMU NIMHUSIMWA HEAOMYCTUMbI.
MpoBepKy repMeTUYHOCTY crieyeT BbINOSHUTL Npexae Toro, kak Tpybbl 6yayT
06py6neHbl 1 3aKpbIThbl, @ X COEANHEHUS - 0BNMLIOBaHbI 1 3an30NMPOBaHbI.
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. [a30BhbI CYETUMK TAKKE MOXXHO NMPOBEPUTL BO BPEMSI MPOBEPKN FEPMETUYHOCTMU.
. Ecnu ucnbitaHne npoBoanTCS OT NOAKMIOYEHUS ANt ra30HANOMHEHHOTO CHETYMKA,
3aKpoWiTe Ha 3anopHOM KranaHe npy NOMOLLM KOMMAaYyoK Af1s ra30HAMOSIHEHHOTO CHEeTYMKa
¢ pe3bboBbIM coeiHeEHVEM (22).
OencTByiTe cnepyowmm o6pasom:
=> 3akpoviTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.
= BcraBbTe coeguHuTEnbHbIN LWnaHr (6) B BCTaBHOW HUNNenNb coeAuHeHus B oo cnbiummoro
Lenyka.
= BcraBbTe noaxoasiyto UCMbITaTENbHYH 3arnyLUKy B OTKPbITbIA KOHeL, TpybonpoBoaa u,
rnosopaymBasi GapallKoByO raiiky, AanTe pe3vHe 3armnyLKu pacluMpUTbCS, YTOObI 3arnyLika
cena npoYHo 1 repMeTUYHO.
BcTaBbTe cBOOOAHbIV KOHEL, COeaNHUTENBHOTO LWnaHra (6) B coeanHeHne UCnbITaTeNbHON
3arnyLuKu.

MoHTupyITEe cncTemy BCTaBHbIX TPyD cneayolmm obpasom:

— [MocpencTBom nerkoro BpalleHust BCTaBbTe BCTaBHyo Tpyby (8) co wkanown 41-75 hPa
(41-75 mbap) B cTaLMOHAPHO YCTAHOBMEHHYIO BCTaBHYHO Tpyoy (7).

— [NocpeactBoM nerkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYH Tpyby (9) co wkanoi 81-115 hPa
(81-115 mbap) B BCTaBHyto Tpyby (8).

— [ocpencTBoM nerkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHyw Tpyby (10) co wkanon 121-155
hPa (121-155 mbap) B BCcTaBHyto TpyOy (9).

OTKpoITE 3anopHble knanaHel coeguHeHun B, C u D.

Mpwn nomoLLm ognHoyHoro HarHeTatens (12) goBeauTe ucnbliTaTeNlbHOE AaBEHVE B

cucteme o 150 hPa (150 m6ap).

3akpoiTe 3anopHbIv KranaH coeanHeHus C, Tak Kak B MPOTMBHOM Clly4ae MOXET yrnacTb

OaBrneHue.

B Teyenune 10 -60 MMHYT (B 3aBUCMMOCTM OT o6bema NMMHUM) NOAOXKAUTE, Noka

TemnepaTtypa BblpOBHSETCS, YTOObI NOCTYNMBLLMWIA BO34YX MO HarpeTbCcs Unm

OXN1aguTbCs. .

Mpu cunbHbIX U3MEHEeHUsIX TeMnepaTypbl Unu aasneHus sosayxa 10 -60 MUHYT He
pocTaTtoyHo! B 3aBMCMMOCTM OT U3MeHeHU TeMnepaTypbl UNU JaBrieHus Bo3gyxa
® pBpems KOMNEHCALMM MOXeT NPOACIKATLCA A0 ABYX 4acoB!

= BbinonHsiiTe NpoBepKy B TeYeHne BpemeHu ucnbitaHust 10-30 MUHYT (B 3aBUCUMMOCTY OT
obbema nuHumn). B TeyeHne aToro BpeMeHn oTobpakaemoe AaBrneHve He AOMMKHO naaath.

MpoBepka repMeTUHHOCTU: BPEMS MOAFOHKM U NPOAOIMKUTENBHOCTb UCMbITAHUS 3aBUCST OT

obbema NuHUK

L 2 T

MUWH. NPOAOIIKUTENLHOCTL
0O6bLeM nuHUn* Bpemsi noaroHku
MCnNbITaHUSA
<100 n 10 MUH.. 10 MUH..
2100 n < 200n 30 MUH.. 20 MUH..
>200n 60 MUH.. 30 MUH..

* OPUEHTUPOBOYHBIE 3HAYEHMS
5.3  Hactpoiika npegaaBneHusi hOPCYHKM Ha aTMOCHEPHBIX U NasNbHbIX ropenkax

npu nomoLum BoasiHoro cton6a ao 30 hPa (30 m6ap

MpucTynuTb Kak B NyHKTe 5.2:

[Ins 3aToro 4OCTaTOYHO CTaLMOHAPHO YCTaHOBINEHHOW BCTaBHOM Tpy6bl (7) Ao 30 hPa (30 mbap).

= T[logcoeguHuTe aganTtep A4S ra3oBbix NpubopoB (21) k cBOOOAHOMY KOHLY
coevHUTENbHOro Wnaxra (6).

=> BcraBbTe BOpOHKY aganTtepa Ans ra3oBbix NpMOopoB (21) B KOHTPONbHOE COeAUHEHME ANS
npegaasneHns opcyHok Baluen ra3oBov ropenku.

= OrtperynupyiTe rasoBbli Npubop Takum obpa3oM, 4Tobbl ropenka paboTana ¢ NonHon
Harpy3kown.

= OTKpoWTe 3anopHble knanaHbl coeguHenun B, n D.
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= Tenepb cuntante akTM4eckn nMetoLLeecs npeaaaBneHe OPCYHKN Ha.
5.4 MNpeaBapuTenbHas NpoBepKa BHYTPEHHEN NPOBOAKU ANSl NMTLEBOW BOAbI

DencTByNTE cnepylowmm obpasom:

= 3akpoiite Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

= BcTaBbTe COeAMHUTENbBHBIN LWaHr (6) B BCTABHOW HUNMNENb coeAuHeHust A 0O CIbILIMMOrO
Lenyka.

= BcraBbTe cBOOGOAHbIV KOHEL, CoeanHUTENbHOrO WwiaHra (6) B BCTaBHOW HUMNENb agantepa
[0 CrbILLMMOTO LienyKa.

>

Mpy nomowwm pyyHoro Hacoca (3) cospavite B cucteme

—  Npv HOMWHanNbLHOM BHyTpeHHeM anameTpe Ao DN 50 ucneitatensHoe agaBnexHve
makcumym 0,3 MPa (3 6ap)
—  NpW HOMUHanNbHOM BHyTpeHHeM anameTpe oT DN 50 go DN 100 — ucnbitatensHoe
naenenHve makc. 0,1 MPa (1 6ap).
= B teyenne 10 MUHYT nogoxauTe, noka TemnepaTypa BblPpOBHSETCS, YTOObI NOCTYMNMBLLMIA
BO3JyX MOI HarpeTbCs Unn OXNaguTbCS.

Mpu cMNbHbIX U3MEHEHNUsIX TeMnepaTypbl UNKU AaBneHus Bosayxa 10 MMHYT He
pocTatoyHo! B 3aBMCMMOCTU OT M3MEHEeHUI TemnepaTypbl UNKU AaBreHus Bo3ayxa
® pBpems KOMNEHCALMM MOXeT NPOACIKATLCA A0 ABYX 4acoB!
= BbINnonHanTe NpoBepKy B Te4eHne BpemeHun ucnbitaHns 10 MuHyT. B TeuyeHne atoro
BpeMeHu oTobpaxaemoe AaBrneHne He AOMKHO naaaTb.

5.5 OcHOBHas NpoBepka BHYTPEHHEN NPoBOAKMU ANnsi NUTLEeBON BoAbl

OencTByiTe cnefyowmm o6pasom:

=> 3akpoviTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

= BcraBbTe coeguHuTEnNbHBIN LWnaHr (6) B BCTaBHOW HUNNenb coeAunHeHus B oo cnbilummoro
Lienyka.

= BcraBbTe noaxoasiyto UCMbITATENbHYH 3arnyLUKy B OTKPbITbIA KOHeL, TpybonpoBoaa u,
noeopaymas H6apallKoByto raviky, AanTe pe3viHe 3arfyLUKM paclumpuTbCs, YTOObI 3arnyLika
cena npoYHo 1 repMeTUYHO.
BcTtaBbTe cBOOOAHbLIV KOHEL, COeANHUTENBHOTO LWnaHra (6) B coeanHeHne UCnbITaTeNbHON
3arnyLuKu.

MoHTupyITe cncTemy BCTaBHbIX TPYD cneayolwmm obpasom:

— TMocpencTBom nerkoro BpalleHust BCTaBbTe BCTaBHyo Tpyby (8) co wkanown 41-75 hPa
(41-75 mbap) B cTaLMOHaApHO YCTAHOBMEHHYIO BCTaBHYyH Tpyoy (7).
— [NocpeacTBoM nerkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYH Tpyby (9) co wkanoi 81-115 hPa
(81-115 mbap) B BCTaBHyto Tpyby (8).
OTKpoITE 3anopHble knanaHbl coeguHeHun B, C n D.
Mpwn nomoLLm ognHoYHoro HarHeTatens (12) goBeauTe ucnbliTaTeNlbHOE AaBEHVE B
cucteme o 150 hPa (150 m6ap).
3akpoiTe 3anopHbIv KranaH coeanHeHus C, Tak Kak B MPOTMBHOM CIly4ae MOXET yrnacTb
OaBneHue.
B TeueHue 10 MuHYT NnopgoXxauTe, Noka TeMnepaTypa BbIPOBHAETCSH, YTOObI MOCTYNMUBLUNI
BO3JYyX MOF HarpeTbCsl UM OXNaguTbCs..
Mpu cUNbHBLIX U3MEHEHUSIX TeMMepaTypbl UNKu AasneHus Bo3ayxa 10 MUHYT He
pocTaTtoyHo! B 3aBMCMMOCTM OT U3MeHeHU TeMnepaTypbl UNU JaBrieHUs Bo3gyxa
® pBpems KOMNEHCaLMKU MOXeT NPOAOMKATLCA A0 ABYX YacoB!
= BeinonHsanTe nposepky

— npv obbeme Tpybonposoaa Ao 100 NUTPOB B TeYEHNE BPEMEHMN MPOBEPKN HE MeHee 3
MUHYT.
= YBenuuuBante BpeMs NPOBEPKU

— npv kaxabix cnegytowmx 100 nutpax o6bema Tpybonposoaa Ha 10 MUHYT.

L 2 T
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6 [MpoTOoKON NCNbITAaHUN

OTBETCTBEHHBIV CNeLmManuncT nocre 3aBepLUeHns MPOBEPKN repMETUYHOCTY OIMKEH COCTaBUTb
NPOTOKON UCMbITAaHWUN.

7 BbiBoA U3 akcnnyaTauuu

Mocne NpoBepku repMETUHHOCTM AEMOHTUPYTE COeAMHUTENbHBIN LWnaHr (6) 1 oTkpoiTe
3anopHbIN knanaH Ha coegmHeHunn D, 4yTobbl cnycTUTb BoasiHOW cTonb B pesepByap (2).

[leMOHTUpYiiTe BCTaBHble TPYObl M pa3MecTUTe UX Ha NPeayCMOTPEHHOM AN HUX MecTe B
cTanbHom YemoaaHe Bawero ROTEST GW 150/4.
3akpoiTe BCe 3anopHble KnanaHbl 1 yoepute Hacoc.

8 YxoA n TexHu4eckoe o6cnyxmBaHue

PerynsipHo cmasbliBaiiTe ynnoTHUTESNbHbIE KOMblia KPYrioro CeveHnst BCTaBHbIX TPyD, BCTaBHble
MydOTbI U KONMAYoK ra3oHanoNHEHHOTO CYETUMKa CUIIMKOHOBOW CMa3KoM, BXOASILLEN B KOMMIEKT
nocrasku!

CMmaxbTe cMa3sKoii Takke pacluMpeHust BCTaBHbIX TPY6 U3HYTPU, 4TOObI 06nerdyuTs MoHTax!
XpaHuTe cTanbHoM YemodaH B YUCTOM U CYXOM MeCTe, YTODObI NpeaoxpaHnTb nexalume BHyTpu
Aetanu ot koppo3umn! Kopposus Ha knanaHax oTpuuaTenbHO BUSIET Ha nx paboTy!
Ob6patyaritecs ¢ npubopom ROTEST GW 150/4 akkypaTHo!

Ha3BaHue akceccyapa ROTHENBERGER- Homep nosuuuu
coeavHuTenbHbIN WwWnaHr ROTEST GW 150/4 61015

3anopHbin knanaH NW 5 61017

[aeneHve conna agantepa Ha pa3beme NW 5 61018

CunbdoH ROTEST GW 150/4 61014

Cuctema Tpy6 wtencenbHow Bunkun GW 150/4, 61702

4 yactun

cyetuuk Tpybbl f. ROTEST GW (NW5) 61041

KomnnekT ynnoTHuteneHbIX konet, (6 wr.) 61030

GW150/4

Hacoc Bbicokoro AasrneHns ROTEST GW150/4 61011

CMmeHHbI MmaHomeTp R1/4" GW 150/4 61012

HUNNenb H96591

MamepeHue cuHeit xunakoctn GW 150/4 351257

1/2 "k pasbemy NW 5 61067

["a3oBas npobHasi npobka / agantep www.rothenberger.com

10 O6GcnyXuBaHue KIMEHTOB

CepsucHble ueHTpel ROTHENBERGER npefnoctaBnsitoT NOMOLLb KMMEHTaM (CM. CMIUCOK B Ka-
Tanore unu B VIHTepHeTe), a Takke npeanaraioT 3anacHble 4acTu n obcnyxusaHue.

3aka3sblBaiiTe NPUHAANEXHOCTU 1 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOMO TOPrOBOrO NPEACTaBUTENS
unum no RoService+ online obcnyxvBaHus:

TenechoH: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
dakc: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
e-menn: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
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11 Ytunusauus

Yactun npubopa SABnATCS BTOPUYHBIM ChIPbEM U MOTYT ObITb OTMPaBMeHbl Ha NOBTOPHYIO Nepe-
pabotky. ina aToro B Baluem pacnopsikeHnn nmetoTcst AOoNyLEHHbIE N CepTUULIMPOBaHHbIE
YTUNU3ALUOHHBIE NPEANPUSATUS. [Na 9KONMOrMYHON yTUNM3aumum YacTen, KoTopble He MOryT ObITb
nepepaboTaHbl (HanpyYMep, ANEKTPOHHbIE YacTW) NPOKOHCYNMbTUPYNTECH, NoXanynucTa, B Bawem
KOMNEeTEeHTHOM BeOMCTBE N0 yTUNU3aLum OTXO40B.

Tonbko ans ctpaH EC:

He BbiGpackiBanTe aneKTpoMHCTPYMeHThI B 6biToBON Mycop! CornacHo EBponevickoi

Oupektuse 2012/19/EU 06 Mcnonb3oBaHMM CTapbIix 3MEKTPONprGopoB 1 3NeKTPOHHOTO
obopynoBaHuA 1 ee peanusaummn B HaUMOHaNbHOM MpaBe CTaBLUME HENMPUrOAHbIMU K
UCMOSb30BaHMIO SNEKTPONHCTPYMEHTbI HAANEXUT cobunpaTb OTAENBHO U NoABepraTh
3KOMNOTMMYHOMY NMOBTOPHOMY UCMONb30BaHMIO.

\ROTHENBERGER
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com

1300000025-i3/0719/F&E





